
广材提供MS-5E微机控制摩擦磨损试验机

产品名称 广材提供MS-5E微机控制摩擦磨损试验机

公司名称 广州市广材试验仪器有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广州市南沙区榄核上坭禺山科技工业园八号

联系电话 86-02083333222/83331988 13902214431

产品详情

一、主要用途与适用范围

该机主要是以滑动摩擦的形式，在极高的压力条件下评定摩擦材料的摩擦系数、摩擦力、温升等摩擦磨
损特性。本机带有端面磨损试验专用自动对中挠性机构，是我司专利。

本机专门用于无油轴承、边界润滑材料、双金属衬套、固体镶嵌自润滑轴承、青铜轴承、钢球保持架、
法兰衬套、轴瓦、四氟软带、四氟软带轴承、不锈钢复合套、铜基含油轴承、滑动轴承等模拟摩擦性能
试验，可测定摩擦系数，记录摩擦力和温度曲线。该机配有高精度测量装置，可测量摩擦副磨斑尺寸，
并配有磨斑测量软件一套可实现摩擦副磨斑的计算机屏幕显示、测量和记录。该机还可以做润滑剂的长
时抗磨损试验，测定摩擦系数，记录摩擦力和温度曲线。

本机为非标定制设备，试验试样采取取样试验的方式（取样10mm），锥度轴表面有镀层，取样后，经过
夹具加装于主轴，可以旋转，另外对磨材料安放在工作台夹具中固定，工作台可以上下移动，上下试验
试样接触后，可精确控制试验力或锥面法向力，在选择的转速下，进行旋转滑动摩擦。试验过程中可进
行摩擦力、摩擦系数、试验温升、转速、试验力等精确控制和测量。形成数据库文件、曲线、试验报告
等试验结果。

二、主要技术指标 

严格按照JB/T 9395-2004生产制造

序号

项目名称

技术指标

1



试验力范围（无级可调）

200N-5000N

2

试验力示值相对误差

±0.8%

3

试验力长时保持示值误差

±1%F.S

4

摩擦力测试范围

0-500N

5

摩擦力测试误差

±1%

6

主轴转速范围（无级可调）

5-3000r/min

7

主轴转速误差

±5 r/min

8

摩擦副温度测量范围

室温-250℃

9

摩擦副温度测量误差

±2℃



10

试验时间控制范围

1秒-999小时

11

主轴转速控制范围

1-99999999转

12

试验用摩擦副

端面、销盘、定制摩擦副

13

外形尺寸

960×870×1600 （mm）

14

重量

800kg

三、基本配置

试验机主机：由机座、主轴驱动、油缸活塞施力系统、液压站、电气控制柜组成。全数字电气测量放大
控制系统及液晶显示系统：实时显示试验力、摩擦力、转速、试验转数、时间、温度。

1、主轴电机：交流伺服电机Y100L-4，功率1.5kW，汇成机电，额定转速1420r/min；

2、油泵电机：交流伺服步进电机Y90S-4，功率1.1kW，上海德东，额定转速1400r/min ；

3、液压换向阀、溢流阀:无锡液压件股份有限公司；

4、液压传感器:航天部空气动力技术研究所；

5、摩擦力传感器：轮幅式高精度负荷传感器，美国世铨；

6、基于WINDOWS计算机数据处理软件； 

7、计算机：联想LENOVO启天4360,2G内存，500G硬盘，DVD光驱，19寸液晶显示器；显示器内嵌在面
板上。、



8、变频器：日本安川VS-606 V7；

9、温控表：厦门宇电自动化科技有限公司；

10、定制摩擦副

11、磨斑图像处理系统及软件；

a、简介

磨斑测量系统是专门用于摩擦试验中对磨斑的测量，它是集成光学、微电子学、计算机技术于一体的高
技术产品，它使用方便高效，测量精度高，重复性好。它能将磨斑测量、数据处理、检测报告、文件存
盘和报告打印一起完成，还可以对磨斑图像进行处理、编辑，并可以以图像文件方式保存图像。

b、系统的结构和工作原理

该系统是由测量软件、显微镜、钢球座支架、摄像头、计算机、打印机、标准刻尺组成。

钢球上的磨斑经光学系统成像于摄像机的CCD传感器上，CCD传感器把光学信号转化为数字信号，通过
USB连线传送到计算机，计算机测量软件读取数据并把图像显示到屏幕上，然后就可以对图像进行测量
和编辑。

c、主要参数

       1. 图像传感器(数字摄像头) ：    500万像素

       2. 图像分辨率：                 1600×1200           

       3. 测量范围：                     最大 4 mm

       4. 测量误差不大于                 ±0.01mm

d、界面功能

主控窗口

主窗口是程序的中心。可进行磨斑测量、数据计算与分析，图像处理和试验报表打印等。

e、本系统标定方法如下：

在物镜倍数和摄像机分辨率一定的情况下，采集测微尺的图像；打开参数标定窗口，选择物镜倍数、摄
像机分辨率、物理标尺单位，输入标尺尺寸，用斜线画出标尺尺寸，再点击“标定”按钮即可。

“单拍” ：抓取单帧图像到缓冲区,采集完成后自动停止摄像机采集。

“连续拍照” ：抓取连续图像到缓冲区，摄像机开始循环采集。



“取消抓拍” ：停止拍照。

“白平衡” ：白平衡(White Balance)，即自动修正光线组合的能力，物体本身的颜色，会根据投射光源的
颜色而改变，人类的眼睛会自动修正这种因光线而产生的改变，但CCD却不具有这种自动的功能，白平
衡校正功能就是为了让CCD具有人眼一样的功能，通过计算不同光照平均值，自动调节內部的色彩平衡
，来达到所有条件下均能真实再现白色的效果。自动白平衡是按照当前视频的特征，经过计算后通过调
整寄存器来调整整个影像中红、绿、蓝三原色的强度，以修正外部光线所造成的颜色误差。在一般摄影
中，由于在CCD的视野范围中通常存在着白色或者近似白色的物体，并且通常周围光线事不稳定的，故
可以采用自动白平衡。但由于在显微成像中，CCD的视野范围内不存在白色或者近似白色的区域，所以
不适合使摄像机一直处于自动白平衡状态。

“特性设置” ：修改设置当前摄像机的属性。

f.满足试验方法

“GB/T 12583-1998” ：选择该项标准可按照GB/T12583-1998的方法和要求查表和打印试验报告。

“GB 3142-82” ：选择该项标准可按照GB 3142-82的方法和要求查表和打印试验报告。

 

“SH/T 0189-92” ：选择该项标准可按照SH/T 0189-92的方法和要求查表和打印试验报告。

四、测控系统及试验软件使用功能

执行国标试验机等制造标准；

摩擦力及峰值和负荷，精度为每档量程20%开始示值的±1%，可自动标定；

实时显示电机转数(转速)和试验持续时间；

具备多重保护功能：摩擦力、负荷、电机转数等；

实时记录摩擦力-时间和负荷-时间试验曲线，高速采样；

采用变结构PID控制算法调节加载过程，等速控制误差≤5%，保压控制误差≤0.5%；

当试验力大于一定上限，系统将自动进入过载保护，并及时采取一定措施，以保证试验机的安全；

试验数据采用数据文件管理方式，可以保存所有试验数据和曲线，试验报告格式满足国标要求。

五、随机配件

类别

序号



名称

规格、数量

备 注

产品

1

主机

1台

2

计算机

3

打印机

4

磨斑测量系统

5

定制摩擦副

1套

尺寸需确认

6

挡油环

1件

7

边线销

8

力矩轮

1个

9



铂电阻

2只

技术文件

产品使用说明书

1本

软件使用说明书

温控器使用说明书

合格证

装箱单
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