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产品详情

化工烟气分析仪维修讲解和型号分析加外接制动电阻和制动单元；④请检查放电回路有没有发生故障，
实际并不放电；对于小功率的变频器很有放电电阻损坏：欠电压保护产生欠电压的原因及处理方法：①
电源电压太低②电源缺相；③整流桥故障：如果六个整流二极管中有部分因损坏而短路，整流后。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

化工烟气分析仪维修（1）由于风机在调试过程中机组处于停运状态，吹的风处于冷态；而机组正常发电
过程风是热态，其风的空气密度明显小于冷态。因此在调试过程（冷态）下变频器带风机的工作电流比
在同样的风门开度下发电过程中（热态）的电流要大。由于6RA26**交流驱动器主回路进线直接与晶闸管
相连。因此可以确认故障原因是由于晶闸管损坏引起的。逐一测量主回路晶闸管V1-V6，确认VV2不良(
己短路)；更换同规格备件后。机床恢复正常。由于驱动器其他部分均无故障，换上晶闸管模块后，机床
恢复正常工作，分析原因可能是瞬间电压波动或负载波动引起的偶然故障。故障现象：一台配套SIEMEN
S6M系统的进口立式加工中心，在换刀过程中发现刀库不能正常旋转。分析与处理过程：通过机床电气
原理图分析，该机床的刀库回转控制采用的是6RA**系列直流伺服驱动，刀库转速是由机床生产厂家制
造的“刀库给定值转换/定位控制”板进行控制的。现场分析、观察刀库回转动作，发现刀库回转时。

 

采用变频调速，均带来启动电流小、节电、优化设备使用寿命等优点。在冶金行业，过去大型轧机多用
交-交变频器，近年来采用交-直-交变频器，轧机交流化已是一种趋势，尤其在轻负载轧机，如宁夏民族
铝制品厂的多机架铝轧机组采用通用变频器，满足低频带载启动，机架间同步运行，恒张力控制，操作
简单可靠。卷扬机类负载采用变频调速，稳定、可靠。铁厂的高炉卷扬设备是主要的炼铁原料输送设备
。它要求启、制动平稳，加减速均匀，可靠性高。原多采用串级、直流或转子串电阻调速方式，效率低
、可靠性差。用交流变频器替代上述调速方式，可以取得理想的效果。转炉类负载，用交流变频替代直
流机组简单可靠，运行稳定。辊道类负载，多在钢铁冶金行业，采用交流电机变频控制。

以品质好、效率高而著称，在化工、机电、数控等各行业的应用非常普遍。虽然大隈OKUMA在的应用
非常普遍，而且还具有故障率低的优势，但是任何一种设备随着时间的推移以及长时间的使用都难免会
出现各种各样的问题。大隈OKUMA伺服驱动器也那样如此。有故障就需要维修，那么，大隈OKUMA伺
服驱动器维修的流程是什么样的呢。其实，关于大隈OKUMA伺服驱动器维修主要可以分为两个途径，
两条途径的维修服务流程也会有一定的差异。条就是直接找品牌维修，尤其是在保修期内的时候，品牌
会进行免费维修服务。所以，当设备出现故障的时候，可以时间联系，会指派维修人员进行或者是让客
户把设备放在的维修点。关于大隈OKUMA伺服驱动器维修的第二条途径就是通过一些的伺服驱动器维
系服务中心进行维修。

 



化工烟气分析仪维修驱动器由整流电抗器（或伺服变压器），电源模块，功率模块，611控制模块等组成
；电源模块自成单元，功率模块，611控制模块，PROFIBUSDP总线接口模块组成轴驱动单元。各驱动器
单元间共用611直流母线与控制线，并通过PROFIBUSDP总线，与SIEMENS802D/810D/840D系统相连接，
组成数控机床的伺服驱动系统。部分型:西门子NCU7103维修NCU57126FC5357-0BB11-0AE0维修NCU5713
6FC5357-0BB11-0AE1维修NCU57136FC5357-0BB13-0AA0维修NCU57136FC5357-0BB13-0AA1维修NCU5714
6FC5357-0BB14-0AA0维修NCU57146FC5357-0BB12-0AE0维修NCU57156FC5357-0BB15-0AA0维修------。西
门子NCU5735维修NCU盒用于安装数控主板/控制模块/驱动模块/电源模块/伺服电动机/进口低压电动机
等系列。西门子NCU7103维修NCU盒用于安装数控主板/控制模块/驱动模块/电源模块/伺服电动机/进口
低压电动机等系列。

并与主电路线（AC380）及控制线（AC220V）完全分离。此外，系统中的电子敏感设备线路也要求采用
屏蔽双绞线，特别是压力信号。且系统中所有的信号线决不能和主电路线及控制线放于同一配管或线槽
内。为使屏蔽有效，屏蔽层必须可靠接地。（1）设备的电源线和信号线应尽量远离变频器的输入输出线
。（2）其它设备的电源线和信号线应避免和变频器的输入输出线平行。如果采取了以上的办法之后还是
不能够奏效，所谓干扰的隔离，是指从电路上把干扰源和易受干扰的部分隔离开来，使他们不发生电的
联系。通常是在电源和控制器及变送器等放大器电路之间在电源线上采用隔离变压器以免传导干扰，电
源隔离变压器可应用噪声隔离变压器。设备滤波器的作用是为了抑制干扰信号从变频器通过电源线传导
干扰到电源和电动机。

化工烟气分析仪维修讲解和型号分析这里可以先将IGBT的逆变模块的驱动脚上的连线先拔掉，用万用表
的电阻挡来测量其六路驱动电路的阻值是否都相同(但是极个别的变频器驱动电路不是六路阻值都相同的
:如三菱、富士等变频器)，如果六路阻值都基本相同还不能完全证明驱动电路是完好的，接着需要使用
电子示波器测量六路驱动电路上电压是否相同控制工程网，当给定一个启动信号时六路驱动电路的波形
是否一致;如果手里没有电子示波器的话，也可以尝试使用数字式电子万用表来测量驱动电路六路的直流
电压。一般来说，未启动时的每路驱动电路上的直流电压约为10V左右，启动后的直流电压约为2-3V，
如果测量结果一切正常的话，基本可以判断此变频器的驱动电路是好的。接着就将IGBT逆变模块连接到
驱动电路上。软件故障是指在硬件正常情况下所出现的动作出锗、数据丢失等故障，常见的有．加工程
序出错，系统程序和参数的改变或丢失，计算机运算出错等。“强电”部分是指控制系统中的主回路或
高压、大功率回路中的继电器、接触器、开关、熔断器、电源变压器、电动机、电磁铁、行程开关等电
气元器件及其所组成的控制电路。这部分的故障虽然维修、诊断较为方便，但由于它处于高压、大电流
工作状态，发生故障的几率要高于“弱电”部分，必须引起工作人员的足够的重视。西门子变频器日常
护理操作人员必须熟悉西门子变频器的基本工作原理、功能特点，具有电工操作常识。在对变频器日常
维护之前，必须保证设备总电源全部切断;并且在变频器显示完全消失的3-30分钟(根据变频器的功率)后
再进行。
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