
冲压件 冲压模具 电源外壳冲压件

产品名称 冲压件 冲压模具 电源外壳冲压件

公司名称 苏州弘能精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴中区甪直镇东石泾港路1299号

联系电话  18994427815

产品详情

生产的电机铁芯自动叠片级进模，使用寿命可达1.5亿冲次以上，技术水平和叠片技术等已接近国外同类
模具先进水平。研制的0.5m直径在400吨高速冲床上生产的大型铁芯片级进模、0.88m方形铁芯片带90旋
转的大型精密拼块复合模和1.2m直径定转子片的特大型精密冲模等专业化生产水平和能力处于国内领的
先地位。苏州精密模具供应商，苏州精密模具生产厂家，苏州精密模具价格。

冲剪模具：是以剪切作用完成工作的，常用的形式有剪断冲模、下料冲模、冲孔冲模、修边冲模、整缘
冲模、拉孔冲模和冲切模具。弯曲模具：是将平整的毛胚弯成一个角度的形状，视零件的形状、精度及
生产量的多寡，乃有多种不同形式的模具，如普通弯曲冲模、凸轮弯曲冲模、卷边冲模、圆弧弯曲冲模
、折弯冲缝冲模与扭曲冲模等。苏州精密模具供应商，3C产品冲压件，苏州精密模具生产厂家，苏州精
密模具价格。

当间隙过大时，使制件光亮带减小，塌角与断裂斜度增大，冲压件，毛刺大而厚难以去除，

间隙对尺寸精度的影响：

当间隙较大时，冲裁完後因材料弹性恢复使落料尺寸大於凹模尺寸，冲孔孔径小於凸模直径。

间隙对冲裁力的影响：

当间隙小於合理间隙时，冲裁力会增大。

间隙对模具寿命的影响：



为了提高模具寿命，电源外壳冲压件，一般采用较大模具间隙值。

苏州精密模具供应商，苏州精密模具生产厂家，苏州精密模具价格。

 

冲压件-冲压模具-电源外壳冲压件由苏州弘能精密模具有限公司提供。苏州弘能精密模具有限公司（ww
w.cn-hntech.net）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。苏州弘能精密模具——您可信
赖的朋友，公司地址：江苏省苏州市吴中区甪直镇东石泾港路1299号，联系人：杜经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

