
湖南挤压机挤压杆加工销售 【洛阳雨晗挤压轴】 挤压机挤压杆

产品名称 湖南挤压机挤压杆加工销售
【洛阳雨晗挤压轴】 挤压机挤压杆

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

铝型材挤压模具各部件工作温度

挤压成型，是先将铸锭熔化到一定程度，需要一定的温度。检查铝型材挤压模具的上机前温度检查，严
格按照工艺流程规定的温度来进行操作，各个部位的温度标准如下：

①挤压筒：400-450℃；

②挤压垫：350℃；

③平模：450-470℃；

④分流模：460-480℃；

各个部位的保温时间不同，通常以1.5-2min/mm为标准，具体要按照模具的不同厚度来决定

雨晗专业从事挤压机挤压杆等生产，顾客的满意就是我们的标准，把完善的产品和服务奉献给顾客。

挤压机挤压杆

挤压成型靠的是外力进行挤压，而这个外力就是靠挤压杆作用。挤压机挤压杆将挤压机主缸内产生的压
力传递给挤压筒内的锭坯，使锭坯产生塑性变形从挤压模孔中流出，形成挤压制品用的挤压工具。坯料



体积越大,压机产量越高。坯料体积首先取决于挤压杆的强度。挤压杆一般是圆柱形整体结构，可分端头
、杆身及根部。在大吨位挤压机上，挤压杆做成变断面的，以增加纵向抗弯强度。随着钢的热挤压工艺
的发展,挤压杆强度成了一个关键的问题。此时挤压简应具有变断面的内孔。雨晗模具一家专业从事挤压
杆、挤压筒、锥套等挤压用品，可提供各种规格型号产品。

对于异型材生产，大多采用挤压的方式成型。什么是挤压呢？对放在容器(挤压筒)中的金属，一端施加
压力使锭坯金属通过模孔流出成型的一种加工方式称为挤压。正向挤压：金属流动的方向与挤压杆运动
的方向一致特征;锭坯与挤压筒内壁间存在相对滑动故外摩擦大压余定义；

雨晗是专业从事挤压配件生产，先后生产过从350吨到10000吨的各式挤压筒，挤压垫及挤压轴等，赢得
了用户的好评。
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