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产品名称 电泳漆生产厂家 博顺涂装厂 九江电泳漆

公司名称 南昌市博顺涂装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南昌市青云谱区万溪村

联系电话  13177848560

产品详情

阴极电泳漆是什么？

电泳漆，也即是咱们平常说的电泳涂料，它是一种利用电沉淀的方法来进行涂装的涂料，是油漆品种中
的一种，目前电泳漆在市场上十分的遍及，它的呈现是为了修补别的普通油漆的缺点，具有低污染、防
腐蚀性强、省钱、省动力等优点，不但如此它仍是一个耐水性、涂膜平坦、耐化学性极强的油漆。

电泳漆归于水性漆，油漆的施工方式首要是喷涂、刷、滚涂，电泳漆生产厂家，而电泳漆是经过一种电
泳的技术，通电后，经过电泳整流机的效果，使电泳漆主动跑到工件上面，后面经过水洗，烘烤后，在
工件外表构成一层维护漆膜。

阴极电泳漆它是电泳涂料在电泳的阴阳极，通电后，带电荷涂料离子移动到阴极，并与阴极外表所发生
之碱性效果构成不溶解物，沉积为涂料。

电泳漆作为一种新型涂料，因为其特殊的功能，使得即便要喷涂的商品形状十分的杂乱，它也简单完成
涂装工业的主动化和机械化，运用电泳漆来进行装修的商品，它们外表构成的涂膜都十分的平坦，耐化
学性质和耐水功能都比较好。而且电泳漆节省了很多的动力和资本，因此目前在工业中得到了极为广泛
的用处，咱们多见的用到电泳漆的器材首要欧轿车、电动车、家电五金等。由此可见电泳漆与咱们的日
子仍是有着十分严密的联络的。

对于啥是电泳漆今日就共享到这儿，电泳漆目前被很多运用在轿车、家电、主动车等的五金涂漆上，利
用率可到达百分之六十五摆布。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以



及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

简析电泳涂装生产线的供电系统

生产线供电系统该系统包括直流电源，电极及板罩，电泳漆加工厂家，极液循环系统等。

1 、电泳涂装直流电源，

    直流电源由整流管供给，供车身的阴极电泳的直流电源电压应能在(0～500 ) V
之间可调，泳涂零部件的电压可适当低一些(0～400 ) V
。直流电要经滤波，电压脉冲幅度不能超过平均直流电压的5 % ，在满负荷情况下电压脉动率要小于5 %
。

    对于连续通过式的电泳涂装为了降低入槽段的电流密度，避免过于激烈的电解反应发生，提高涂膜
外观质量，入槽段应采用低电压：为了提高被涂物内腔的泳透力，在电泳过程中需采用高电压。所以，
九江电泳漆，多个整流柜，多段电压供电方式已在电泳涂装中经常使用。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

电泳加工电导率调整方法及如何稳定

如果正常的操作，电泳漆设备，并且槽液的更新期不太长的情况下，一般不需要添加助溶剂，如果槽液
温度长期过高、或连续多日不电泳，漆液溶剂含量会下降，维持一定的溶剂含量是槽液稳定的一个重要
指标，不电泳时应将尽可能密封槽体表面，减少循环量，这时候就需要适当时候补加助溶剂。

  电导率与温度具有很大相关性，金属的电导率随着温度的升高而减小，半导体的电导率随着温度的升
高而增加，在一段温度值域内，电导率可以被近似为与温度成正比。为了要比较物质在不同温度状况的
电导率，必须设定一个共同的参考温度来增加电泳加工的稳定性。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

电泳漆生产厂家-博顺涂装厂(在线咨询)-九江电泳漆由南昌市博顺涂装有限公司提供。南昌市博顺涂装有
限公司（www.ncbstz.com）实力雄厚，信誉可靠，在江西 南昌 的喷涂设备等行业积累了大批忠诚的客户
。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领博顺涂装厂和您携手步入辉煌，共创美好未来
！
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