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产品详情

无缝钢管内表面的缺陷如何控制？

1、除氧化物剂

氧化物要求在芯棒预穿时处于熔融状态。其力度等严格要求。

 1）除氧化物剂粉末粒度一般要求在16目左右。

 2）除氧化物剂中硬脂酸钠的含量要达到12%以上，以使其能在毛管内腔中充分燃烧。

 3）根据毛管内表面面积确定除氧化物剂的喷吹量，精密无缝钢管，一般为1.5-2.0g/dm2，不同直径、
长度的毛管喷吹得除氧化物剂量是不同的。

2、喷吹工艺参数

 1）喷吹压力应与毛管直径、长度相配合，既保证吹扫有力，无缝钢管的厂家，燃烧充分，又不能有未
完全燃烧的除氧化物剂被气流从毛管内吹走。

 2）吹扫时间应根据毛管直接、长度进行调节，以毛管内没有悬浮的金属氧化物再被吹出为标准。

 3）喷嘴高度应根据毛管直径进行调节，以保证对中良好。每个班次要清理一次喷嘴，长时间停机要拆
下喷嘴进行清洗。为保证除氧化物剂在毛管内壁均匀吹扫，在喷吹除氧化物剂工位使用选装装置，并配
以旋转气压。

3、芯棒润滑

芯棒润滑效果不好或芯棒润滑剂温度过低，会产生内结疤。为了提高芯棒温度，可采取只一次冷却水冷



却的办法。生产过程中需要严格控制芯棒的温度，保证喷涂润滑剂前芯棒表面温度在80-120℃，芯棒温
度不能长时间高于120℃，以保证预穿前其表面的润滑剂干燥并致密，无缝钢管生产厂家，操作工应经常
检查芯棒润滑状况。

精密无缝钢管酸洗概述：

利用酸溶液去除钢铁表面上的氧化皮和锈蚀物的方法称为酸洗。氧化皮、铁锈等铁的氧化物(Fe3O4，Fe2
O3，FeO 等)与酸溶液发生化学反应，六安无缝钢管，形成盐类溶于酸溶液中而被除去。酸洗用酸有硫酸
、盐酸、磷酸、硝1酸和混合酸等。

精密无缝钢管酸洗常用介质：硫酸、硝1酸、磷酸、氢1氟1酸。在酸洗时务必加入酸洗缓蚀剂，防止酸对
金属的腐蚀。

无缝管热镀锌为什么会产生漏镀的原因

锌液成分及锅台操作：

⑴锌液中铝含偏高，造成漏镀；解决办法：加锌或利用氯化铵消耗等办法降低铝含量；

⑵镀件下锅速度过慢，助剂受热分解失效，引起漏镀。适当调整下锅速度。    

⑶浸锌时间过短，使得铁锌反应未来得及进行，

⑷镀件下锅时未清理锌液面上的锌1灰，使得过热的锌1灰灼烧助剂而漏镀。

⑸镀件下锅时，因工艺孔或者结构的原因，使得镀件内的高温气体受热逸出时，将助剂灼烧而引起漏镀
。解决办法：适量撒些氯化铵。

精密无缝钢管-六安无缝钢管-合肥市陆安 现货供应由合肥市陆安钢管有限公司提供。精密无缝钢管-
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