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产品详情

不锈钢复合管的用途

   不锈钢复合管作为一个纯豪华和优雅的外观和普通具有碳钢管高强度的特点，其价格低于纯不锈钢
管，不锈钢复合管可以替代不锈钢装饰管高价格产品选择。不锈钢复合管被广泛用于市政公共工程施工
、钢结构、空间框架建设、石油化工、市政设施、桥梁护栏、公路交通工程施工项目，建筑装饰工程施
工、体育设施工程施工交通格栅、铁路车辆、建筑装饰、路灯、停止、运输、钢结构架、家具制造、城
市管网、石油天然气传输、摩托车保险杠、干燥机、自行车车把等。不锈钢复合管成品规格从9.5毫米-
219毫米，内衬不锈钢制作，壁厚从0.5 mm - 18.0 mm，表面亮度可以达到320#—600#。

手工焊（MMA）：手工焊是一种非常普遍的、易于使用的焊接方法.电弧的长度靠人的手进行调节，它
决定于电焊条和工件之间缝隙的大小.同时，当作为电弧载体时，电焊条也是焊缝填充材料。这种焊接方
法很简单，可以用来焊接几乎所有材料.对于室外使用，它有很好的适应性，即使在水下使用也没问题。
大多数电焊机可以TIG焊接.在电极焊中，电弧长度决定于人的手：当你改变电极与工件的缝隙时，你也
改变了电弧的长度.在大多数情况下，焊接采用直流电，电极既作为电弧载体，同时也作为焊缝填充材料.
电极由合金或非合金金属芯丝和焊条药皮组成.这层药皮保护焊缝不受空气的侵害，同时稳定电弧.它还引
起渣层的形成，保护焊缝使它成型.电焊条即可是钛型焊条，也可是缄性的，这决定于管材的厚度和成分.
钛型焊条易于焊接，焊缝扁平美观.此外，焊渣易于去除.如果焊条贮存时间长，昆山内衬不锈钢，必须重
新烘烤.因为来自空气的潮气会很快在焊条中积聚。

承压性能稳定

   完整的钢管层为管体的主承压层，管材的承压能力不受塑料层性能变化的影响。聚乙烯塑料的机械
强度受温度的影响较大，在其许用温度范围内，内衬不锈钢安装，一般温度每提高10℃，其短期机械强
度降低10%以上，高温情况下，蠕变速度会加快，脆性断裂会提前发生，在国际标准中对纯PE管的使用
温度限制较低，内衬不锈钢价格，不超过40℃。但钢塑复合压力管其承压强度按焊接钢管设计，未考虑



塑料层在管材中起的承压性能，温度升高虽会造成整个管材实际承压能力有所降低，但不会使管材设计
工作压力降低。
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