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?环保微量润滑油的选择

摘要: 当前多数用户对微量润滑条件下使用的油品特性没有清晰认识，认为只要是油品就可以使用在微量
润滑加工中，这是错误的认识，正确选择微量润滑油品十分重要，针对油品的影响分享如下。 

应用微量润滑系统，油雾的产生是非常关键的。而影响MQL微量润滑发挥效果的因素是多方面的，

当前多数用户对微量润滑条件下使用的油品特性没有清晰认识，认为只要是油品就可以使用在微量润滑
加工中，这是错误的认识，正确选择微量润滑油品十分重要。

首先微量润滑加工中不能使用矿物质油，主要是因为矿物油产生的油雾颗粒对人体有害，而且矿物油雾
化生成的颗粒尺寸大，微量润滑，润滑效果不好，而且矿物质油不适合在高速加工状态下的润滑。

微量润滑系统应用于切削加工，油品至关重要，首先油品要环保，不能给操作人员的健康带来伤害。目
前国外已经对金属切削加工领域所使用的油品有明确要求，而国内机加工领域使用MQL技术还处于起步
阶段，由于微量润滑加工润滑油雾化为是0.5-10微米的油悬浮颗粒，因此选择微量润滑油时应该首先考虑
油品的健康环保特性。

在确保油品对人体无害的前提下，需要考虑油品在切削加工中的润滑特性及雾化特性，其中的就是油品
要具有低粘度，单通道微量润滑设备，只有低粘度的润滑油才能在不加热的情况下雾化成0.5-10微米范围
内的超细悬浮颗粒，单通道微量润滑系统，同时实现长距离输送且不受机床高转速的影响。使用矿物油
的弊端，首先很难在不加热的条件实现雾化，即使加热也无法到达超细颗粒的雾化效果，矿物油雾化后
很难在小通道内远距离输送，很容易形成油滴，尤其会阻碍在主轴内的输送容易造成管道积油，而终端
润滑效果差。原因就是形成大颗粒的油雾会受机床主轴离心力的影响。微量润滑条件下的切削加工相对
切削液来讲润滑油耗量大幅度降低，每小时的消耗量在50ml/h以下，相比传统的加热型油雾润滑系统的
消耗量大幅降低。



?微量润滑——绿色制造技术

 

传统机械加工过程中大量使用切削液带来了种种弊端， 双通道微量润滑装置，存储切削液需要加入添加
剂杀菌除异味，而且切削液不能自然降解环保性差。采用大量切削液加工时，加工环境差无法观察实际
工作情况，切削液接触高温面后会蒸发飞溅大量水花和雾粒，工人吸入后有碍健康。机加工量大面广，
废弃的切削液成为环境的主要污染源。随着人们环保意识的提高以及国家陆续推出的各项环保政策，“
绿色制造技术”“环境无害技术”“清洁生产”等既可满足生产需要，又合理使用资源的方式引起人们
的重视。制造过程的绿色化也成为研究的重点。

微量润滑技术是一种有效的绿色制造技术，该技术在压缩空气中混入微量的无公害油雾，代替大量油剂
对切削点实施冷却、润滑和排屑。微量润滑系统采用无污染、可降解的绿色润滑剂，可满足环保及工作
安全的要求。微量润滑系统以雾化润滑剂供给，雾粒粒径小、无碍视线、可直接观察工作状况；高速进
给的润滑剂增加了渗透性，提高了冷却润滑效果；使用切削液的量仅为传统切削液用量的万分之一，从
而大大降低了冷却液成本；使切削工具、工件和切屑保持干燥，避免了处理废液的难题；微量润滑系统
可以根据工况规定润滑的浓度，且系统简单、占地小、易于安装在各种类型的机床上。

冠名班是指我单位与校方签订用人协议，按企业用工标准，本着学生自愿的原则，考选若干学生组成一
个班级冠以企业名称。对于冠名班的教学与管理，我们校企双方可共同制订人才培养方案和教学计划，
充分利用双方的有效资源，共同参与人才培养过程，实现预定的人才培养目标，最后由用人单位按照协
议约定安排学生就业。通过这种方式培养的学生，针对性强，学习兴趣高，学生既能了解企业的实际，
又熟悉企业的生产过程和产品工艺流程，具有较强的职业岗位能力，进入角色迅速，非常受企业欢迎。
通过与企业合作举办冠名班，既促进了校方的专业建设和课程改革，也为企业输送了量身定制的急需人
才，实现了校企双赢。 双通道微量润滑装置-北京培峰-微量润滑由北京培峰技术有限责任公司提供。北
京培峰技术有限责任公司（Weiliangrunhua.com）为客户提供“金属切削微量润滑,高速轴承油气润滑”等
业务，公司拥有“多普赛”等品牌。专注于工业制品等行业，在北京 海淀区
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：杨延冬。
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