
消失模铸造设备 消失模铸造 高胜达免费设计方案

产品名称 消失模铸造设备 消失模铸造
高胜达免费设计方案

公司名称 山东临朐高胜达机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县营东路营子工业园

联系电话  13505364124

产品详情

V法铸造的制造带有抽气箱和抽气孔模板。
2）将烘烤将带有过滤抽气管的砂箱放在已覆好塑料薄膜的模板上。 4）向砂箱内充填没有粘结剂与附加
物的干石英砂，借微震使砂紧实，刮平，放上密封薄膜、打开阀门抽去型砂内空气，呈塑性状态的塑料
薄膜覆盖在型板上、真空泵抽气使薄膜密贴在型板上成型。

V法铸造中稳压、除尘罐  真空稳压罐是一种密封容器，其主要作用是稳定真空系统的压力，缓冲系统
压力波动对造型浇注的影响。真空罐的容积过小，稳压效果差，反之系统从启动到可造型的时间长，动
力和材料消耗大。生产占地面积较大。在浇注时应避免砂型塌砂，考虑加大真空罐容积。除尘滤气罐的
主要作用是：防止从砂箱内抽吸出的细砂或粉尘进入泵内，以免影响真空泵的正常工作，并防止细砂或
粉尘进入泵内磨损零件。滤气罐的过滤原理与水烟袋过滤原理相似，经过水浴的气体和水进行混合，使
其中的细砂和粉尘向下沉淀到底部，可以定期清除。同时滤气罐上半部具有一定的容积，能起到辅助稳
压的作用，所以尽量增大滤气罐的容积。V法铸造中造型系统  型砂的充填密度对铸件成型有很大的影
响，为提高型砂的抗压强度和硬度，消失模铸造原理，必须提高砂子的充填密度，为此需要在填砂时予
以振动。此外，振动可以减小干砂的堆积角，有利于干砂的流动充填。当薄膜局部搭桥或皱摺垂直于填
砂方向时，消失模铸造厂家，会影响砂子向下方的充填，摺合的双层薄膜便会向其未充满的方向展开，
使铸型表面成开口状态。干砂紧实度不够时会造成因膨胀使铸件壁厚增大，甚至会增大分型面的披缝。
所以填砂时应进行必要的振动，使流动性较大的干砂获得足够的紧实度非常重要。对于形状简单的无横
向凸凹部位的铸件，消失模铸造，可采用普通振实台。但对铸件比较复杂，有水平孔或横向凹凸变化的
铸件，采用三维振实台，消失模铸造设备，以满足各种铸件不同振动形式和激振力造型的要求，有效地
避免砂子填充不良，提高充填紧实效果。 消失模铸造设备-消失模铸造-高胜达免费设计方案由山东临朐
高胜达机械厂提供。行路致远，砥砺前行。山东临朐高胜达机械厂（www.sdzhuzaojx.com）致力成为与您
共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械及工业制品项目合作具影响力的企业，与您一起飞
跃，共同成功!
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