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产品详情

OTC机器人与您谈伺服电机定要关注的地方！(精）

 海川智能科技（广州）有限公司，位于广州增城区新塘镇.本公司是一家专业从事自动化焊接设备研发.
生产.销售..售后服务.及各种进口焊机配件为一体的高新技术企业。

公司产品主要有：OTC品牌焊接机器人.OTC焊机.伺服变位机.焊接工装夹具.焊房工作台.NACHI（那智）
品牌机器人（各种工件搬运.涂胶.零件组装.去毛刺等用途）等配套自动化设备。现广泛应用于汽车.摩托
车.电动车.三轮车.自行车.运动器材.五金制品.工程机械.轨道交通等焊接领域。

OTC机器人指由操作机（机械本体）、控制器、伺服驱动系统和传感装置构成的一种仿人操作、自动控
制、可重复编程、能在三维空间完成各种作业的光机电一体化生产设备，特别适合于多品种、变批量的
弹性制造系统。本篇文章就OTC机器人的伺服电机谈谈要关注的地方。

一、伺服电机油和水的保护

A：伺服电机可以用在会受水或油滴侵袭的场所，但是它不是全防水或防油的。因此，
伺服电机不应当放置或使用在水中或油侵的环境中。

B：如果伺服电机连接到一个减速齿轮，使用伺服电机时应当加油封，机器人系统集成报价，以防止减速
齿轮的油进入伺服电机

C：伺服电机的电缆不要浸没在油或水中。



二、伺服电机电缆→减轻应力

A：确保电缆不因外部弯曲力或自身重量而受到力矩或垂直负荷，尤其是在电缆出口处或连接处。

B：在伺服电机移动的情况下，应把电缆（就是随电机配置的那根）牢固地固定到一个静止的部分（相对
电机），并且应当用一个装在电缆支座里的附加电缆来延长它，这样弯曲应力可以减到*小。

C：电缆的弯头半径做到尽可能大。

三、伺服电机允许的轴端负载

A：确保在安装和运转时加到伺服电机轴上的径向和轴向负载控制在每种型号的规定值以内。

B：在安装一个刚性联轴器时要格外小心，特别是过度的弯曲负载可能导致轴端和轴承的损坏或磨损

C：*好用柔性联轴器，以便使径向负载低于允许值，此物是专为高机械强度的伺服电机设计的。

D：关于允许轴负载，请参阅“允许的轴负荷表”（使用说明书）。

四、伺服电机安装注意

A：在安装/拆卸耦合部件到伺服电机轴端时，不要用锤子直接敲打轴端。（锤子直接敲打轴端，伺服电
机轴另一端的编码器要被敲坏）

B：竭力使轴端对齐到*佳状态（对不好可能导致振动或轴承损坏）。机器人系统集成
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点焊机器人的焊接装备，由于采用了一体化焊钳，焊接变压器装在焊钳后面，所以变压器必须尽量小型
化。对于容量较小的变压器可以用50Hz工频交流，而对于容量较大的变压器，已经开始采用逆变技术把5
0Hz工频交流变为600～700Hz交流，使变压器的体积减少、减轻。变压后可以直接用600～700Hz交流电
焊接，也可以再进行二次整流，用直流电焊接。焊接参数由定时器调节，参见图1b。新型定时器已经微
机化，因此机器人控制柜可以直接控制定时器，无需另配接口。点焊机器人的焊钳，通常用气动的焊钳
，气动焊钳两个电极之间的开口度一般只有两级冲程。而且电极压力一旦调定后是不能随意变化的。近
年来出现一种新的电伺服点焊钳，焊钳的张开和闭合由伺服电机驱动，码盘反馈，使这种焊钳的张开度
可以根据实际需要任意选定并预置。而且电极间的压紧力也可以无级调节。这种新的电伺服点焊钳具有



如下优点：1）每个焊点的焊接周期可大幅度降低，因为焊钳的张开程度是由机器人控制的，机器人在点
与点之间的移动过程、焊钳就可以开始闭合；而焊完一点后，焊钳一边张开，机器人就可以一边位移，
不必等机器人到位后焊钳才闭合或焊钳完全张开后机器人再移动；2）焊钳张开度可以根据工件的情况任
意调整，只要不发生碰撞或干涉尽可能减少张开度，以节省焊钳开度，以节省焊钳开合所占的时间。3）
焊钳闭合加压时，不仅压力大小可以调节，而且在闭合时两电极是轻轻闭合，减少撞击变形和噪声。机
器人系统集成
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一、 机器人产生及其发展情况

     机器人技术的发展，它应该说是一个科学技术发展共同的一个综合性的结果，也同时，为社会经
济发展产生了一个重大影响的一门科学技术，

目前，工业机器人作为现代制造业主要的自动化设备，己经广泛应用于汽车、摩托车、工程机械、电子
信息、家电、化工等行业，主要用于完成焊接、搬运、装配、加工、喷漆、码垛等作业。据统计，全世
界己经有100多万台机器人投入使用，其中用于焊接作业的机器人占全部机器人的45%以上。机器人技术
己成为世界各国竞相发展的高新技术，其发展己成为衡量一个国家技术水平发展程度的重要指标之一。

二、 机器人的应用领域

     研制机器人的目的是为了帮助人们摆脱繁重劳动或简单的重复劳动，以及替代人到有辐射等危险
环境中进行作业，因此机器人早在汽车制造业和核工业领域得以应用。随着机器人技术的不断发展，工
业领域的焊接、喷漆、搬运、装配、铸造等场合，己经开始大量使用机器人。另外在海洋探测、航天、
农业、林业甚到服务娱乐行业，也都开始使用机器人。

从机器人的用途来分

主要用于军事上代替或辅助进行作战、侦察、探险等工作。根据不同的作战空间可分为地面机器人、空
中机器人(即无人飞行机)、水下机器人和空间机器人等。机器人的控制方式一般有自主操控式、半自主
操控式、遥控式等多种方式。

     在民用机器人中，各种生产制造领域中的工业机器人在数量上占多数，成为机器人家族中的主力
军；其它各种种类的机器人也开始在不同的领域得到研究开发和应用。总体看来，若按用途分，民用机
器人可以分为以下几个主要类别：

1、 工业机器人

     现在工业机器人主要用于汽车工业、机电工业（包括电讯工业）、通用机械工业、建筑业、金属
加工、铸造以及其它重型工业和轻工业部门。

     机器人的工业应用分为四个方面，即材料加工、零件制造、产品检验和装配。其中，材料加工往
往是简单的。零件制造包括锻造、点焊、捣碎和铸造等。检验包括显式检验（在加工过程中或加工后检



验产品表面图像和几何形状、零件和尺寸的完整性）和隐检验（在加工中检验零件质量上或表面上的完
整性）两种。装配是最复杂的应用领域，因为它可能包含材料加工、在线检验、零件供给、配套、剂压
和紧固等工序。在农业方面，已把机器人用于水果和蔬菜嫁接、收获、检验与分类，剪羊毛和挤牛奶等
。这是一个潜在的产业机器人应用领域。

2、 服务机器人机器人系统集成咨询热线13924160389

     在一些科幻影片、电视片中，多少具有外形的机器人常被用来协助或代替人去执行人不乐意做或
危险和困难的任务。今天在现实生活中能够看到的最接近于人类的机器人可能要算家用机器人了。家用
机器人能够清扫地板而不碰到家具。不过它的价格目前还较高，影响到它的推广应用。随着家用机器人
造价的大幅度降低，它将获得日益广泛的应用。

     服务机器人尚处于开发及普及的早期阶段，目前国际上对它还没有普遍承认的严格定义，它的定
义是由操作型工业机器人引伸而来的。根据国际机器人联合会（IFR）采用的初步定义，所谓服务机器人
是一种半自主或全自主工作的机器人，它完成的是有益于人类健康的服务工作，但不包括那些从事生产
的设备。另一种定义把服务机器人看做一种可自由编程的移动装置，机器人系统集成厂家，它至少有三
个运动轴，可以部分地或全自动地完成服务工作。这些服务工作为个人或单位完成的，不指工业生产服
务。

    根据这个定义，操作型工业机器人也可以看作是服务机器人，如果它们装备在非制造业的话。服务
机器人往往是可以移动的（并非总是移动的）。在某些情况下，服务机器人是由一个移动平台构成，在
它上面装有一只或几只手臂，其控制方式与工业机器人手臂的控制方式相同。

三、 焊接机器人

     随着我国加入WTO，我国经济的发展和国际正在接轨，国内竞争和国际竞争的界限将越来越模
糊，改造过去的生产方式和管理模式已迫在眉睫。在焊接领域也是如此，采用自动化焊接提高生产率和
产品质量已是大势所趋。在大型企业是这样，对中小型企业也是如此。

采用机器人进行焊接作业可以极大地提高生产效益和经济效率；另一方面，机器人的移位速度快，可达3
m/s，甚至更快。因此，一般而言，采用机器人焊接比同样用人工焊接效率可提高2～4倍，焊接质量优良
且稳定。

     随着电子技术、计算机技术、数控及机器人技术的发展，自动弧焊机器人工作站，
从60年开始用于生产以来，其技术已日益成熟，主要有以下优点：

1）稳定和提高焊接质量；

2）提高劳动生产率；

3）改善工人劳动强度，可在有害环境下工作；

4）降低了对工人操作技术的要求；

5）缩短了产品改型换代的准备周期，减少相应的设备投资。

因此，在各行各业已得到了广泛的应用。

① 焊接机器人的组成、

     焊接机器人主要包括机器人和焊接设备两部分。机器人由机器人本体和控制柜（硬件及软件）组



成。而焊接装备，以弧焊及点焊为例，则由焊接电源，（包括其控制系统）、送丝机（弧焊）、焊枪（
钳）等部分组成。对于智能机器人还应有传感系统，如激光或摄像传感器及其控制装置等。

② 点焊机器人

     点焊机器人是用于点焊自动作业的工业机器人。世界首台点焊机于1965年开始使用，广州机器人
系统集成，是美国Unimation公司推出的Unimate机器人，中国在1987年自行研制成首台点焊机器人──华
宇-Ⅰ型点焊机器人。点焊机器人由机器人本体、计算机控制系统、示教盒和点焊焊接系统几部分组成，
由于为了适应灵活动作的工作要求，通常电焊机器人选用关节式工业机器人的基本设计，一般具有六个
自由度：腰转、大臂转、小臂转、腕转、腕摆及腕捻。其驱动方式有液压驱动和电气驱动两种。其中电
气驱动具有保养维修简便、能耗低、速度高、精度高、安全性好等优点，因此应用较为广泛。点焊机器
人按照示教程序规定的动作、顺序和参数进行点焊作业，其过程是完全自动化的，并且具有与外
部设备通信的接口，可以通过这一接口接受上一级主控与管理计算机的控制命令进行工作。

四、 总结

     工业机器人技术的研究、发展以及应用，有力的推动了世界工业技术的进步。特别是焊接机器人
在高质高效的焊接生产中，发挥了极其重要的作用。虽然我国工业生产经过几十年的努力，取得了很大
的发展，但焊接生产作业的操作方式还相对比较落后而焊接机器人的出现，不但可以改变传统的焊接生
产作业模式，在降低生产工人劳动的前提下，极大的提高了焊接生产率和焊接质量。目前，机器人在国
外得到了迅速的发展，已经进入了一个全新技术阶段。尤其是工业发达的美国、日本等国，机器人已经
形成了一个独立的产业，这使得我国在国际市场竞争更加激烈，对工业机器人的需求会越来越大，机器
人系统集成，我国的工业机器人产业将面临信的发展机遇和来自国外的挑战，我们要把握这一机遇，迎
接挑战，为我国跻身于机器人强国之列而努力。

机器人系统集成-广州机器人系统集成-海川智能(优质商家)由海川智能设备(广州)有限公司提供。海川智
能设备(广州)有限公司（www.gzhchzn.com）是从事“机器人,机器人系统集成,自动化生产线,专用机”的
企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人
：李伟海。
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