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产品详情

钢结构厂房结构类型的选择

对于钢结构工业厂房，通常采用的结构形式有三种。

一种为框架-支撑体系。即横向设计成刚接框架，柱子与框架梁为刚接;纵向设计成柱-
支撑体系，柱子与框架梁为铰接，用柱间支撑抵抗水平荷载。

第二种为纯框架体系。把厂房纵横两个方向都设计成刚接框架，不设置柱间支撑。

第三种结构形式为钢架加支撑的混合体系，在工业厂房中用的也较多。

它综合了前两种结构型式的优点，把纵向设计成钢架和支撑混合的型式，仅在厂房外侧设置柱间支撑，
靠两者共同抵抗水平力。由于柱间支撑抵抗水平力的效果很好，减少了柱子的纵向弯矩，可采用工字型
截面柱，但截面宽度较大。采用这种结构型式， 需要有较大的楼层刚度，采用钢筋混凝土楼面，以保证
整体空间刚度，否则柱子间的变形不协调，无法充分发挥柱间支撑的作用。本厂房就采用了第三种结构
型式，即钢架加支撑的混合体系，为了增加楼层刚度，在厂房的每个楼层内均因地制宜地设置了横向和
纵向的水平支撑。

钢结构厂房焊接时注意哪些

对于钢结构建筑来说，焊接是必不可少且重要的步骤之一。钢结构建筑的焊接质量直接决定着整个钢结
构建筑的安全性。焊接质量不合格容易导致整个钢结构建筑倒塌事故。焊接技术是钢结构施工中不可缺
少的。焊接直接影响钢结构构件的稳定性和稳定性，因此焊接也是一项技术活动，在钢结构焊接中，就
由小编来给大家详细的介绍一下有哪些需要注意的事项：

1、钢结构厂房焊接变形对施工质量有很大影响。因此，应采取措施严格控制焊接变形。



2、根据钢结构厂房板材的不同厚度采取相应的预热措施和层间温度控制措施。

3、钢结构厂房实施分段多层多道焊的时候，每次焊接后应当及时清理焊渣和表面飞溅，发现影响焊接质
量的缺陷，应在焊接前清除。

4、钢结构厂房要进行连续焊接时，应注意控制焊接区域母材的温度，芜湖钢结构，以确保层间温度符合
要求。在特殊情况下，焊接作业中断时，应采取保温措施。再次焊接时，应再次进行预热，预热温度应
高于初始预热温度。

5、钢结构厂房焊接期间，多层钢结构厂房造价，严禁在焊缝以外的母材上打火和引弧。

钢结构是由钢制材料所组成的结构，是主要的建筑结构的类型之一。结构主要由型钢和钢板等所制成的
梁钢、钢柱、钢桁架等构件组成，并采用了纯锰磷化、水洗烘干、镀锌等除锈防锈工艺。钢结构的特点
：

钢结构耐热不耐火

当温度在150℃以下时，钢材的性质变化很小。因而钢结构比较适用于热车间，但结构的表面受到150℃
左右的热辐射时，要采用隔热板来加以保护。温度在达到300℃-400℃时，钢材的强度和弹性模量均显著
下降，温度达到600℃左右时，轻钢结构厂房多少钱，钢材的强度会趋于零。在有着特殊防火需求的建筑
中，钢结构必须要采用耐火材料加以保护以提高耐火等级。

钢结构耐腐蚀性差

特别是在潮湿和腐蚀性介质的环境中，容易遭到锈蚀。一般的钢结构要除锈、镀锌或是涂料，多层钢结
构厂家，且要定期的维护。对处于海水中的海洋平台的结构，需要采用“锌块阳极保护”等特殊的措施
予以防腐蚀。

低碳、节能、绿色环保，可重复利用

钢结构建筑拆除几乎不会产生建筑垃圾，钢材可以回收再利用。

芜湖钢结构-安徽粤港钢结构工程-多层钢结构厂房造价由安徽省粤港钢结构有限公司提供。安徽省粤港
钢结构有限公司（www.ygganggou.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，
力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。安徽粤
港钢构——您可信赖的朋友，公司地址：芜湖县湾沚镇芜湖机械工业开发区，联系人：聂经理。
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