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产品名称 铣刀 昆山欧士机工具钢 硬质合金铣刀

公司名称 昆山欧士机工具钢有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市水秀路1153号

联系电话  13625272028

产品详情

铣刀的振动由于铣刀与刀夹之间存正在微小间隙，所以正在加工过程中刀具有可能出现振动景象。振动
会使铣刀圆周刃的吃刀量不均匀，且切扩量比原定值增大，影响加工精度和刀具使用寿命。但当加工出
的沟槽宽度偏小时，可以有目的地使刀具振动，经过增大切扩量来获得所需槽宽，但这种情况下应将铣
刀的最i大振幅正在0.02mm以下，否则无法进行稳定的切削。正常加工中铣刀的振动越小越好。当出现刀
具振动时，应考虑降低切削速度和进给速度，如两者都已降低40%后仍存正在较大振动，铣刀，则应考
虑减小吃刀量。如加工零碎出现共振，其缘由可能是切削速度过大、进给速度恰恰小、刀具零碎刚不敷
、工件装夹力不敷以及工件外形或工件装夹要领等要素所致，此时应接纳调解切削用量、添加刀具零碎
刚度、进步进给速度等措施。

模具模具铣刀用于加工模具型腔或凸模成形表面。模具铣刀是由立铣刀演变而成的，按工作部分外形可
分为圆锥形平头、圆柱形球头、圆锥形球头三种。硬质合金模具铣刀用途非常广泛，除可铣削各种模具
型腔外，还可代替手用锉刀和砂轮磨头清理铸、锻、焊工件的毛边，以及对某些成形表面进行光整加工
等。该铣刀可装在风动或电动工具上使用，生产效率和耐用度比砂轮和锉刀提高数十倍。

特点如下：a、能耐高温，在800—1000℃左右仍能保持良好的切削性能，切削时可选用比高速钢高4—8倍
的切削速度。b、常温硬度高，耐磨性好。c、抗弯强度低，冲击韧性差，刀刃不易磨的很锋利。常用的
硬质合金一般可以为三大类：① 钨钴类硬质合金（YG）常用牌号YG3、YG6、YG8，其中数字表示含钴
量的百分率，含钴量愈多，韧性愈好，愈耐冲击和振动，但会降低硬度和耐磨性。因此，该合金适用于
切削铸铁及有色金属，还可以用来切削冲击性大的毛坯和经淬火的钢件和不锈钢件。② 钛钴类硬质合金(
YT)常用牌号有YT5、YT15、YT30，数字表示碳化钛的百分率。硬质合金含碳化钛以后，能提高钢的粘
结温度，减小磨擦系数，立铣刀，并能使硬度和耐磨性略有提高，钨钢铣刀，但降低了抗弯强度和韧性
，使性质变脆，因此，该类合金适应切削钢类零件。③ 通用硬质合金在上述两种硬质合金中加入适量的
稀有金属碳化物，如碳化钽和碳化铌等，使其晶粒细化，提高其常温硬度和高温硬度、耐磨性、粘接温
度和抗i氧i化性，能使合金的韧性有所增加，因此，这类硬质合金刀具有较好的综合切削性能和通用性，
硬质合金铣刀，其牌号有：YW1、YW2和YA6等，由于其价格较贵，主要用于难加工材料，如高强度钢
、耐热钢、不锈钢等。



铣刀-昆山欧士机工具钢-硬质合金铣刀由昆山欧士机工具钢有限公司提供。行路致远，砥砺前行。昆山
欧士机工具钢有限公司（www.ksosg.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
冶炼加工具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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