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电焊加工选用焊条原则 

   现代焊接的能量来源有很多种，包括气体焰、电弧、激光、电子束、摩擦和超声波等。除了在工厂
中使用外，焊接还可以在多种环境下进行，如野外、水下和太空。无论在何处，焊接都可能给操作者带
来危险，所以在进行焊接时必须采取适当的防护措施。焊接给人体可能造成的伤害包括烧i伤、触电、视
力损害、吸入有毒气体、紫外线照射过度等。

电焊加工选用焊条一般应考虑以下原则：

   a) 对于普通结构钢，通常要求焊缝金属与母材等强度，合肥电焊加工，应选用抗拉强度等于或稍高
于母材的焊条。

   b) 对于合金结构钢，通常要求焊缝金属的主要合金成分与母材金属相同或相近。

   c)
在被焊结构刚性大、接头应力高、焊缝容易产生裂纹的情况下，可以考虑选用母材强度低一级的焊条。

   d) 当母材中C及S、P等元素含量偏高时，焊缝容易产生裂纹，应选用抗裂性能较好



合肥电焊加工中不锈钢焊管精度你了解多少？

1、不锈钢焊管要保证必定的精度，必定对质料的选择较为严厉，在训练和冷却时要控制好精度，电焊加
工费，一般到达志向的质量和精度。

2、对工艺的把握要熟练。不能随意的改动加工工艺，当然，要根据实际情况正确选择出产加工的工艺种
类。

3、在对其进行变形处理时，初始角度要变小，以保证咬入安稳。

电焊焊接加工与工件基体呈冶金结合，电焊加工厂家，结合强度高； 

   2、电焊焊接加工速度快，低稀释率；等离子弧堆焊的稀释率可控制在5%一10%，或更低。 

   3、堆焊层组织致密，成型美观；堆焊过程易实现机械化、自动化； 

   4、可在锈蚀及油污的金属零件表面不经复杂的前处理工艺，直接进行等离子堆焊； 

   5、与其他等离子喷焊相比设备构造简单，节能易操作，维修维护容易；

   6、等离子弧温度高、能量集中、稳定性好，在工件上引起的残余应力和变形小。

   7、可控性好。可以通过改变功率、改变气体的种类、流量及喷嘴的结构尺寸来调节等离子弧的气
氛、温度等电弧参数，从而实现高效自动化生产，提高劳动生产率。

   8、使用材料范围广。堆焊合金粉末作为熔敷材料，附近电焊加工，不受铸造、轧制、拔丝等加工
工艺的限制，可依据不同性能要求配置不同成分的合金粉末，特别适用于那些难于制丝但是易于制粉的
硬质耐磨合金，以获得所需性能的堆焊层。

合肥电焊加工-合肥东浩金属制品公司-附近电焊加工由合肥东浩金属制品有限公司提供。合肥东浩金属
制品有限公司（www.hfdhgs.com）是从事“不锈钢加工,非标准件产品”的企业，公司秉承“诚信经营，
用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：黄经理。
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