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产品详情

鑫广来告诉你印花绳子在编结中有什么样的考究？

 1.印花织带原坯因素印花织带原坯首先要注意所用纱是否是同一批次的，因为不同批次的纱含的“油
”情况不相同，如混纺的话会成为染色过程中花色的因素；其次，原坯是否进行前处理过，经过精炼处
理的原坯染色上色效果非常好，因为处理过后纱线上的“油”被清除掉染料就可以直接与纤维接触上染
，没有了防护。

2.染槽（或称轧车、染缸、染色机）轧辊两端气缸的压力大小均匀因素印花织带连续热溶染色机的轧车
一般采用气动加压，轧辊两侧各有一个气缸。当轧车运行一段时间后，由于压缩空气中水分的作用，气
缸两端压力会产生差异，导致坯带带液率不匀，产生边中色差。此外，轧车的轧辊两端加压，产生一定
挠度，造成边中轧余率不一致，也会造成左中右色差。

目前全国织带企业很多，各地都有很多织带工厂，贸易商，由于各地地方优势不一样，价格也不一样，
广州由于有轻纺城全国各地织带厂家集中，档次参差不齐，泉州地区在全国范围内属于中端，部分有高
品质织带，义乌由于原材料，人工优势偏中低档一些。鑫广告诉你如何鉴别织带的好坏：

   1、色差检验：这个是可以用肉眼观察的，优质硅胶绳带定做，看它的颜色、纹路卷带针边，不能
杂乱，应该是很纯的颜色。

2、毛边：通常是有些纱线的毛边，这个也是可以用肉眼观察的，织带的两面及锁边不能有严重的毛球及
毛丝。

3、跳针：这个是可以通过肉眼观察的，织带不能有跳针。

4、松紧带针织为你介绍织带质量的好坏肯定还跟织带的规格有关，标准的规格才是织带质量的好体现。

鑫广绳带，硅胶绳带定做，绳带一站式供应服务商，找我们就购了！



鑫广告诉你如何辨别服饰配料产品绦纶绳带质量的好坏

      绦纶绳带染色的工艺流程为： 入带--前水洗--前烘干--上色槽--预烘(红外线)--高温焙烘--后水洗(
还原清洗)--后烘干--落带。其中红外线预烘的作用是让染料分子初步附着在纤维上，预防色花等问题的
出现。 高温焙烘的作用是使染料分子充分进入织带纤维内部，优质硅胶绳带定做，完成染料上染纤维的
过程。还原清洗的作用是使得多余的染料分子进行分解，保证产品色牢度。

一、肉眼检测法：

1.色差检验：肉眼观察带面身无阴阳色，颜色、纹路（每并织带针边必须呈一种颜色）卷带针边、布边
不能交换。

2.毛：通过肉眼观察，织带织唛的两表面及侧面不能有影响带面的严重毛球或毛丝。

3.跳针：通过肉眼观察，织带织唛不能有跳针。

4.污染：通过肉眼观察，织带织唛表面不能有油污、染色、灰尘。
以上是一般的肉眼判断判断织带质量好与坏的方法

如何辨别服饰配料产品绦纶绳带质量的好坏？ 判段织带质量好坏的方法有哪些？

二、技术检测法：

1.厚度检测：公差不能超过±0.1MM  

2.宽度检测：1＂及1＂以上宽度织带织唛公差不能超过±0.25分；25MM及25MM以上宽度的织带织唛公
差不能超过±0.5MM； 1＂及25MM以下的织带织唛宽度，标准公差不能超过±0.25MM；注：平纹、人
字包边带必须足够尺寸，优质硅胶绳带定做，但不能超过0.25分。

3.对色仪检测：可以通过专业的对色仪对织带织唛产品进行颜色对比判定。

4.闻气味法：对于绦纶织带，尼龙织带两种的分辨方法可以用燃烧的气味，灰烬分辨产品。

三、针边不良

形成原因:1、纬纱粗细不均。2、织针上法不对，太长或太短。3、盘头走的不正常，有时紧、有时松。4
、纬纱轮不够圆，已变形。5、织针固定轩磨损。

预防措施:1、另换一个纬纱。2、织针根据织带的厚度上长上短，一般来讲织针的长度，刚好把纬纱退掉
即可。3、把盘头两边固定牢，不要让盘头靠住两边铁架。4、换过新的纬纱轮。5、换固定杆，或去加工
。

优质硅胶绳带定做-硅胶绳带定做-鑫广绳带 厂家直供由晋江市龙湖镇鑫广绳带加工厂提供。行路致远，
砥砺前行。晋江市龙湖镇鑫广绳带加工厂（www.xgsdc.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，更矢志成为带、绳、线具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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