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产品名称 激光焊机批发 激光焊机 芜湖劲松焊接设备

公司名称 芜湖劲松焊接机电销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖商品交易博览城D区8栋101-104号

联系电话  13655539188

产品详情

点焊机和碰焊机的不同

碰焊机使用过程当中，拥有正负两个电极，实现瞬间短路，正在一瞬间，产生很大的电流，手动激光焊
机，这样的高温效果，激光焊机，会让焊接材料和工件之间达到焊接的目的。

操作方法十分的简单，金属激光焊机，而点焊机很大的特点就是更加的精细化让最终的焊接效果更好，
因此在焊接应用当中，点焊机的需求量也是不断增大的，点焊机在具体的使用当中是用气缸来增加压力
，采用电流，通过接触头的接触面，以及附近产生的电阻热来进行焊接。

因此，点焊机又被称为电阻焊，他们的生产效率更高，使用成本更低。在焊接的过程当中，能够大大节
省材料，自动化效率也是相当的高，对于一些焊接行业当中，他们有着很非常广泛的应用，比如说在航
天航空行业当中，激光焊机批发，点焊机的作用就显得非常的明显。对于两种焊接方式的焊机拥有着各
自的特点，因此它们的应用范围也是各不相同的。使用者也可以根据自己的实际使用情况来选择不同的
焊接设备。

如何选择激光焊接机

激光脉冲的能量，激光脉冲的能量：是指单个激光脉冲能较大输出的能量，单位是J（焦耳）。这是激光
器的一个主要参数，它决定了激光器所能产生的较大能量，按照模具修复的用途来说，激光能量在70J以
下已经能满足任何场合的需要了，再大的能量也是白费，或根本用不上，而且带来激光电源体积和散热
器体积的不断增大，降低了电源的使用效率。

激光束光斑直径，激光光斑聚焦直径：这是反映激光器设计性能的一个极为重要的参数，单位是（mm）
，它决定了激光的功率密度和加工范围。如果激光器的光学设计合理先进，激光能量集中，聚焦准确，
能把激光光斑直径控制在0.2mm-2mm的范围，而能否把激光的聚焦直径控制在
0.2mm是对激光发生器的一个严格的考验。



 

气体保护焊是利用气体作为电弧介质并保护电弧和焊接区的电弧焊称为气体保护电弧焊，适用于车厢、
桥梁、钢结构等各类材料的焊接。气保焊从机型上分为一体式和分体式，一体式主要用于小范围内工作
；分体式主机和送丝机分开，活动空间大，多用于大范围焊接工作。气保焊常用焊丝直径有：0.8mm、1.
0mm、1.2mm、1.6mm。根据气保焊机型和焊丝直径的不同，气保焊的特点及所适用的范围也不同。

激光焊机批发-激光焊机-芜湖劲松焊接设备(查看)由芜湖劲松焊接机电销售有限公司提供。芜湖劲松焊接
机电销售有限公司（www.jinsonghanjie.com）实力雄厚，信誉可靠，在安徽 芜湖 的电焊设备与器材等行
业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领劲松焊接和您携手步
入辉煌，共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

