
塑胶制模用品型号 隆际五金模具钢厂家 山东省制模用品型号

产品名称 塑胶制模用品型号 隆际五金模具钢厂家
山东省制模用品型号

公司名称 深圳市隆际五金模具钢材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市龙岗区平湖街道鹅公岭东门路94号A栋

联系电话  18820992211

产品详情

电极红铜

设备，同时配备拉力、相、电性能和化学分析等检测设备和仪，使得年加工能力在25000吨左右。置烨铜
铝已通过ISO9001国际质量体系认证，质量管理体系覆盖于公司的各个环节，体系管理切实有效、品质意
识不断提高，公司主要产品有铜及铜合金板、带、箔、管、棒、型、线材、铝棒、铝板、铝管、铝带、
铝线、电解铜等。可生产有色加工材合金牌号170余个，品种760余个，规格上万种。产品广泛应用于航
空、航天、舰船、军工、冶金、电子、机电、纺织、交通、建筑、化工、轻工、能源等国民经济各领域
，为国家国民经济发展和国防军工事业做出了突出贡献。

s136优点

1. 较低的维修费用模具经过长期使用后，模穴表面仍然维持原先的光滑状态。模具在潮湿的环境下操作
或存放时、不需要特别的保护。    

一看全懂了！机械、模具加工常用金属材料及其特性！

2.较低的生产成本，由于模具冷却水道不受腐蚀的影响（不象普通模具钢），热传导特性、冷却效率在
模具生命期中均保持稳定，确保了模具恒久不变的成形时间。STAVAX ESR(S-136)被推荐用于所有的模
具，S136制模用品型号，由于其特殊的性质，塑胶制模用品型号，更适合特殊环境的需求。

S136真空热处理程序中主要包括退火、淬火、回火三道基本工序，但是在热处理过程中，山东省制模用
品型号，温度过高或者过低也是存在的客观事实。S136模具钢那么有什么好的方法预防呢，下面我们来
解析下出现这种情况的原因及处理对策。1、淬火温度过高，这是由S136真空热处理工艺设置温度不当或
控温系统误差造成，应当修正工艺温度。对策：检修校核控温系统光电牙轴。2、过回火，这是由回火温
度设置过高、控温系统故障误差或炉温过高时入炉造成，对策：应当修正工艺温度，检修校核控温系统



，不高于设置炉温装入。 塑胶制模用品型号-隆际五金模具钢厂家-山东省制模用品型号由深圳市隆际五
金模具钢材有限公司提供。行路致远，砥砺前行。深圳市隆际五金模具钢材有限公司（www.xth-hk.com
）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为特殊钢具影响力的企业，与您一起飞跃
，共同成功!
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