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产品详情

社会经济实力的发展，使得钢结构加工行业显得异常的重要。钢结构加工在使用过程中会受到各种形式
的作用，所以要求钢材应具有良好的机械性能和加工性能，以保证结构安全可靠。对于钢结构加工构件
时的流程，相信大家都是明白的。但钢结构加工材料的要具有什么样的使用性呢？请看下面的分析吧。

当下钢材的种类很多，符合钢结构要求的只是少数几种，如低合金钢中的l6Mn，用于高强螺栓的20锰钒
钢等。

     众所周知，钢板因热而变形。因此，对于钢结构，钢和钢板是焊接的，特别是当钢板厚度小于6
毫米时，变形将更加严重。那么就要采用压力机或者加热矫正变形。对于异形钢结构，一般是采用火焰
矫正，钢结构雨棚，常用的加热方法有点状加热、线状加热和三角形加热三种，热矫正变形一般只适用
于低碳钢、Q345；对于中碳钢、高合金钢、铸铁和有色金属等脆性较大的材料，由于冷却收缩变形会产
生裂纹、故不得采用。

对于加热矫正，应掌握好加热温度，加热应均匀，不得有过热、过烧现象，对低合金钢必须缓慢冷却，
以免钢材表面与内部温差过大而产生裂纹。校正时，应对工件进行平整，分析变形原因，正确选择加热
点，加热温度和加热面积。同一加热点的加热时间不应超过3倍。

    一、钢结构加工点状加热方法适用于校正板材的部分弯曲或不均匀，并根据结构特征和变形条件
加热少量或几点。

二、线状加热多用于变形量较大或刚性较大的结构或厚板的角变形和局部圆弧、弯曲变形的矫正。矫正
时火焰沿直线移动或同时在宽度方向作横向摆动，宽度一般约是钢材厚度的0.5-2.0倍。



三、三角形加热的收缩量比较大，适用于型钢、钢板及构件（如屋架、吊车梁等成品）纵向弯曲及局部
弯曲变形的矫正，多用于矫正厚度较大、刚性较强的构件的弯曲变形。

需要注意的是校正变形的原因是加热变形通常用于车间黑色部分的校正，也就是说，在防腐过程之前进
行加热校正，然后钢结构是热浸镀锌或喷漆后，钢结构屋面，它是人造的。校正方法或通过另一种变形
改变轮胎变形的方法。

随着科技的进步，以及人们对钢结构认识的加深，钢结构这种新型的建筑结构形式被越来越多的采用。
由于生产或安装厂商的技术水平和加工工艺不同，钢结构的质量也有很大的区别，钢结构厂家给大家介
绍一下钢结构应力腐蚀裂纹的形成及预防措施。 

 

一、应力腐蚀裂纹的形成的原因 

（1）活化通路应力腐蚀 

腐蚀电池是一个大阴极和小阳极时，阳极的溶解表现为集中性腐蚀损伤。只要在腐蚀过程中，阳极始终
保持处于裂纹的最前沿，裂尖处于活化状态而不钝化，其他部位（裂纹端口两侧）发生钝化，使裂纹一
直向前发展至断裂。 

（2）应变产生活性通道应力腐蚀 

钝化膜在应力作用下发生，裂隙处暴露出的金属成为活化阳极，发生溶解。在腐蚀过程中，钝化膜的同
时又发生钝化膜的修复，在连续发生应变的条件下修复的钝化膜又遭破坏，以致继续腐蚀。 

（3）氢脆型应力腐蚀 

腐蚀电池是一个由小阴极和大阳极组成，大阳极发生溶解，表现为均匀性腐蚀。小阴极区如果发生析氢
，将发生阴极区金属的集中性渗氢，在持续载荷作用下导致脆断，应力腐蚀就会顺利发展。随着裂纹的
出现，裂纹应力、应变集中促进金属中氢向裂纹聚集，最终导致应力腐蚀断裂。 

二、应力腐蚀裂纹的预防措施 

应力腐蚀的形成必须同时具有三个因素的综合作用，即材质、介质和拉应力。因此，襄阳钢结构，应从
三方面的影响因素着手，钢结构车棚，从产品结构设计、安装施工到生产管理各个环节采取相应措施。
 

（1）材质：采用双相不锈钢材料；选择与母材的化学成分和组织基本一致的焊材（等成分原则）； 

（2）介质：必须具体考虑介质对母材腐蚀的可能性，为了减轻或消除特定环境中的应力腐蚀，可在介质
中加缓蚀剂。也可采用表面处理技术，在构件表面制备牺牲阳极涂层或物理隔离涂层。 

（3）应力包括： 

①焊接过程中选择合理的接头形式，减小残余应力；②正确的焊接顺序；③合适的热输入；④焊后可以
进行进行消除应力处理 

钢结构车棚-襄阳钢结构-襄阳共盈钢构由襄阳共盈建设工程有限公司提供。钢结构车棚-襄阳钢结构-襄阳



共盈钢构是襄阳共盈建设工程有限公司（www.gygjgcj.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：龚云。
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