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 针对夹具定位点优化布局问题，汽车焊接工装夹具 ，已经有研究者提出了优化选择工件定位布局的方
法。方法中，以定位点到被加工特征关键点的误差传递系数作为优化目标，采用特征值优化方法，较为
真实地反映了优化参数，能够满足各个代加工特征定位精度

 要求。但是这种方法还是基于传统的“3-2-1”的定位原理，并没有讨论薄板件焊装所需要解决的柔性
较大、工件易变形等问题，而且生产实践证明，“N-2-1”定位原理能够较好地满足薄板件焊装加工定位
的精度要求，车架焊接工装夹具，因此本文考虑基于“N-2-1”定位原理进行定位点优化布局分析。

在我国机械装备行业快速发展的当前社会，多种焊接生产工艺都得到了很大的推广和使用，在此背景下
焊接工装夹具在机械设备的实际制造过程中都已经得到了极为广泛的使用，借助焊接工装夹具不但能够
有效保证产品制造的基本精度，更能够极大的提升劳动生产率，减轻工人实际劳动过程中投入的劳动强
度，减少企业机械设备生产的成本投入，确保车间生产的基本安全的同时，为企业创造更多的经济效益
。当前我国的焊接工装夹具水准尚不能满足制造行业发展的基本需求，车架?焊接工装夹具，因此必须加
强不同部门和企业之间的联系和研究。基于此，本文主要对先进焊接工装夹具及其在机械装备制造业中
的应用进行了探讨。

目前通常用的机械加工夹具主要是指 ：将被加工件在机床设备上快速定位，夹紧的机构。它要求夹具定
位精度高、重复定位好；夹持可靠，还能能尽可能的包容毛坯本身一定的误差和缺陷；快速精准完成零
件毛坯装夹固定过程。

机械加工夹具（以下简称：机加夹具）按夹持方式一般分为：手动夹具、气压夹具、液压夹具、真空夹
具、塑料夹具、磁性夹具等。

手动夹具：主要采用螺栓压板、偏心机构、自锁机构等，焊接工装夹具，用人工的搬、靠、压等动作夹
紧工件。具有结构简单易用、效率低下，对操作工人要求高，夹紧力不恒定，易受人的因素产生夹紧力
大小不一致的影响。常用在单件小批量试制中。现在处于逐步淘汰中。



车架?焊接工装夹具-焊接工装夹具-英盛华(查看)由昆山英盛华自动化科技有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。昆山英盛华自动化科技有限公司（www.ksysh.com/）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，更矢志成为工业自动控制系统及装备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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