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产品名称 对焊碳钢弯头 浦东新区碳钢弯头
宾宏重工实力厂家

公司名称 宾宏重工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省盐山县蒲城工业园区

联系电话  15081479595

产品详情

碳钢弯头的材质分类

碳钢材质的碳钢弯头可分为一下这几种:

10# 20# A3 Q235A 20g Q345B 20G 16Mn ASTM A234 ASTM A105 st37 ASTM A403等

用这些材质为原材料制作的弯头可以叫做碳钢弯头

90°碳钢弯头

90°碳钢弯头

按角度分：45°、90°、180°
这三种常用的弯头，另有工程需要，可以特别定制如60°或者其它角度等。

与碳钢钢管的连接方式：焊接、法兰连接、螺纹连接、承插连接等形式。

按照工艺形式可分：焊接弯头、冲压弯头、铸造弯头等。

用途：连接两根管子，使管子改变方向、向45°或180°及90°方向或其它角度转弯。

制造标准：国标、美标、日标、德标、俄标。



碳钢弯头加热温度

碳钢弯头加热温度

碳钢弯头加热温度的确定原则是材质奥氏体化温度以上，且推制时弯头内壁主压应力小于材料在此温度
下的屈服极限。材质奥氏体化温度越高，加热温度越高;材质高温屈服极限越高，加热温度越高。中频感
应加热，WB36的温度为850～900℃，A335P22钢为900～950℃，A335P91材质的加热温度为900～1000℃。
测温方式为固定式远红外测温仪和手动式远红外测温仪相结合。

碳钢弯头加热温度的确定原则是材质奥氏体化温度以上，且推制时弯头内壁主压应力小于材料在此温度
下的屈服极限。材质奥氏体化温度越高，加热温度越高;材质高温屈服极限越高，加热温度越高。

温度分布是一个重要的工艺参数，由感应圈形状及感应圈与芯棒头相对位置直接控制。感应圈形状是主
要因素，感应圈与芯棒头相对位置是次要因素。温度沿芯棒头径向分布规律为低、中、高。加热温度高
，冲压弯头壁厚增大。推进速度对推制弯头几何形状的影响推进速度作为一个重要的工艺参数，厚壁碳
钢弯头，由液压系统流量调节直接控制。推进速度的确定原则是弯头内壁主压应力小于材料在此温度下
的屈服极限，外壁伸长率小于材料在此温度下的伸长率。材质透热系数、磁导率及中频功率大，推进速
度快。推进速度快，生产率提高，但推制弯头的壁厚减薄率增大。

碳钢弯头

碳钢弯头推制不锈钢弯头成型各种塑料的适应性的特点

它具有以下几方面的特点：

①成型周期短，能一次成型外形复杂、尺寸准确、带有金属或非金属嵌件的塑料制件。

②对推制弯头成型各种塑料的适应性强。目前，除氟塑料外，几乎所有的热塑性塑料都可以用此方法成
型，某些热固性塑料也可以采用注塑成型。来完成不锈钢管帽的加工，它不仅节约了因切削加工造成的
原材料和相关的刀、治具的投入，而且缩短了不锈钢管帽的加工周期和品质周期，同时提高了生产效率
。

加之具有良好的流动性的溶体对模腔的磨损很小，因而可以用一套模具大批量成型复杂零件，表面图形
与标记清晰和尺寸精度较高的制品。

冲压弯头在生产和加工中采用一定的工艺和方式进行生产和制作，保证能够按照正常的水平和标准进行
生产，适应使用的需求和质量。不锈钢弯头的注塑成型的过程是，浦东新区碳钢弯头，将粒状或粉状塑
料从注射机的料斗送入加热的料筒，经加热塑化成熔融状态，焊接碳钢弯头，由螺杆(或柱塞)施加压力
而通过料筒底部的喷嘴注入低温的、闭合的模具型腔中，经冷却硬化而保持模腔所赋予的形样，开模取
得所注塑成型塑件，在操作上完成了一个周期。

对焊弯头的成型过程的合模、加料、塑化、注塑、启模和顶出制品等全部成型操作均由注塑机自动完成
，从而使注塑工艺容易全自动化和实现程序控制。但我们也要看到注塑成型的不足之处，对焊碳钢弯头
，由于冷却条件的限制，很难用这种技术制的无缺陷、壁厚的变化又较大的热塑性塑料制品，另外由于
注塑机和注塑模具的造价很高，成型设备的启始投资较大，所以注塑技术不适合于小批量制品的生产。

对焊碳钢弯头-浦东新区碳钢弯头-宾宏重工实力厂家由宾宏重工有限公司提供。宾宏重工有限公司（ww



w.bhzggd.com）是一家从事“高中低压管件,法兰,管道配件,管材,弯头,三通,法兰,异径管”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“宾宏重工”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使宾宏重工在弯头中赢得了众的客户的信任，
树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢
谢！同时本公司（www.bhzggd.com）还是从事高压合金三通，大口径合金三通，合金三通接头的厂家，
欢迎来电咨询。
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