
南昌赣达钢材供应商 H型钢批发市场 吉安H型钢

产品名称 南昌赣达钢材供应商 H型钢批发市场 吉安H型钢

公司名称 南昌市赣达金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市青山湖区解放西路青山湖南大道金
城国际钢材市场43栋20号

联系电话 13507910339 13507910339

产品详情

组立机主机

组立机主机的翼板腹板对中夹紧分别采用联动机构同时动作，翼板腹板对中夹紧装置各有两套，分别由
各自的驱动液压缸驱动，液压缸推动或拉动齿条带动齿轮转动，齿轮又带动其它传动机构，最后通过丝
杠螺母转化为直线运动，在两侧同时推拉翼板腹板夹紧轮，完成翼板腹板的对中夹紧。翼板腹板夹紧采
用液压组件的目的是增加翼板腹板夹紧的柔性，在翼板宽度因为切割或其它原因不规则时，以及腹板接
长焊缝造成厚度变化时，可以自动伸缩避免影响工件的通过，这一点相当重要。

组立机主机的上压紧装置也是由液压缸推动，压紧轮中间开有沟槽，可以限制腹板的左右移动，不锈钢
H型钢批发，保证对中准确，并起到腹板扶持作用。上压紧装置的主要作用是压紧腹板和翼板，H型钢批
发厂家，消除间隙，还可以增大摩擦力，保证主动滚可靠送进工件。压紧动力采用液压缸有显着优点：
一是升降方便可靠，型钢规格变化时，几乎不用调整；二是压力均匀一致，组立匀变截面梁时，液压缸
伸缩，压紧力几乎不变。

传动机构的维护与保养。对于冷弯成型机来说，传动机构的摩擦是很严重的，这里，我们所说的传动机
构指的是：链条，齿轮，减速机等 。这些部位在高强度长时间工作的时候，磨损速度加快，所以，我们
特别要注意这些部位的润滑处理。在工具时 ，链接，齿轮隔半个钟左右要上一次润滑油，减速机应十天
左右检查一次油量，每次添加的量应根据实际情况， 应保持油位达到三分之二的位置。

电路的维护与保养。对于一些不专业的用户来说，电路出现问题是比较麻烦的，吉安H型钢，所以，平
时要更加注意保护 好电路，做好防尘，防潮，防油的防护工作。电线要注意保护好不被破坏。

以上提到的保养与维护方法，是冷弯成型机开机人员要严格执行的，做好以上提到的措施才能做到防患
于未然，不至于等到出现严重性问题的时候，再着急处理，那样会影响生产，甚至也可能会造成高额的
维修成本，甚至无法修复的严重后果。数控操作，小手一点，钢材即可成型。



采用187:1减速机定位精准，不易变形。

双向液压锁，施工环境不限制，油缸不退缸。

钢拱架专用弯曲机，只需更换模具，支持各种型钢弯曲

国标双电机驱动，液压缸推动。并且铜芯材质不发热是个长时间工作。

一般中小规格（H400×200及以下规格）H型钢多选用方坯、矩形坯，H型钢批发市场，较大规格（H400
×200以上规格）H型钢多选用异形坯，矩形坯和异形坯都可用连铸坯。从连铸过来的钢坯在经过称重后
，装入步进式（或推钢式，现在用于生产型钢的推钢炉已经比较少）加热炉中加热到1200～1250℃出炉
。步进式加热炉大多数采用上、下布置的双预热式烧嘴，可对不同规格钢坯提供为佳的温度控制，并节
约燃料。 南昌赣达钢材供应商(图)-H型钢批发市场-吉安H型钢由南昌市赣达金属材料有限公司提供。南
昌市赣达金属材料有限公司（www.ncgdjsgt.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员
工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。赣达金属——您可信赖的朋友，公司地址：江西省南昌市青山湖区解放西路青山湖南大道金城国际钢
材市场43栋20号，联系人：吴经理。
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