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产品详情

在电泳加工时要如何正确的补加电泳漆？

为了保证电泳加工时的正常生产，通常我们需要加强电泳加工的管理，对现场的生产有着严格的管理，
随着生产的进行，电泳加工时电流草业的固体成分会随之下降，如果不及时的添加那么会导致其颜基比
、中和剂和有机溶剂的含量都会产生变化，那么我们应该如何正确的补加电泳漆呢？

  给电泳槽进行补加电泳漆，比较科学的操作方法如下：

1、首先设备本身应配备电泳漆补加装置，电泳漆加工厂家，这些设备主要包括有混合罐、搅拌机、过滤
器、输送和内循环用泵等等。

2、按照电泳漆的调配比例要求，将电泳漆加入混合罐中与槽液或超滤液充分混合搅匀后，再借助泵将调
好的电泳漆输入电泳槽内。

3、把混合器安设在槽液循环管路上补加，补加时可以在混合器一端分别输入槽液和补加的电泳漆，然后
从混合器另一端输出;补加涂料与槽液混合比，一般为1：50～100。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

电泳涂装在前处理中应注意哪些方面呢？

电泳涂装前处理时，应注意的方面有：



(1)被涂物要清洗干净和彻底，要注意缝隙，以及空腔内表面这些部位，不能有任何遗漏的地方。

(2)以避免被涂物将杂质和污物带入电泳槽液中，从而影响到槽液的稳定性，以及涂装质量等。

(3)被涂物上，不能有油污、水溶性盐，以及不良的污物附着等。

(4)在电泳涂装的过程中，前处理所得到的转化膜，靖安县电泳漆，应具有比较强的抗化学性能，也就是
要求前处理转化膜与电泳涂料的配套性要相匹配，以免出现问题。

(5)可以适当进行磷化处理，这样可以大幅度提高电泳涂膜的附着力，以及其耐腐蚀性。不过，要注意应
选择适当的场所，因为如果场所选择不当的话，那么就会有不好的效果，达不到预期的目的，还会使得
磷化与阴极电泳不配套，进而产生各种各样的问题。

(6)磷化处理膜，应是均匀致密的，没有任何缺陷问题。而且它的厚度，不能太厚了。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

汽车配件电泳厂分析电泳与电渗有什么区别

访问过五金网的人应该都有看到介绍有关电泳知识的方面，如果没有看过可以去了解一下，言归正传，
最近有很多人问到电泳与电渗有什么不同的，今天呢，汽车配件电泳加工厂就电泳与电渗的区别来写一
篇文章与大家共同讨论一下。

  正对电泳，在这就不多说了，简单来说就是当带电颗粒在电场作用下，电泳漆涂装，向着与其电性相
反的电极移动，就称为电泳。而电渗是指在电场作用下液体(通常是水)相对于和它接触的固定的固体相
作相对运动的现象。具体区别可以这么理解，电渗是电动现象之一，电动现象是指在电场作用下液体(通
常是水)相对于和它接触的固定的固体相作相对运动的现象；而电泳是带电颗粒在电场作用下，向着与其
电性相反的电极移动这就是它们最基本的不同之处。

  汽车配件电泳加工厂认为电泳与电迁移有类似处，不过电泳一般为大的粒子，而电迁移为离子。而电
渗可以说是一种方法，它是可以利用电渗来测量电势，但是只限用于形成细管或多空介质的材料。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

靖安县电泳漆-博顺电泳漆报价表-电泳漆涂装由南昌市博顺涂装有限公司提供。南昌市博顺涂装有限公
司（www.ncbstz.com）实力雄厚，信誉可靠，在江西 南昌 的喷涂设备等行业积累了大批忠诚的客户。公
司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领博顺涂装厂和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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