
广东瑞典山特维克刀具代理商

产品名称 广东瑞典山特维克刀具代理商

公司名称 佛山市鑫宏锐商贸有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:瑞典山特维克
产品型号:WNMG080408
产地:瑞典

公司地址 顺德区伦教镇常教宣美大道聚龙街一巷一街

联系电话 0757-29286742 13679715149

产品详情

山特维克车削材质描述

材质 牌号 描述 涂层
P 4215 4215用于精加工到粗加工的CVD涂层硬质合金牌号，适合于钢和钢铸件的连续切削至轻型间断切削应用。梯度

基体与耐磨涂层相结合，佳化了硬度和韧性。不论湿切削还是干切削均能承受高温，同时又不会牺牲刃线安全
性。

CVD涂层4225 CVD涂层硬质合金材质，用于钢和钢铸件的精加工到粗加工。梯度基体与厚的耐磨涂层相结合，在钢车
削时具有很好的硬度和韧性此材质能以高金属去除率进行连续切削和间断切削，并且其应用范围极广。
4235 涂层硬质合金牌号，用于工况差时钢和钢铸件的粗加工。梯度基体与厚的耐磨涂层相结合，在钢车削时具
有很好的硬度和和韧性。刃线高安全性使此牌号能用于以高金属去除率进行的间断切削。
4315 一种用于对钢件和钢铸件进行精车到粗车的CVD涂层硬质合金材质。推荐将这种材质用于连续切削以及
轻型断续切削。一种能够实现高金属去除率的材质。采用Inveio 新型涂层技术。
4325 一种用于对钢件和钢铸件进行精车到粗车的CVD涂层硬质合金材质。推荐将这种材质用于连续切削以及
轻型断续切削。一种能够实现高金属去除率的材质。采用Inveio新型涂层技术
5015 一种具有出色的抗积屑瘤和抗塑性变形能力的无涂层金属陶瓷材质。用于在要求高表面质量和/或低切削
力的工况下进行精加工。fnx   ap<0.35mm2

M 1125 1125 PVD涂层微颗粒硬质合金。推荐用于中等到低切削速度下各种不锈钢的精加工。当要求具有锋利的切削作
用同时又有有优良的切削刃韧性，或要求很高的表面质量时，该牌号表现优异。其很高的耐热冲击性能使它也
适用于轻间断切削。

PVD涂层2015 用于不锈钢精加工和轻粗加工的CVD涂层硬质合金牌号。能承受高温的基体和耐磨的涂层使此牌号成为
中等或高切削速度下连续切削的首选
2025 CVD涂层硬质合金牌号，它是为在中等切削速度下对奥氏体不锈钢和双相不锈钢进行精加工到粗加工优
化的。良好的耐热冲击性和耐机械冲击性提供了优良的切削刃安全性，这使它也可用于间断切削。
2035 PVD涂层硬质合金。推荐用于低到中等切削速度下的奥氏体不锈钢和双相不锈钢的半精加工到粗加工。良
好的耐热冲击性使它成为有快速间断切削应用的理想选择。
235 用于不锈钢和有硬皮的不锈钢铸件的粗加工的，CVD 涂层硬质合金牌号。
高强度的基体提供了很高的切削刃安全性，这使得此牌号在低速到中等切削速度时的重载断续切削中性能良好

K 3005 3005 CVD涂层硬质合金牌号，高耐磨涂层与硬基体的结合强度高，可以承受很高的温度。用于高合金钢的高
切削速度精加工和半精加工。

32053205 CVD涂层硬质合金，由厚且平滑的耐磨涂层和硬基体组成。推荐用于灰口铸铁(GCI) 的高速车削。32103210 CVD涂层硬质合金，由厚且平滑的耐磨涂层和硬基体组成。推荐用于球墨铸铁(NCI) 的高速车削。32153215 首选材质。一种具有高耐磨性的CVD涂层硬质合金材质，能够应对要求较高的断续切削工况。用于以低
到中等切削速度对所有铸铁进行粗加工到精加工。
H13AH13A 非涂层硬质合金牌号，抗磨料磨损性与韧性的理想结合，用于铝合金的中等到粗车削。非涂层合金

S 1115 1115 PVD 涂层细晶粒硬质合金。
基体具有高热硬度和良好的抗塑性变形性，同时还具有优良的切削刃安全性。 薄的 PVD
氧化涂层与锋利的切削刃附着强度极高，使其在加工粘性材料时具有优秀的耐磨性。
这保证了高韧性、良好的抗月牙洼磨损性、均匀的后刀面磨损以及很高的性能。 GC1115
适合于高温合金的半精加工到粗加工车削。

S 1125    (HC) – S25 (S20-S30)推荐用于低切削速度下的耐热优质合金的切削，或轻型间断切削。
良好的抗沟槽磨损性和耐热冲击性使该牌号非常适合在接触时间较短的情况下进行粗加工工序。
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