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北宁市厂房验收安全检测鉴定公司*咨询新闻

外资验厂检测鉴定内容如下：

1）详细研究相关文件资料。

2）详细调查结构上的作用和环境中的不利因素，以及它们在目标使用年限内可能发生的变化，必要时测
试结构上的作用或作用效应。

3）检查结构布置和构造、支撑系统、结构构件及连接情况，详细检测结构存在的缺陷和损伤，包括承重
结构或构件、支撑杆件及其连接节点存在的缺陷和损伤。

4）检查或测量承重结构或构件的裂缝、位移或变形，当有较大动荷载时测试结构或构件的动力反应和动
力特性。

5）调查和测量地基的变形，检测地基变形对上部承重结构、围护结构系统及吊车运行等的影响。必要时
可开挖基础检查，也可补充勘察或进行现场荷载试验。

6）检测结构材料的实际性能和构件的几何参数，必要时通过荷载试验检验结构或构件的实际性能。

7）检查围护结构系统的安全状况和使用功能。

8）可靠性分析与验算，应根据详细调查与检测结果，对建、构筑物的整体和各个组成部分的可靠度水平
进行分析与验算，包括结构分析、结构或构件安全性和正常使用性校核分析、所存在问题的原因分析等
。在工业建筑可靠性鉴定中，若发现调查检测资料不足或不准确时，应及时进行补充调查、检测。

什么是外商验厂检测鉴定：



《外商验厂通过手册》介绍了外商验厂的基本概念和外商验厂的主要内容，包括社会责任管理、环境管
理、质量管理、现场管理等。书中还介绍了如何做好外商验厂的准备等应对工作，并以案例形式剖析了
知名企业验厂管理的要求、过程及改善方法。全书讲解系统规范，有很强的针对性和可操作性。

验厂制度是进口商或采购商每年定期或不定期派出验厂员或委托第三方验厂员到工厂进行审查，以确定
工厂的生产实力以及工厂管理是否符合公司要求的行为。其主要内容包括供应商生产行为守则、企业社
会责任、产品质量以及其他方面的工厂评估等。验厂制度目前正在成为影响我国企业出口的重要因素。

1、国外进口商验厂制度的背景 验厂制度是20世纪90年代起形成的国外进口商对出口商生产行为实施的一
项重要的控制措施。验厂制度的产生有其深刻的背景。

外商验厂检测鉴定报告外资企业需要验厂检测报告哪里办理——外商验厂检测鉴定的方法：

鉴定的方法主要有三种：传统经验法、实用鉴定法和概率法。 首先是传统经验方法。它的特点是以实际
调查作为荷载计算的根据，依据经验评定来进行材料取值，然后对原先设计中所采用的规范依据.理论计
算.计算图形加以分析，从而判定设计与实际结构二者是否相符合，房屋结构是否具有可靠性。此种方法
，总的来说是以专家的知识和实践经验对房屋结构的可靠性进行宏观的评价，它具有鉴定程序较少.花费
较低.操作方法简单.鉴定速度快的优点，但是整体结构保守粗糙，而且与专家自身的知识水平和实践经验
紧密相关。 其次是实用鉴定法。在传统经验的方法基础上，运用现检测手段和试测技术，通过分析和计
算结构材料的强度实测值，根据规范标准进行综合性鉴定的一种方法。此种方法是建立在事故原因的初
步分析之上，对设计图进行调查，通过对材料进行细致的实验，对房屋进行全面的检查，后再对各项指
标进行评定，然后得出可靠、准确的数据，对房屋建筑做出精准的判定。实用鉴定法不仅准确性高，而
且使用有效，是现在流行的一种房屋安全鉴定方法。

对于工业厂房的行车轨道，超负荷吊车工作、年久失修等都容易引起行车轨道的变形和损伤，出现以上
问题，该找什么单位检测呢？检测过程中有测量哪些数据呢？

列举一下检测执行规范标准：

1、《工业厂房可靠性鉴定标准》（GB50144—2008）；

2、《钢结构检测评定及加固技术规程》（YB 9257—96）；

3、《冶金建筑安装工程施工测量规范》（YBJ 212—88）；

4、《工程测量规范》（GB50026-2007）；

5、《通用桥式起重机》（GB/T14405-2011）；

6、《桥式、门式起重机制造及轨道安装公差》（GBT 10183－2005）；

7、《机械振动与冲击、建筑物振动测量及其对建筑物影响的评价指南》GB/T14124-2009/ISO4866:1990；

8、《钢结构焊缝渗透检验方法》（JB/T6062-92）。

其次，以某工业厂房轨道测量为例，梳理一下轨道检测内容及方法

（一）、检测内容

1、轨道跨距检测：



（1）精度要求：轨道跨距偏差应小于±1mm，每米偏差小于±0.50mm；

（2）布点情况：300米轨道两侧每间隔1m布置一个点，行车轨道布置共62个点。

2、轨道直线度检测：

（1）精度要求：直线度偏差小于±0.20mm，每米偏差小于±0.10mm；

3、轨道水平度检测：

（1）精度要求：直线度偏差小于±0.10mm，每米偏差小于±0.05mm；

4、轨道面磨损程度（表面粗糙度）检测：

（1）精度要求：轨面上表面的粗糙度达到Ra3.2?0?5m，表面的粗糙度达到Ra6.3?0?5m；

5、轨道焊接节点探伤检测：

（1）精度要求：一级焊缝；

（2）检测比例：需对“每条焊缝长度的100%”进行超声波探伤。

6、轨道运行期间振动测试：

（1）精度要求：轨道垂向一阶振频不小于250Hz，侧向一阶振频不小于250Hz，不同区段的轨道实测振
频应在垂向小于10Hz，侧向小于20Hz；

（2）布点情况：根据工位情况布置测试点，300米轨道两侧每间隔100m布置一个点，行车轨道布置共8个
点
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