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产品名称 国标热镀锌螺丝厂商 久安厂家工艺精细
杭州国标热镀锌螺丝

公司名称 邯郸市永年区段庄久安紧固件厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邯郸市永年区段庄工业区

联系电话  13315010888

产品详情

国标热镀锌螺丝

    在热镀锌螺栓的制造中，步是当热镀锌螺栓敲打门牙时将孔扩张40-60个外螺纹。将热镀锌螺栓
放置500度左右的锌液中，国标热镀锌螺丝厂商，使热镀锌螺栓表面粘附锌液。一般来说，国标热镀锌螺
丝生产厂家，热镀锌螺栓的锌层薄厚不低于50μm，进而具有防腐和防锈的功效。进行后不可以对热镀
锌螺栓开展整修，以避免锌层坠落，危害防腐性能。热镀锌螺栓的表面光滑度一般略差于一般地脚螺栓
，但防锈能力远超一般地脚螺栓。 

国标热镀锌螺丝

    热镀锌螺栓的螺纹根据的规范是热镀锌前地脚螺栓6g精度螺纹，螺帽扩孔解决。螺纹是一种在
固态外外表或内外表的横截面上，有匀称螺旋线突起的样子。根据其结构特色和用途可分成三类别：（
一）、一般螺纹：牙形为三角形，国标热镀锌螺丝批发，用作衔接或拧紧零件。一般螺纹按牙距分成粗
牙和细牙螺纹二种，细牙螺纹的衔接抗压强度较高。（二）、传动系统螺纹：牙形有梯状、矩形框、锯
形及三角形等。（三）、密封性螺纹：用作密封性衔接，关键是有用螺纹、锥螺纹与锥管螺纹。地脚螺
栓一般有的二种螺纹各自是：半螺纹GB5782/全螺纹GB5783。

    热镀锌螺栓安裝的安全生产技术：1，杭州国标热镀锌螺丝，应用活动扳手的扳口规格应当螺帽
的规格相符合，不应应用小扳手上添防水套管。高上空工作应应用死扳手，如用活扳手时用得绳索拴牢
，人要注意行人；拼装钢预制构件联接地脚螺栓时，禁止用手插联接面或探摸螺孔，拿取垫铁板时，手
指头应放到垫铁板的两边。大伙儿在对热镀锌螺栓工程施工时一定要留意左右几层面的难题，防止一些
多余的不便产生。

国标热镀锌螺丝厂商-久安厂家工艺精细-杭州国标热镀锌螺丝由邯郸市永年区段庄久安紧固件厂提供。
国标热镀锌螺丝厂商-久安厂家工艺精细-杭州国标热镀锌螺丝是邯郸市永年区段庄久安紧固件厂（www.h
dyzjgj.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系
人：李经理。
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