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提高圆木推台锯效率的办法：我们更换推台锯锯片时首先要注意的是锯条宽度应与锯轮轮面宽度相适应
，不能超出轮面过宽。如何确保圆木推台锯锯切的型材高精度工人应有必定的操作水陡峭操作技能外，
还有必要确保设备及运用：1、机器状况出色，主轴无变形、振动，轴径公役为h7，运用时要设备保护罩
。锯条夹在锯卡子中间，锯齿齿底应与锯卡子外缘成一直线，锯条不能夹的过紧，大型原木推台锯价格
，应能在锯卡子中间滑动，两边要留有空隙，每边空隙约0.04~0.08毫米。锯条后背约离滑轮0.8毫米，如
果锯条空转时就已经接触到滑轮，即说明锯条靠后，或滑轮靠前，或锯条适张度消失，应调整上锯轮或
滑轮，或将锯条卸下再行检查碾压修整。

锯条的张紧装置分弹簧和重锤两种，本机系弹簧装置。基张紧度应根据锯条的宽度、厚度、转速等决定
。通常采用手指压动锯条，根据锯条的左右弯曲度来确定其张紧力是否妥当。

解决圆木推台锯出材爆边问题很简单，如果是锯片不锋利更换锯片即可；锯片安装过低调整锯片的高度
；选用质量好杂质少的板材更有利于切割。如果大家想要更好的应用其工作就一定要在使用中注意其除
尘的问题，以更好的来完成我们的工作。暴边在锯口的下面出现，一般是副锯片变钝或宽度不够，主锯
片和副锯片的中心线不一致也会产生暴边。解决方法是更换新的副锯片，调整锯片的位置使它和主锯片
的中心线一致就可避免暴边的出现。木料锯好后有烧糊的痕迹，大型精密推台锯，这种情况是由于锯片



太钝，在切割时产生高温而烧糊木料，锯片的转带太高或者进料比较慢同样也会出现这种情况。更换新
锯片，选用合适的转速和进给量即可解决。

大型精密推台锯-推台锯-推荐诚浩制造(查看)由邢台诚浩机械厂提供。随着科学技术的日益发展，机械自
动化技术得到迅速地发展，在各行各业发挥着重要的作用，因此受到社会各界的广泛关注，那么圆木推
台锯如何实现自动化的呢。邢台诚浩机械厂（www.chenghaojxc.com）实力雄厚，信誉可靠，在河北 邢台 
的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领诚浩
机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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