
长期供应PA66美国杜邦FR7025V0F

产品名称 长期供应PA66美国杜邦FR7025V0F

公司名称 上海缘塑新材料有限公司

价格 .00/kg

规格参数 品牌:PA66美国杜邦
型号:杜邦FR7025V0F
特性:无卤

公司地址 上海市奉贤区明城路

联系电话 021-31009739 15821669082

产品详情

PA66美国杜邦FR7025V0F

A66美国杜邦特殊性介绍：

       1、具备优质的耐磨性能、自润湿性，冲击韧性较高。但吸水能力很大，因此规格可靠性较弱

2、PA66在较高溫度也可以维持极强的抗压强度和弯曲刚度。PA66在成形后依然具备吸水性，其水平关
键在于原材料的构成、壁厚及其自然环境标准。

3、在设计产品时，必须要考虑到吸水性对几何图形可靠性的危害。以便提升PA66的机械设备特点，常
常添加各式各样的沥青改性剂。夹层玻璃就是说最普遍的防腐剂，有时候以便提升耐冲击性还添加丁苯
橡胶，如EPDM和SBR等。PA66的黏性较低，因而流通性非常好(但比不上PA6)。这一特性能够用于生产
加工太薄的元器件。它的黏度对溫度转变很比较敏感。

4、PA66的缩水率在1%~2%中间，添加玻纤防腐剂能够将缩水率减少到0.2%~1% 。缩水率在步骤方位和
与步骤方位相竖直方位上的不同是很大的。PA66对很多有机溶剂具备抗可溶，但对酸和其他某些钛酸异
丙酯剂的抵抗能力较差。

注射成型机(简称注射机或注塑机)是将热塑性塑料或热固性料利用塑料成型模具制成各种形状的塑料制
品的主要成型设备，注射成型是通过注塑机和模具来实现的，浇口套的使用有利于安装模具，更换方便
，不用自己抛光，在注塑机的注射头一边的带浇口套的为静模。

PA66塑胶原料为半透明或不透明乳白色结晶形聚合物，具有可塑性。密度1．15g/cm3。熔点252℃。脆化
温度-30℃。热分解温度大于350℃。 连续耐热80-120℃,平衡吸水率2．5%。能耐酸、碱、大多数无机盐水
溶液、卤代烷、烃类、酯类、酮类等腐蚀，但易容于苯酚、甲酸等极性溶剂。具有优良的耐磨性、自润
滑性，机械强度较高。但吸水性较大，因而尺寸稳定性较差



PA66是PA系列中机械强度、应用广的品种,因其结晶度高,故其刚性、耐热性都较高。

PA66在聚酰胺材料中有较高的熔点。它是一种半晶体-
晶体材料。PA66在较高温度也能保持较强的强度和刚度。

PA66在成型后仍然具有吸湿性，其程度主要取决于材料的组成、壁厚以及环境条件。在产品设计时，一
定要考虑吸湿性对几何稳定性的影响。

开模注塑厂家收费塑料开模基本特点(1)加工精度要求高一副模具一般是由凹模，凸模和模架组成，有些
还可能是多件拼合模块，于是上，下模的组合，镶块与型腔的组合，模块之间的拼合均要求有很高的加
工精度，精密模具的尺寸精度往往达m级。

包括脂肪族聚酰胺、脂肪-芳香族聚酰胺及芳香族聚酰胺。脂肪族聚酰胺品种多、产量大、应用广泛，既
可作纤维，也可作塑料。聚酰胺纤维也称耐纶，它与聚酰胺塑料的产量比为9∶1。脂肪-芳香族聚酰胺品
种少，产量也小。芳香族聚酰胺常简称为聚芳酰胺，主要用作纤维，后者称芳香族聚酰胺纤维，俗称芳
纶。聚酰胺品种的名称，工业上习惯用单元链节所含碳原子数来表征，可以大体上按聚合物单体分为p型
和mp型两种。p型聚酰胺是由氨基酸H2N(CH2)p-1COOH（或内酰胺）制成的。单元链节结构为
：[—HN(CH2)p-1—CO—]，如聚酰胺6[—HN(CH2)5CO—]n ；聚酰胺11[—HN（CH2）10CO—]n等。
它们的名称中6和11分别表示单元链节中的碳原子数。mp型聚酰胺是由二元酸HOOC—（C-H2）m-2CO
OH与二元胺H2N(CH2)pNH2制成的，单元链节结构为：[—OC—（CH2）m-2CONH(CH2)pNH—]，如
聚酰胺66[—OC（C-H2）4CONH(CH2)6NH—]n，聚酰胺1010[—OC（CH2）8CONH(C-H2)10—NH—]
n等。它们的名称中66和1010分别表示单元链节中酸和胺的碳原子数。工业生产的聚酰胺塑料主要品种有
聚酰胺66、聚酰胺6、聚酰胺610、聚酰胺1010、聚酰胺11、聚酰胺12和共聚酰胺等。按聚酰胺中加入的添
加剂不同，聚酰胺又有增强、耐磨、微晶、防老化等不同的改性品种；按加工成型的方法，可分为注塑
、挤出、模压、浇铸、烧结等品种；按其形态还可分为粒料、薄膜、粉末和坯料等 。

为了提高PA66的机械特性，经常加入各种各样的改性剂。玻璃就是常见的添加剂，有时为了提高抗冲击
性还加入合成橡胶，如EPDM和SBR等。

PA66塑胶图片PA66的粘性较低，因此流动性很好（但不如PA6）。这个性质可以用来加工很薄的元件。
它的粘度对温度变化很敏感。PA66的收缩率在1%~2%之间，加入玻璃纤维添加剂可以将收缩率降低到0.2
%~1% 。收缩率在流程方向和与流程方向相垂直方向上的相异是较大的。

应用高温电气插座零件、电气零件、齿轮、轴承、滚子、弹簧支架、滑轮、螺栓、叶轮、风扇叶片、螺
旋桨、高压封口垫片、阀座、输油管、储油容器、绳索、扎带、传动皮带、砂轮粘合剂、电池箱、绝缘
电气零件、线芯、抽丝等

成形工艺(成形温度，成形时间等)及操的技术素质有关系，金属嵌件成型容易产生成型收缩率不均一，
事先应做重要部位的形状，尺寸精度的极限试验，在大批量生产塑料制品时，应尽量开模合模的和取制
件中的手工劳动，为了防止溢边。
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