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公司名称 盐山县豪达管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市盐山县武港路北，菜市场东侧

联系电话  13343279967

产品详情

合金管件在实际加工中最注重质量

为了防止过程损失，提高产品质量，降低非正常消耗，结合多年的行业经验，谈谈几种产品的质量的防
控措施。

火力发电厂广泛采用合金钢管件，管件使用正确与否直接影响到机组的正常运行。由于错用材料而引发
机组停机甚至安全事故屡见不鲜。究其原因，与现场质量控制手段不完善有关。通过合金钢管件质量控
制手段的改进，以期降低火力发电厂在施工过程中舍金钢管件错用的概率，即增加光谱检验的次数、做
好通长色标以及明确相关人员的岗位职责等等，防止合金钢管材错用，在现场实际管理中起到了较好的
效果。

虽然出现合金管件加工的质量问题的原因很多，但调整好就会对生产出合格的管件产品起到一定的促进
作用。

如何维护不锈钢弯头及保养 

316L不锈钢弯头是管道建设中常用的管道类型。关键是耦合效应，这在管线转向的连接中很常见。根据
视角将肘部分开，通常为30°，45°，60°和90°180°。根据项目，必须弯曲不锈钢食品卫生防水快装
弯头。 

现在，国际通用性标准是美国标准ANSIB16.9和16.28.食品卫生级不锈钢焊接弯头直径规格范围为1/2"80"
通常，24"之内的316L不锈钢弯头是由无缝管制成的，26"至80"是通过用钢板冲压模具，然后通过电焊进
行焊接而制成的。 

壁厚可以大于60mm，为1.24毫米，用于制造弯管的合金结构钢的是碳素结构钢(20#)，碳素钢和不锈钢，



总共24种合金结构钢，加热炉上的CrMo钢为15Cr.食品卫生级不锈钢三通接头的直径范围为焊接三通开始
。 

316L不锈钢弯头如何保养316L不锈钢弯头?长期存放316L不锈钢弯头，需要按时检查，经常在生产加工表
面向外敞开，必须清洁，消除污渍，整齐存放在通风的地方房间内，无缝弯头，禁止堆叠或室外存放。3
16L不锈钢弯头通常保持干燥通风，清洁并清洁透明支架，然后以的存储方式进行存储。 

 

对焊弯头的安装注意事项 

1、将管内污物清除干净，并将管口边缘与焊口两侧打磨洁净，使其露出金属光泽，制作坡口。将两管管
端对口定出管道中心，沿管子圆周方向点焊3处，(电焊缝长约4MM，高约5MM)，并将两管定位。采用2-
3MM层电焊满管子周缝。焊接弯头焊缝表面光滑无裂缝，气孔，砂眼及其他缺陷。 

2、对焊弯头安装前，180度无缝弯头厂家供应，管节应逐根测量，编号，宜选用管径相差的管节组对对
接。在地面对中拼接管道时，应采用14CM*14CM枕木将管垫平，不宜采用铁质钢管，并尽量减少管滚动
，以免损坏管道的外防腐。 

3、环境温度低于0℃时，电焊完成后须用石棉覆盖。电焊完成后将焊渣清除。管子对口后应检查平直度
，在距接口中心200MM处测量，允许偏差1MM/M，但全长允许偏差不超过10MM。管子对口后应垫置牢
固，避免焊接过程中产生变形。 

4、下管前应先检查管节的内外防腐层，合格后方可下管。管节组成管段下管时，管段的长度，180度无
缝弯头厂家批发，吊距，180度无缝弯头价目表，应根据管径，壁厚，外防腐层的材料种类及下管方法确
定。吊绳应采用胶管套钢丝绳或大力绳等软性材料，以免坏钢管外防腐层。弯管起点至接口的距离不小
于管径，且不得小于100MM。管节焊接采用的焊条应符合设计及规范规定。 

180度无缝弯头厂家批发-无缝弯头-无缝弯头价格报价由盐山县豪达管道设备有限公司提供。盐山县豪达
管道设备有限公司（www.chiyekeji.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍
，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。豪达
管道——您可信赖的朋友，公司地址：河北省沧州市盐山县武港路北，菜市场东侧，联系人：刘先生。
同时本公司（www.yshaoda.com）还是从事直缝钢管厂，直缝钢管厂家，直缝钢管定制的厂家，欢迎来电
咨询。
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