
注塑机三色套啤机械手 神龙，注塑机用机械手

产品名称 注塑机三色套啤机械手 神龙，注塑机用机械手

公司名称 东莞市神龙机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东城街道温塘砖窑一横路大元广场内

联系电话  13829286709

产品详情

单臂五轴伺服机械手的应用场景在于要求治具能够任意角度旋转的场合，在一般情况下，注塑机三色套
啤机械手价格，伺服机械手的手臂常用导角气缸，可以实现取件后旋转90度放置。

在实际注塑生产过程中，我们有可能会遇到要求手臂末端治具能够实现前后、左右360度任意旋转，在这
种情况下就需要我们给机械手加上额外的伺服轴以满足实际生产的自动化需求。

东莞市神龙机械科技有限公司集研发、生产、销售、售后服务于一体，对于各型注塑机，均有相匹配的
机械手与之配合应用，我们用真诚而持久的服务获得客户的支持，我们珍惜今天，注塑机三色套啤机械
手，更为明天的辉煌而努力！

单轴机械手底部固定螺钉应遵循先中间，后两端，依次锁紧的原则，若先将两端锁住，会导致由于形变
产生的拱起形变量无法消除，从而导致直线导轨不能顺畅运行，注塑机三色套啤机械手厂家，降低行走
平行度和直线度精度。

虽然联轴器能消除一定的偏心度，但如果单轴机械手丝杠轴端和电机轴的同心度跳动值超出联轴器的允
许范围，则会加速联轴器的损坏，导致联轴器异响，或弹片发生断裂，应该尽量避免。



东莞市神龙机械科技有限公司对双色套啤、多色套啤代替喷油工艺，拥有多年积累的各项成功经验及相
关专利，获得客户的一致好评，并且为客户提供售后服务，让客户售后无忧。

冲床机械手冲压生产采用单冲模具生产时，通常是一人操作一台机器，普通冲床的运行效率是每分钟30-
50次，当然不同产品冲压时，生产频率与模具设计及操作人员的动作有关系，注塑机三色套啤机械手定
制，首先，员工需要将材料或半成品送到模具内，然后双手按启动开关，冲床冲压，员工取走冲压好的
产品，再放上需要冲压的产品。

随着人力成本的不断提高，大家开始采用自动冲压机械手代替人工进行自动冲压生产，冲压机械手采用
伺服系统驱动，机械手臂左右运动，步进机构驱动机械手上下运动，整个系统在PLC系统控制下，与冲
床联机实现自动化冲压，不同冲床、不同模具及不同冲压工艺，冲压自动化设备方案也有不同，自动生
产效率也不同，一般每分钟自动冲压效率为15-25次。

东莞市神龙机械科技有限公司集研发、生产、销售、售后服务于一体，对于各型注塑机，均有相匹配的
机械手与之配合应用，我们用真诚而持久的服务获得客户的支持，我们珍惜今天，更为明天的辉煌而努
力！

注塑机三色套啤机械手-神龙，注塑机用机械手由东莞市神龙机械科技有限公司提供。东莞市神龙机械科
技有限公司（www.dglwjx.com）为客户提供“双色注塑机,注塑机械手,自动锁螺丝机,模内贴标机,自动组
装机”等业务，公司拥有“神龙”等品牌。专注于注塑机等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。
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