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产品名称 方形模内切刀价格 神龙，模内切标准件
北海市方形模内切刀

公司名称 东莞市神龙机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东城街道温塘砖窑一横路大元广场内

联系电话  13829286709

产品详情

在模内热切模具应用中切刀精度的控制显得极为重要，许多生产过程中呈现的产品质量问题直接源于模
内热切体系切刀加工精度的控制，方形模内切刀生产厂家，如开模后产品与料不分离问题，切完产品毛
边严重问题，产品浇口切不干净问题等，呈现此类问题只能提高切刀加工精度。

在模内热切体系模具正常生产中，切刀需来回重复进行动作，因此不同塑料采纳不同的安装公役与安装
工艺，不然就会呈现切刀卡死，切刀不能回位，塑料流入切刀与模具安装间隙，乃至切刀蹦断。

东莞市神龙机械科技有限公司本着“真诚、认真、创新、奋进”的企业文化为原则，方形模内切刀多少
钱一台，公司严把质量关：从细节处入手，方形模内切刀价格，原材料、零部件精加工、装配、电控、
运行测试、出货包装、全程一对一责任制；客户满意的微笑是我们努力工作的成就。

所谓模内切，就是指在保压完瞬间成型机完成一个预顶出动作，浇口部位的顶针在此过程中将浇口切断
，然后进入冷却开模顶出过程，而产品顶真保持不动作，不过一般的注塑机没有闭模中顶针的功能，只
有性能较好的成型机才可以实现闭模中顶针的功能。

模内切的注塑机直接实现，比如大家都熟悉的光盘就是用专门的注塑机注塑成型的，这是简单直接的方
法，使用油缸控制，在普通注塑机上可以实现模内切，在注塑完成后，控制油缸带动浇口处顶针运动切
断流道与产品的联系，在继续冷却，然后开模顶出货品，这种方式调试和模具制作复杂。



东莞市神龙机械科技有限公司集研发、生产、销售、售后服务于一体，对于各型注塑机，均有相匹配的
机械手与之配合应用，我们用真诚而持久的服务获得客户的支持，北海市方形模内切刀，我们珍惜今天
，更为明天的辉煌而努力！

模内热切与模内切的区别？模内切工作流程：合模→注射→保压→冷却→开模→顶出→人工剪水口或治
具切水口；模内热切工作流程：合模→注射→保压→切水口 →冷却→开模→顶出。

模内切后产品外观：冷切是在塑件冷却后实现切断的，所以在切断处会发白，就会有应力 产生影响外
观面和力学性能，加工水口会有外观品质不良产生；模内热切后产品外观：是在模腔内塑料保压完成后
还处于熔融状态时就实现水口和塑件的分离，因此不会有应力产生，不证塑件水口位置分离后的外观品
质，而且能保证产品的外观品质始终如一，从而提高产品合格率。

东莞市神龙机械科技有限公司严把质量关：从细节处入手，原材料、零部件精加工、装配、电控、运行
测试、出货包装、全程一对一责任制，集研发、生产、销售、售后服务于一体，获得客户的一致好评！

方形模内切刀价格-神龙，模内切标准件-北海市方形模内切刀由东莞市神龙机械科技有限公司提供。东
莞市神龙机械科技有限公司（www.dglwjx.com）为客户提供“双色注塑机,注塑机械手,自动锁螺丝机,模内
贴标机,自动组装机”等业务，公司拥有“神龙”等品牌。专注于注塑机等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。
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