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产品详情

精密铸造浇注面的确定方法

浇注位置的选择原则：

1.精密铸件的重要加工面或主要加工面朝下或位于侧面:浇注时，金属液中得气体、熔渣及铸型中得砂粒
会上浮，有可能使铸件的上部出现气孔、夹渣、砂眼等缺陷，而铸件下部出现缺陷的可能性下，组织较
致密。

a.机床床身的浇注位置，耐热铜铸件定做，应将导轨面朝下，以保证该重要工作面的质量。其圆周面的
质量要求较高，采用立浇方案，可使圆周面处于侧面，保证质量均匀一致。

2.精密铸件的大平面朝下或倾斜浇注:由于浇注时炽热的金属液对铸型的上部有强烈的热辐射，引起顶面
砂型膨胀拱起甚至开裂，使大平面出现夹砂、砂眼等缺陷。大平面朝下或采用倾斜浇注的方法可避免大
平面的生产铸造缺陷。

3.精密铸件的薄壁朝下、侧立或倾斜:为防止铸件的薄壁部位产生冷隔、浇不到缺陷，应将面积较大的薄
壁置于铸件的下部，或使其处于侧壁或倾斜位置。

精密铸造基本的一些讲解

今天，又到了文章更新的时间了，那么下面，小编将重点来讲网站中哪一产品呢？

答：下面，我们主要是来精密铸造这一方面的一些新知识，以便大家能够在这一产品上的学习不断前进
，耐热铜铸件直销，从而来使自己加深认识了解，能够从中受益。



1.精密铸造中的中频炉，耐热铜铸件厂家，其重量是为多少？

精密铸造中的中频炉，其重量一般是为150千克左右。

2.精密铸造，其是相对什么来讲的？

精密铸造，其是相对传统铸造工艺而言的，因为其能够获得较为准确的形状，以及较高的铸造精度。

3.精密铸造质量检测有哪几种？

精密铸造质量检测，其有两种，是为表面质量检测和尺寸检测。

精密铸造又称熔模铸造

精密铸造的特点与优势:

精密铸造又称熔模铸造，同其它铸造方法和零件成形方法相比熔模铸造有以下特点:

1.铸件尺寸精度高，表面粗糙度值细，铸件的尺寸精度可达到4—6级，耐热铜铸件，表面粗糙度可达0.4
—3.2μm，可大大减少铸件的加工余量，并可实现无余量制造，降低生产成本.

2.可铸造形状复杂，并难于用其它方法加工的铸件.铸件轮廓尺寸小到几毫米大到上千毫米，壁厚较薄0.5
mm，较小孔经1.0mm以下.

3.合金材料不受限制:如碳钢、不锈钢、合金钢、铜合金、铝合金以及高温合金、钛合金和贵金属等材料
都可用精铸生产.对于难以锻造、焊接和切削的合金材料，更是特别适用精铸方法生产.

耐热铜铸件厂家-耐热铜铸件-华晨宝鼎科技由无锡华晨宝鼎科技有限公司提供。无锡华晨宝鼎科技有限
公司（www.wxhcbd.com）是从事“精密铸造,精密铸件,定制精密铸件,精密铸件厂,特殊材料铸造,”的企业
，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：董
经理。
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