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产品名称 碳钢弯管厂家 碳钢弯管 沧州宏鼎管业现货批发

公司名称 沧州宏鼎管业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北沧州盐山城南工业区

联系电话  13315702251

产品详情

弯管加工的方法主要有以下的六种现在给大家详细介绍一下.弯管加工的常用方法有：1.鼓胀法：一种是
在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使管子凸出成形;另一种方法是液压鼓胀成形，在管子中部充入液体
，液体压力把管子鼓成所需要的形状，碳钢弯管生产厂家，波纹管的生产大部分用的是这种方法。 2.冲
压法：在冲床上用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸和形状。3.滚轮法：在管内放置芯子，外周用滚
轮推压，用于圆缘加工。碳钢弯管管坯的生产工艺流程为：炼铁—炼钢—平炉钢(或电炉钢和吹氧转炉钢
)—铸锭—开坯—轧制圆钢—管坯。目前国内76~100机组的供坯关系按钢锭大小可分为四种类型：①用8.3
号大钢锭经1150初轧，然后二次轧制成材出管坯;②20英寸(500毫米)钢锭经850或750初轧开坯。然后二次
轧制成材出管坯;③8英寸(200毫米)小钢锭经500轧机开坯与轧制，直接供管坯;④采用连铸方坯，经轧制后
供管坯。⑤近几年来，为了管坯廉价化，大力发展氧气转炉钢和连铸坯来生产管坯，可降低成本15%左
右

成型过程中润滑对产品质量的影响：

企业在传统的弯管生产工艺中，为得到更好的弯管表面质量，会采取很多的办法，其中包括：采用更先
进高的弯管机，用强度更高的模具，或者采用润滑产品等办法。采用高的弯管机和强度高的模具，企业
往往都需要投入非常大的资金来完成，只有采用弯管润滑产品是比较低廉和快速的达到企业产品品质的
要求。可是在传统的生产工艺中：油基弯管润滑产品可以满足企业在弯管生产中弯管质量的要求，但是
油基弯管润滑产品的不易清洗性和对环境的污染就非常突出的表现出来，碳钢弯管厂家，这样企业就必
须采用更多的手段去消除因为采用油基弯管润滑产品对最终产品质量的影响，碳钢弯管，为此投入比较
多的精力和资金。而IRMCO弯管水基润滑脂的到来即满足了企业对弯管产品质量的要求，又可以避免和
减少企业因为采用油基弯管润滑产品而增加的投入，完全优化企业生产工序。

碳钢弯管的其他参数

弯曲半径：R≤6000mm，且R≥3D(用R等于3D、4D、5D、6D、7D、8D、9D、10D来表示弯曲半径，D
为管子外径)



弯曲角度：θ常用为15°、30°、45°、60°、90°、135°和180°，也可按客户提出的角度弯制。

直段长度：弯管两端直段长度L一般在300mm-1500mm左右，也可按客户要求定制长度。

执行标准：按DL/T515<<电站弯管>>、SY5257<<钢制弯管>>执行，或按客户提出的标准或技术要求执行
。

产品用途：石油qi管道工程，疑难碳钢弯管来图定做，碳钢弯管批发，天然气管道工程，化工厂，电厂
，化学工业高压管道，水利等。

U型弯管加工工艺分为2个步骤：首先为机械抛光，主要目的是端面修理，管件粗抛光等，然后进行电化
学抛光，这是弯管产品表面处理先进的一种工艺，90度碳钢弯管，是通过不锈钢产品的表面在电解液中
所发生的控制化学反应，以及离子转移从而使产品的表面趋于平态。通过二次处理产品内镜面，光洁度
Ra≤0.28μm，最后对管及管件外壁进行亚光处理。

碳钢弯管厂家-碳钢弯管-沧州宏鼎管业现货批发(查看)由沧州宏鼎管业有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。沧州宏鼎管业有限公司（www.czhdgy.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为弯头具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.hdgyfl.com）还是从事国标高
压法兰，国标高压法兰价格，国标高压法兰厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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