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产品详情

电动光饰机的使用方法步骤

今天，小编为大家带来电动光饰机的使用方法步骤，对于电动光饰机来说可能有些朋友不是很了解了，
因为日常的生活中不是太常用得到。

对于电动光饰机来说可能有些朋友不是很了解了，因为日常的生活中不是太常用得到，所以如果我们需
要用到了，就不知道如何来进行操作。那么关于电动光饰机如何来进行操作呢，方法是什么。今天，小
编为大家带来电动光饰机的使用方法步骤。

一、(作业前奏)：

1、首先对工作场地5S，打扫工作周围的卫生，整理闲置物，定做电动光饰机，将与工作无关的物件收拾
干净，电动光饰机，待用工件排放到妥当的位置。

2、对抛光机整机检测，通电启动抛光机运转有没异常情况，调试固定螺栓坚固松动度。

3、电动光饰机操作工具具备齐全条件。

二、(正常操作)：

1、在对抛光机操作过程中，必须按照抛光机规定要求来操作。

2、操作人员在对抛光机正常操作时不得戴手套，这是业内明文规定。

3、操作员必须随时自检加工物品的效果，查看加工工件有没出现异常情况，比如变形、披锋、印痕等不
良效果，更有必要随时与相关工作人员保持沟通，以防出现严重错误。

4、电动光饰机的工作正常与不正常，做为一个操作员是可以凭感觉或者可以听出机声不正常的呼声，当



然要立即停止工作，排除机能故障才能正常操作。

5、专业人员专业操作，对人对抛光机都有利。

三、(善后工作)：

1、停止工作后，也要保持抛光机周围的清洁，及时清理生产垃圾。

2、操作工具放置到设定位置，电动光饰机多少钱，整理排放好加工产品工件，将其放于适当位置。

3、关闭电源，拉开设备插头线。

电动光饰机抛光研磨材料有哪些

市面上可以选择的研磨材料有哪些？好处在哪里？俗话说宁可错杀一千不可放过一个。好的研磨材料对
于产品来说是很重要的。

电动光饰机抛光液，以其优越的性能、可靠的品质，赢得了广大用户的信赖，使用户获得合理的抛光工
艺、好的的抛光质量和好的效率。产品广泛应用于汽车、摩托车、航空、发动机、压缩机、内燃机、纺
织机械、铝型材、锌铝铸件、非铁金属铸件、不锈钢精密铸件本产品能提高磨削效率，减少磨具的磨损
。对工件有保护及润滑作用，提高工件表面光洁度和光亮度。电动光饰机使用说明一、用干磨介质研磨
并加入适量研磨添加剂根据产品来定：加入的干磨介质跟研磨添加剂不同，研磨时间也不同用途/应用领
域电动光饰机应用范围：金属配件，五金用品，塑胶产品，汽摩配件产品等工件的研磨及抛光处理。根
据各种材质的工件滚抛需要，研制成不同的磨液，供用户自行选择。

电动光饰机表面抛光的相关知识

表面抛光是利用机械、化学或电化学作用，电动光饰机厂家，在抛光机或砂带磨床进行的光整合加工方
法。加工时，抛光膏涂在高速旋转的软弹性抛光轮或砂带上，利用剧烈摩擦，产生高温，使加工面上形
成极薄溶流层，即可填平加工面上的微观凹凸不平，获得光亮的镜面。对于中小型精密工件去毛刺、去
飞边、倒角、除锈、去氧化皮、去除加工纹痕、抛光、精抛光、镜面抛光等性能显著提高，可完全取代
或超越昂贵的进口抛光设备，国内众多生产型企业直接受益。表面抛光适于镀层表面修饰。

六角抛光除锈机，又名六角滚筒抛光机 电动光饰机 滚筒研磨除锈机 不锈钢去毛刺机
五金表面处理抛光机 去油除锈机等，是一款高效的打磨设备，主要适用于金属和非金属零部件制品的去
毛刺、去锈、倒圆脚和光亮抛光。电动光饰机的优点1、电动光饰机旋转滚筒研磨五金件金属件去毛刺毛
边抛光方式，简单实用可靠，能大批量对工件进行批量去毛刺，除飞边，锐边倒角，倒圆，产品表面研
磨去刀痕，除去加工纹路表面修整，去除氧化膜除黑膜，去除浮锈等作业。电动光饰机避开了传统的脱
壳、酸洗、冲洗、涂灰、烘干等多道工序，缩短了生产周期，显著提高了生产效率，是我司的又一款便

电动光饰机产品介绍



1.桶内披覆橡胶内衬，可耐酸碱，耐磨，又可防工件碰撞。

2.桶内无披覆内衬，适合钢铁制品，因可加强切削力，促使更大效果。

   3.研磨工作需要有去黑膜，黑头及细磨，倒角抛光之用。

   4.为研磨机系列中，最简单，方便的机型，适合加工，并最符合经济的机械购置成本。

电动光饰机-电动光饰机厂家-盛民机械(推荐商家)由曲阜市盛民机械厂提供。曲阜市盛民机械厂（www.1
9806276379.1688.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。2、电动
光饰机的振幅、翻转较强、切削力高，适适用于大批量中、小尺寸工件的研磨、抛光加工等。我们公司
是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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