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卧式压扁机工作压力打不上，该怎么办

  假如碰到卧式压扁机工作压力打不上、不全自动退还的难题如何处理 

一卧式压扁机工作压力打不上，该怎么办？

 1.检查电机转为及开关电源工作电压 

2.检查齿轮油是不是剩余油不够，是不是油品过差 

3.检查减压阀有没有松驰 

4.检查泵有一切正常 

5.检查油路板是不是有卡阻 

二卧式液压打包机不全自动退还，营口卧式压扁机，该怎么办？ 

1.检查电源电路工作电压是不是不太好

 2.察看时间控制器是不是在2S下列 



3.察看限位开关是不是完好无损 

4.检查气压表值是不是恰当

博远介绍卧式压扁机设备故障排除方法

  卧式压扁机机器设备故障清除方式 ，

卧式压扁机是关键原材料经挤压单边拉申成形的一种聚脂中小型立柱式废纸打包机，现阶段时兴的取代
钢链、不锈钢丝、超重型PP塑料打包带的新式环保包装原材料。 

卧式压扁机故障一：卧式压扁机带子卡在滚轮正中间，或者有异物堵住没法取下：办法是：拆卸六角螺
帽的密封圈，松掉正中间连接轴心中的2个M5沉头螺丝，因为此2个螺钉固定不动在联接枢轴的豁口一部
分，因此务必将螺钉转上些，取出联接枢轴，将上轮机举起，取下卡死物，按拆装不动还原，留意螺丝
帽与L型曲板维持0.3-0.5mm的空隙。 

卧式压扁机机器设备故障二：立柱式卧式压扁机不全自动出带：办法是：遇此情况，首先查验出带长短
调节是不是在"0"处，随后再全过程是不是恰当，假如不好，送带滚轮周边卡死异物，亦会导致此一状况
。 

卧式压扁机故障三：卧式压扁机捆住后不切带，有许多状况会导致此状况：办法是：紧松调节的过紧，
跑偏片或是跑偏传动带有油，皆坐落于紧松调节周边，务必拆下来擦下去油，小型卧式压扁机图片，传
动带过紧，将同步带传动座向下下降些，全自动卧式压扁机，或将电机往后面调些就可以，改成较薄的
带子或退带滚轮空隙很大。废纸打包机故障四：废纸打包机插带时不姿势：清除办法是：上双翘板右侧L
S1微电源开关故障或弹簧被异物遮挡，矿泉水瓶卧式压扁机，而无法碰触触点。

  卧式压扁机设备特点:

1、该设备可用：废弃纸型、秸秆类、干草、塑料等松散物的变小装袋。

2、该设备应用特性、低噪音的四柱液压机控制电路系统，采用进口汽压零配件；全部机器设备的特点稳
定、低震动

3、配具有止滑掉、大耗气量；载货量工作勤奋的输送皮带。

4、安装简易，无需与众不同的场地基础建设。

5、重塑燃油管方案设计；效率高、节能环保、提高产量。

四柱液压机卧式压扁机包括支架，支架带有底板和前后左右两侧挡板，支架上安裝有千斤顶，千斤顶带
有液压油缸，液压油缸右端联接有垂直平分的推料板，推料板右侧面联接有推料吕板，相邻推料吕板正
中间的空隙为板上穿绳槽；

支架上面右部带有压料上挡板，压料上挡板左侧的支架上面带有进料口；

前后左右两侧挡板右侧的支架上分别固定不变联接有前后左右两侧挡条，相邻侧挡条正中间的空隙为穿
绳口；

支架右端带有入料口，入料出入口的支架右端绞接有门板，门板左侧面联接有门板条，相邻门板条正中
间的空隙为门边框穿绳槽；前后左右两侧挡板、推料板和底板排列成的骨腔为进料腔，前后左右两侧挡



条、压料上挡板、门板和底板排列成的骨腔为挤料腔；门板和支架右端固定不变联接有锁定机器设备。
并可根据务必在一定范围内调节装袋的规格。

营口卧式压扁机-博远机械-全自动卧式压扁机由曲阜市博远机械设备有限公司提供。曲阜市博远机械设
备有限公司（www.tz1288.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！
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