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产品详情

我国的精密铸造的发展

从改革开放以来，随着国内市场对精密铸造工业产品的需求不断增高，耐热铜铸件批发，我国相关企业
也开始摆脱国外产品的制约，开始走向自主开发的转型之路，提供产品的市场竞争力。自2010年，自主
研发已经成为国内铸造企业发展的首要目标。国际模协秘书长罗百辉表示，只有从技术上完全脱离依靠
才能从根本上独立。为了摆脱这种长期依赖的局势，国内的部门铸造企业开始通过自主开发获取市场。

为了全方1位满足客户需求，耐热铜铸件哪家好，其开始了自主开发加工模具的道路。加大了市场开拓力
度，耐热铜铸件厂家，并在与国际市场的接轨中实现集约化发展。将在很大程度上促进国内精密铸造产
业的不断发展。

精密铸造的的相关要求

精密铸造的各种铸造方法所获得的铸件精度不同，初投资和生产率也不一致，经济效益也有差异。因此
，要做到多、快、好、省，就应当兼顾到各个方面。应对所选用的铸造方法进行初步的成本估算，以确
定经济效益高又能保证铸件要求的铸造方法。

无锡华晨宝鼎科技有限公司是一家专业从事精密铸造，失蜡铸造和机械加工的企业。我们采用先进的生
产工艺和技术，并依托公司质量稳定体系，研发团队，先进的设备及计算机辅助系统，生产出高质量的
的精密零件和机械配件。产品适用于多种领域如：汽车配件，铁路配件，摩托车零部件，石油化工，农
业机械，五金配件，阀门，耐热铜铸件，泵浦，船用零件和医1疗设备。欢迎新老顾客莅临指导！



影响精密铸造件尺寸精度的因素

一般情况下，精密铸造件尺寸精度是受铸件结构、铸件材质、制模、制壳、焙烧、浇注等多方因素影响
的，其中任何一个环节设置、操作不合理都会使铸件的收缩率产生变化，导致铸件尺寸精度与要求有偏
差。以下是可造成精密铸件尺寸精度缺陷的因素：

（1）铸件结构的影响：a. 铸件壁厚，收缩率大，铸件壁薄，收缩率小。 b.
自由收缩率大，阻碍收缩率小。

（2）铸件材质的影响：a. 材料中含碳量越高，线收缩率越小，含碳量越低，线收缩率越大。 b.
常见材质的铸造收缩率如下：铸造收缩率K=(LM-LJ)/LJ×百分1百， LM为型腔尺寸，LJ为铸件尺寸。K受
以下因素的影响：蜡模K1、铸件结构K2、合金种类K3、浇注温度K4。

耐热铜铸件-耐热铜铸件批发-华晨宝鼎科技(推荐商家)由无锡华晨宝鼎科技有限公司提供。无锡华晨宝鼎
科技有限公司（www.wxhcbd.com）是江苏 无锡 ,铸造模的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在华晨宝鼎科技领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，
共创华晨宝鼎科技更加美好的未来。
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