
180度不锈钢弯头 华腾管件资讯 马鞍山不锈钢弯头

产品名称 180度不锈钢弯头 华腾管件资讯
马鞍山不锈钢弯头

公司名称 河北华腾管件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 孟村回族自治县牛进庄乡塔上村

联系电话  13131792285

产品详情

不锈钢弯头表面要求不锈钢弯头

   不锈钢弯头不会产生侵蚀、点蚀、锈蚀或磨损。不锈钢仍是建筑用金属材料中强度高的材料之一。
因为不锈钢具有良好的耐侵蚀性，所以它能使结构部件地保持工程设计的完整性。含铬不锈钢弯头还集
机械强度和高延伸性于一身，易于部件的加工制造，要求控制曲率半径。

   比如半径长度为1.5D，那么曲率半径必须在所要求的公差范围之内。由于这些管件大多数用于焊接
，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，带一定的边，这一项要求也比较严，边多厚，
角度为多少和偏差范围都有规定，几何尺寸上比管件多了很多项。弯头表面质量和机械性能基本和管子
是一样的。为了焊接方便，和被连接的管子的钢的材质是要相同的。

不锈钢弯头安装方式不锈钢弯头

   不锈钢弯头的安装方式

   一.安装时，马鞍山不锈钢弯头，可将不锈钢弯头按连接方式直接装置在管路上，按照使用的位置进
行安装。一般情况下，可安装在管路任意位置上，但需密封性，防止泛起泄漏现象，影响管道的正常运
行。

二.不锈钢弯头的球阀，截止阀，180度不锈钢弯头，闸阀使用时，只作全开或全闭，不答应做调节流量
用，以免密封。

三.长期存放的不锈钢弯头，应作按期检查，常常对外露的加工表面须保持清洁，清除污垢，整洁地存放
在室内透风干燥的地方，严禁堆置或露天存放。常常保持不锈钢弯头的干燥和透风，保持器的清洁和整



洁，按照准确的存放方法存放。

温馨提示：安装不锈钢弯头时需要留意的事项良多，需要使用者按照一定的方法进行使用，按照准确和
公道的方法使用和保养。

   铁素体不锈钢焊材基本上有三类：

   1)成分基本与母材匹配的焊材；2)奥氏体焊材；3)镍基合金焊材，由于其价格较高，故很少选用。

   铁素体不锈钢焊材可采用与母材相当的材料，但在拘束度大时，很轻易产生裂纹，高压不锈钢弯头
，焊后可采用热处理，恢复耐蚀性能，并改善接头塑性。采用奥氏体焊材可免除预热和焊后热处理，但
对于不含稳定元素的各种钢，热影响区的敏化仍然存在，常用309型和310型铬镍奥氏体焊材。对于Cr17
钢，国标不锈钢弯头，也可用308型焊材，合金含量高的焊材有利于进步焊接接头塑性。奥氏体或奥氏体
一铁素体焊缝金属基本与铁素体母材等强，但在某些腐蚀介质中，焊缝的耐蚀性可能与母材有很大的不
同，这一点在选择焊材时要留意。

   不锈钢弯头进行焊接时的注意：

   1、不锈钢弯头焊后硬化性较大，轻易产生裂纹。若采用同类型的不锈钢冲压弯头焊接，必需进行3
00℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用不锈钢冲压弯头焊
条。

   2、不锈钢弯头，为改善耐蚀机能及焊接性而适当增加适量不乱性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较不
锈钢冲压弯头好一些。采用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火
处理。若焊件不能进行热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

   3、不锈钢冲压弯头药皮有钛钙型和低氢型。钛钙型可用于交直流，但交流焊时熔深较浅，同时轻
易发红，故尽可能采用直流电源。

   4、焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低氢型应经200-250℃干燥1小时（不能多
次重复烘干，否则药皮轻易开裂剥落），防止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影
响焊件质量。

   5、不锈钢冲压弯头焊条具有良好耐侵蚀性，广泛应用于化工、化肥、石油、yi疗机械制造。

180度不锈钢弯头-华腾管件资讯-马鞍山不锈钢弯头由河北华腾管件有限公司提供。河北华腾管件有限公
司（www.htgjyxgs.com）为客户提供“中频弯管,弯头,法兰,三通,大小头”等业务，公司拥有“华腾”等品
牌。专注于三通等行业，在河北 沧州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

