
南京铣刀 锯片铣刀 欧士机工具钢

产品名称 南京铣刀 锯片铣刀 欧士机工具钢

公司名称 昆山欧士机工具钢有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市水秀路1153号

联系电话  13625272028

产品详情

在理想状况下，铣刀直径应比工件宽度大，铣刀轴心线应该始终和工件中心线稍微离开一些距离。当刀
具正对切削中心放置时，极易产生毛刺。切削刃进入切削和退出切削时径向切削力的方向将不断变化，
机床主轴就可能振动并损坏，刀片可能碎裂而加工表面将十分粗糙，铣刀稍微偏离中心，切削力方向将
不再波动——铣刀将会获得一种预载荷。我们可以把中心铣削比做在马路中心开车。

分类：

铣刀形状有很多种，普通铣床和数控铣床加工槽与直线轮廓、铣镗加工中心上加工型腔、型芯、曲面外
形/轮廓用。铣刀大体上分为：1、平头铣刀：进行精铣或粗铣，铣凹槽，去除大量毛坯，南京铣刀，小
面积水平平面或者轮廓精铣；2、球头铣刀：进行曲面半精铣和精铣；小刀可以精铣陡峭面/直壁的小倒
角。3、圆鼻铣刀：进行曲面变化较小，狭小凹陷区域较少，相对平坦区域较多的粗铣。4、平头铣刀：
带倒角，可做粗铣去除大量毛坯，铣刀片，还可精铣细平整面（相对于陡峭面）小倒角。5、成型铣刀：
包括倒角刀，T形铣刀或叫鼓型刀，齿型刀，锯片铣刀，内R刀。6、倒角刀：倒角刀外形与倒角形状相
同，分为铣圆倒角和斜倒角的铣刀。7、T型刀：可铣T型槽。8、齿型刀：铣出各种齿型，比如齿轮。9
、粗皮刀：针对铝铜合金切削设计之粗铣刀，钨钢铣刀，可快速加工。铣刀常见有两种材料：高速钢，
硬质合金。后者相对前者硬度高，切削力强，可提高转速和进给率，提高生产率，让刀不明显，并加工
不锈钢钛合金等难加工材料，但是成本更高，而且在切削力快速交变的情况下容易断刀。

铣刀的振动由于铣刀与刀夹之间存正在微小间隙，所以正在加工过程中刀具有可能出现振动景象。振动
会使铣刀圆周刃的吃刀量不均匀，且切扩量比原定值增大，影响加工精度和刀具使用寿命。但当加工出
的沟槽宽度偏小时，可以有目的地使刀具振动，经过增大切扩量来获得所需槽宽，但这种情况下应将铣
刀的最i大振幅正在0.02mm以下，否则无法进行稳定的切削。正常加工中铣刀的振动越小越好。当出现刀
具振动时，应考虑降低切削速度和进给速度，如两者都已降低40%后仍存正在较大振动，则应考虑减小
吃刀量。如加工零碎出现共振，其缘由可能是切削速度过大、进给速度恰恰小、刀具零碎刚不敷、工件
装夹力不敷以及工件外形或工件装夹要领等要素所致，此时应接纳调解切削用量、添加刀具零碎刚度、



进步进给速度等措施。

南京铣刀-锯片铣刀-欧士机工具钢(推荐商家)由昆山欧士机工具钢有限公司提供。昆山欧士机工具钢有限
公司（www.ksosg.com）是一家从事“高速钢（白钢）,钨钢（硬质合金）,模具钢”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“刀具品牌：OSG,TOSG,B
IG,YAMAWA”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使欧士机工具钢在冶炼
加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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