
不锈钢排烟管道加工诚信企业

产品名称 不锈钢排烟管道加工诚信企业

公司名称 广州市凌风钢铁加工有限公司1

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区大龙街市莲路新桥村段8号二栋105

联系电话  13622882537

产品详情

广州市凌风钢铁加工有限公司是一家大型的生产制造各种通风管道加工安装，厂房车间通风工程，厨房
油烟净化，地下室通风，车库通风工程，共板法兰加工，螺旋风管加工，厨房排油烟，通风设备安装工
程的实力企业，主要服务区域在番禺区，花都区，黄埔区，白云区，从化区，以及清远，江门，惠州，
梅州等广州周边城市。服务项目适用于酒店、厂房、饭店、厨房，地下室，地下车库，写字楼等公共领
域的通风排烟。公司位于广州市番禺区石基镇永善村路1号，

凌风钢铁加工有限公司主要承接——风管加工与安装，厂房通风工程，车间除尘通风，厨房排油烟工程
。

风管安装不平直：

（1）现象：风管不平直，中心偏移，法兰的接口间距不均匀，风管系统漏风量大。

（2）预防措施：

①水平风管的支、吊架按设计或规范要求的间距应等距离排列，但遇到有风口、风阀等部件，应适当地
错开一定距离，支、吊架的预埋件或膨胀螺栓的位置应正确牢固，吊杆或支架的标高调整后应保持一致
，对于有坡度要求的风管，其标高按其坡度保持一致。

②圆形风管用法兰管口翻边宽度调整风管的同心度，矩形风管可调整或更换法兰，使其对角线相等，并
保证风管表面和平整度控制在5~10mm范围内。在进行风管平整度检验时，对矩形风管应在横向拉线，用
尺量其凹凸的高度，对圆形风管应纵向拉线，用尺量其凹凸的高度。

③法兰与风管垂直度可按实际偏差情况来处理，如偏差较小，可用增加法兰垫片厚度，并掌握请螺母拧
紧度来调整，如偏差较大， 而且法兰则需要返工重新找方、翻边铆接。

④法兰互换性差，可对螺栓孔进行扩孔处理，一般可扩大1~2毫米，如误差过大，则另行钻孔。法兰平整



度差，可用增大了法兰垫片进行调整，但增厚的法兰垫片必须保证完整性，对接的垫片必须用密封胶粘
接，以保证风管连接后的严密性，但各个螺栓的螺母必须保持松紧度一致。

凌风钢铁加工有限公司主要承接——风管加工与安装，厂房通风工程，车间除尘通风，厨房排油烟工程
。

如何保养白铁风管？下面就让兴业白铁不锈钢通风工程有限公司来告诉大家吧。为回避烟垢问题以及因
白铁通风管破裂而漏烟造成整个系统的瘫痪，有的好的白铁通风工程以及大型联排白铁风管工程、阳台
壁挂白铁风管通风多采用白铁风管热管，并认为无需再进行烟处理，但热管所产生的热量多集中于紫铜
探头，因探头温度高、面积小，更容易在探头上形成一个烟垢包，因热管的热量经过热媒、热传感器多
次交换，对烟垢更敏感，烟垢对热交换的效率影响更大。

广州市凌风钢铁加工有限公司是一家大型的生产制造各种通风管道加工安装，油烟净化设备，共板法兰
，螺旋风管，厨房油烟罩，通风设备安装工程的实力企业，主要服务区域在番禺区，花都区，黄埔区，
白云区，从化区，以及清远，江门，惠州，梅州等广州周边城市。服务项目适用于酒店、厂房、饭店、
厨房，地下室，地下车库，写字楼等公共领域的通风排烟。公司位于广州市番禺区石基镇永善村路1号，

 

凌风钢铁加工有限公司——风管加工与安装，厂房通风，车间除尘，厨房排油烟。

风管翘角、扭曲及弯头角度不准确

1、现象

矩形风管两相对平面不平行、两端面不平行；折角不平直；对角线不相等；咬口不严。

2、危害性

会使风管连接受力不均匀，安装后的风管不平直，法兰盘垫片不严密，系统漏风，造成空调负荷损失，
并且缩短使用寿命；影响风管、风口安装位置的准确。

3、原因分析

板下料放样不准确；风管两两平行，相对面的板料长度和宽度不相等；风管的四角处咬口宽度不相等；
咬口缝设置部位不对，手工咬口缝用力大小不一样；未采取相应的加固措施。

4、防治措施

展开下料时，应该对板料严格角方，对每片板料的长度、宽度以及检验对角线，使它们的偏差控制在允
许范围内；下料后的板料，应该将风管相对面的两片板料重合起来，检验尺寸的准确性；板料咬口预留
尺寸必须正确，以保证咬口宽度一致；咬口缝设在四角部位，手工咬口合缝时，用木锤先将咬口两端中
心部位打紧，再沿全长均匀打实；

 



凌风钢铁加工有限公司——风管加工与安装，厂房通风，车间除尘，厨房排油烟。

风量调整的方法：流量等比分配法

其方法是由最远管路的最不利风口开始，逐步调整直到风机为止。风量的调整如下：

首先选择离风机最远的1号风口为最不利风口，即最不利管路为1-3-5-9，从1号支管开始测量和调整；用
两套仪器（毕托管和倾斜式微压计）分别测量支管1和2的风量，并用三通调节阀进行调节（或用支管上
安装的其他类型阀门），使两支管的实测风量的比值与设计风量的比值相等为止，即：L2c/L1c=L2s/L1s
。用同样的方法测量并调整各支管、支干管，使得L4c/L3c=L4s/L3s;L7c/L6c=L7s/L6s。此时实测风量并不
等于设计风量，不过已为达到设计风量创造了条件。最后，根据风量平衡原理，通过调节风机出口总管
上的风量调节阀，使总风量达到设计风量，各支干管、支管的风量就会按各自的设计风量进行等比分配
。

广州市凌风钢铁加工有限公司是一家大型的生产制造各种通风管道加工安装，油烟净化设备，共板法兰
，螺旋风管，厨房油烟罩，通风设备安装工程的实力企业，主要服务区域在番禺区，花都区，黄埔区，
白云区，从化区，以及清远，江门，惠州，梅州等广州周边城市。服务项目适用于酒店、厂房、饭店、
厨房，地下室，地下车库，写字楼等公共领域的通风排烟。公司位于广州市番禺区石基镇永善村路1号。

凌风钢铁加工有限公司——风管加工与安装，厂房通风，车间除尘，厨房排油烟。

近年来，随着我国现代化经济建设的快速发展，暖通空调系统也随着科学技术的发展而不断的进行革新
，其不仅应当在功能方面满足现代人们的需要，不锈钢排烟管道加工，同时在外观方面也应当符合当代
人的审美需求。通过对通风管道的应用进行分析，充分了解通风空调系统中的通风管道在建筑工程中的
主要作用，从而有效加强我国对通风管道新工艺的应用与研究，帮助我国建筑行业更好的发展。 

凌风钢铁加工有限公司——风管加工与安装，厂房通风，车间除尘，厨房排油烟。

实验室通风管路设计

1、确定每个系统包括多少通风柜，再根据每个系统包括通风柜的数量确定系统的大致通风量（每台1200
mm的通风柜设计风量为1300m3／h，每台1500mm的通风柜设计风量为1700m3／h，每台1800mm的通风
柜设计风量为2100m3／h，每台原子吸收罩的设计风量为600m3／h，每台万向排烟罩的设计风量为250或
300m3／h），然后选择通风量稍大于系统通风量的风机。

2、计算通风过程中损失的压力：单台通风柜柜系统阻力约80-100Pa，一般1m的管道损失5-6Pa，一个弯
头损失40-50Pa，风机出口和抽风口各损失60Pa，消声器损失50Pa，然后根据所计算出的风机的通风量和
压力在图表曲线中选择合适的风机（在计算过程中只计算最远端通风柜的压差，然后留200-300Pa的余量
）。

3、然后根据通风量=风管截面×管内风速来计算风管半径（支管根据通风柜尺寸选择315mm）。

不锈钢排烟管道加工诚信企业由广州市凌风钢铁加工有限公司1提供。广州市凌风钢铁加工有限公司1（w
ww.sfbttf.com/）位于广州市番禺区石基镇永善村路1号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前凌风钢铁
在风机、排风设备中享有良好的声誉。凌风钢铁取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。凌风钢铁全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

