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产品详情

催化燃烧系统装置组成

1.催化燃烧的工艺组成不同的排放场合和不同的废气，有不同的工艺流程，不论采取哪种工艺流程，都
由如下工艺单元组成。

2.废气预处理：为了避免催化剂床层的堵塞和催化剂，废气在进入床层之前必须进行预处理，以除去废
气中的粉尘、液滴及催化剂的毒物。

3.预热装置：预热装置包括废气预热装置和催化剂燃烧器预热装置。因为催化剂都有一个催化活性温度
，对催化燃烧来说称催化剂起燃温度，必须使废气和床层的温度达到起燃温度才能进行催化燃烧，必须
设置预热装置。但对于排出的废气本身温度就较高的场合，如漆包线、绝缘材料、烤漆等烘干排气，温
度可达300℃以上，则不必设置预热装置。

4.预热装置加热后的热气可采用换热器和床层内布管的方式。预热器的热源可采用烟道气或电加热，目
前采用电加热较多。当催化反应开始后，可尽量以回收的反应热来预热废气。在反应热较大的场合，还
应设置废热回收装置，以节约能源。预热废气的热源温度一般都超过催化剂的活性温度。为保护催化剂
，加热装置应与催化燃烧装置保持一定距离，rco催化燃烧设备，这样还能使废气温度分布均匀。在有机
物废气的催化燃烧中，所要处理的有机物废气在高温下与空气混合易引起，安全问题十分重要。因而，
一方面必须控制有机物与空气的混合比，RCO燃烧废气处理设备，使之在下限；另一方面，催化燃烧系
统应设监测报警装置和有防爆措施。



催化燃烧设备处理废气效果，催化燃烧设备主要是利用焚烧炉在催化剂的作用下将有机废气进行燃烧或
氧化转化为水和CO2， 从而达到废气处理的效果。RCO催化燃烧设备由于有催化剂的作用起燃温度低，
节省废气处理燃烧成本，安全性更高，是一种较为理想的通过触媒催化反应（无明火）处理有机污染物
的方法。RCO催化燃烧设备具有适用范围广，结构简单，净化效率高，节能、无二次污染等优点，已在
国内外得到了广泛应用。

一般情况催化燃烧设备由三个蓄热室构成，废气在PLC程序的控制下，循环执行以下的操作流程：进入
已蓄热的蓄热室，使废气得到预热；然后进入氧化室，有机物被净化； 净化后的高温气体由未蓄热的蓄
热室吸热后排放，rco，一部分处理后的气体被引回到第三室，吹扫其中残留的未处理废气；在污染物去
除效率要求不高的情况下，为节省资金，也可设计成两室结构。

催化燃烧法处理工业有机废气是20世纪40年代末出现的技术。从1949年美国研制出世界上一套催化燃烧
装置到现在，这项技术已广泛地应用于油漆、橡胶加工、塑料加工、树脂加工、皮革加工、食品业和铸
造业等部门，也用于汽车废气净化等方面。中国在1973年开始将催化燃烧法用于治理漆包线烘干炉排出
的有机废气，随后又在绝缘材料、印刷工业等方面进行了研究，使催化燃烧法得到了广泛的应用。

在将废气进行催化净化的过程中，废气经管道由风机进入热交换器，将废气加热到催化燃烧所需求的开
始温度。经过了预热后的废气，通过催化剂层让其燃烧。由于催化剂起了作用，催化燃烧法废气燃烧的
开始温度约为250～300摄氏度，大大低于直接燃烧法的燃烧温度650～800摄氏度，高温气体再进入热交换
器，rco催化燃烧废气处理设备，经换热冷却，然后以较低的温度
经风机排入大气，减少了废气排入大气中的浓度，严格说，是转换为二氧化碳和水这些无害物质。

广源环保(图)-rco催化燃烧设备-rco由德州广源环保科技有限公司提供。“废气处理设备”就选德州广源
环保科技有限公司（www.gyhb.cn），公司位于：山东省德州市开发区，多年来，广源环保坚持为客户提
供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。广源环保期待成
为您的长期合作伙伴！
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