
五金冲压件 兆格精密五金有限公司 五金冲压件厂家

产品名称 五金冲压件 兆格精密五金有限公司
五金冲压件厂家

公司名称 苏州兆格精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市高新区石林路161号

联系电话 18168991439 18168991439

产品详情

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家专业制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环
、平衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

在日常生产中，五金冲压件生产厂家，会遇到冲孔尺寸偏大或偏小（有可能超出规格要求）以及与凸模
尺寸相差较大的情形，五金冲压件哪家好，除考虑成形凸、凹模的设计尺寸、加工精度及冲裁间隙等因
素外，还应从以下几个方面考虑去解决。

⑴.冲切刃口磨损时，材料所受拉应力增大，五金冲压件，冲压件产生翻料、扭曲的趋向加大。产生翻料
时，冲孔尺寸会趋小。

⑵.对材料的强压，使材料产生塑性变形，会导致冲孔尺寸趋大。而减轻强压时，冲孔尺寸会趋小。

⑶.凸模刃口端部形状。如端部修出斜面或弧形，由于冲裁力减缓，冲件不易产生翻料、扭曲，因此，冲
孔尺寸会趋大。而凸模端部为平面（无斜面或弧形）时，冲孔尺寸相对会趋小。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家专业制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环
、平衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

电池弹片冲压件跳屑的主要原因:



是精密五金模具在高速连续冲裁过程中有切削油，间隙过大等因素的影响，使冲子与废屑之间形成瞬间
局部真空，当材料很薄，废屑自身的重量与凹模刃口对其摩擦力之和小于冲子对其的吸附力时，在冲子
上升过程中，五金冲压件厂家，废屑便吸附在冲子表面，随之上升，从而形成跳屑。影响跳屑的因素有
很多，当冲子刃口磨损、切削油用量过多、材料很薄以及冲子进入凹模深度过短等等，都能引起跳屑。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家专业制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环
、平衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

高速精密冲压件按行业、用途和工艺特点可分为电子零件类、IC集成电路引线框架类、电机铁芯类、电
器铁芯类、汽车零件类、家电零件类、以及其他类型等。零件主要包含连接器件、接插件、电刷件、电
器端字、弹性零件等。

IC集成电路引线框架主要包含分立器件引线框架和集成电路引线框架。电机铁芯主要包含单相串励电机
铁芯、单相家用电机铁芯、单相罩极电机铁芯、永磁直流电机铁芯、工业电机铁芯、塑封定子铁芯等。
电器铁芯主要包含E字形变压器铁芯、EI形变压器铁芯、工字形变压器铁芯、以及其他变压器铁芯片等。
汽车零件主要包含汽车结构件、汽车功能件。家电零件主要包含大家电零件，如彩管电子枪零件，以及
小家电零件，各类结构件和功能件等。其他类零件主要包含仪器仪表零件、IT类零件、声学类和摄像类
零件、现代办公用类零件、以及五金件等。

五金冲压件-兆格精密五金有限公司-五金冲压件厂家由苏州兆格精密五金有限公司提供。“五金制品,弹
片,模具”就选苏州兆格精密五金有限公司（www.zgjmwj.com），公司位于：苏州市相城区望亭镇，姚家
浜路2号，多年来，兆格精密五金坚持为客户提供好的服务，联系人：丘先生。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。兆格精密五金期待成为您的长期合作伙伴！
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