
新余母排折弯机 母排折弯机生产厂家 亚飞达数控

产品名称 新余母排折弯机 母排折弯机生产厂家
亚飞达数控

公司名称 济南亚飞达数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市济阳县济北开发区工业园内

联系电话  15963112927

产品详情

技术要求 

1、对于电器元件，带电零件部件及母线间的电气间隙，爬电距离不得小于表5、表6、表7所给定值。（
为提高产品安全性能并便于施工，我厂低压开关柜要求电气间隙不小于15mm，爬电距离不小于20mm，
如有特殊情况，也不得小于表6表7的值）。

2、母线的相色及相序排列应符合表8规定

3、母线的接触应连接紧密，连接螺栓的紧固力应符合表9的规定

母线的制作 

铜母线的制作： 

1、 母线的走向及尺寸由施工者确定，同一形式的开关柜布线应一致。

2、母线应矫正平直，用母线轧平机对母线进行调直，并用木槌进行局部调整，应达到立弯(侧面弯曲)不
大于2mm/m，平弯(宽面弯曲)不大于3mm/m，切断面应平整，不应有毛刺和影响质量的切口变形。

3、根据元件位置和选定的走向，用硬导线或其它材料制作母线样板，得出的弯曲形式，按其展开尺寸用
母排加工机专用冲剪下料，并画折弯线。

4、 母线表面应光洁、平整，不应有裂纹、折皱、夹杂物及变形和扭曲现象。

5、母线弯曲型式应根据需要进行弯曲，共有如下三种基本弯曲型式，其弯曲型式及弯曲半径； 



济南亚飞达数控设备有限公司专业生产母线加工机，其产品有母线机，母线加工机，母排加工机，铜排
加工机，数控母线加工机，母线折弯机，便携式母线加工机，母线校平机，母线冲剪机等电力电工数控
加工设备，公司是集研制、生产、销售系列母线机设备为一体的股份制企业。

母排加工机防锈工作的小知识

都知道任何机器刚买来的时候使用是好用的。用过了一段时间以后就会觉得变得缓慢，运作不是那么细
腻，处置的产品不是那么润滑。母排加工机也是如此，一初步买进的时分觉得有点好用，母排折弯机哪
家好，越用越觉得机器的感触不是那么对，但是这并不是机器自身的疑问，怎样让母排加工机一贯坚持
好的运作情况，今天就为我们来简略分析一下，绝大部分客户连最基本的维护都没有，任其发展。首要
我们这儿要侧重的是一定要对母排加工机进行守时保护和维护。常常坚持做一点，比来一次缺点送去修
补，更便当也更经济。  

另一个发现，便是母排加工机一贯处于超负荷的运作过程中，母排加工机长时间运用以后，一定得让它
歇一歇，我们再检查检查各部件的磨损等等情况，进行简略的调整再让它步入工作岗位，继续的高压工
作，即使是机器，它也挺不太住。还有更严肃的一点是工人底子不看运用说明书就初步随意操作，这是
明令禁止，并且再三侧重的。差错的操作次第，差错的操作方法不论是将母排加工机仍是将操作该机器
的自个都面向了深渊。购买者一定要对该情况进行深化辅导。做好每一个细节，都能让母排加工机的运
用寿命长一点，运用情况好一点。为了坚持母排加工机运用情况，上面说的几点你值得行动起来。 

济南亚飞达数控设备有限公司专业生产母线加工机，其产品有母线机，母线加工机，母排加工机，铜排
加工机，数控母线加工机，母线折弯机，新余母排折弯机，便携式母线加工机，母线校平机，母线冲剪
机等电力电工数控加工设备，公司是集研制、生产、销售系列母线机设备为一体的股份制企业。

母排加工机开机过程与模具更换的方法

(1)合上电器箱内的空气开关.

(2)将"控制电源"钥匙开关打到"I"位置，控制电源接通.此时主面板上的"电源有电"指示灯亮.

母排加工机折弯单元工作

(1)将主操作面板上的"折弯工作"旋钮开关打到工作位置，此时主面板上的"折弯工作"指示灯亮.

(2)踩折弯单元脚踏电门或者呼应的旋钮，滑块将前行，直到碰到前死点电门，前往到原始形态.假如滑块
前行进程中抓紧脚踏电门或者呼应的旋钮，滑块将中止。

这时假如踩脚踏母线机电门或者呼应的旋钮，滑块接续前行;假如按折弯单元面板上的"向后"旋钮，滑块
回到原始形态中止.

母排加工机的生产模型长时间使用后必须磨刃口，研磨后刃口面必须执行消磁，不能够带有磁力，要不
易发作堵料。绷簧等惯性整机正在使用进程饮绷簧最易破坏，正常露出进去割断和变型景象。

母排加工机采取的办法就是改易，正在改易进程中必须要留意绷簧的规格和型号，绷簧的规格和型号通
过色彩、外径和长度三项来明确承认，母排折弯机生产厂家，只有在三项都相同的事情状况下才可以改
易。

母排加工机保护调养时查缉各部位的配件关系及有无缺坏，对毁坏的局部施行修复，气动顶料查缉有无



漏气现象，并对具体的事情状况采取处理办法。如气管儿毁坏施行改易。

母排加工机生产模型运用过程中冲头易显露出来攀折、屈曲和啃坏的现象，冲套普通都是啃坏的。冲头
和冲套的毁坏普通都用相同规格的零件施行改易。

母排加工机冲头的参变量主要有开会局部分寸、装置局部分寸、长度分寸等。紧固零件，查缉紧固零件
是否松驰、破坏现象，采取的办法是找相同规格的零件执行改易。压料零件如压料板、优力胶等，卸料
零件如脱料板、气动顶料等。

  首先应该打开电源开关。 踏一下脚踏开关，该单元油泵启动，再踩下冲孔单元脚踏开关，冲孔将前进
，前进过程松开脚踏开关，冲头停止运行，再次踩下脚踏开关，冲头将继续前进，当接近限位开关时，
冲头将自动返回上止点。过程，需要冲头返回时，按下数控母线机相应的手动后退按钮，冲头将退回，
松开后退按钮，冲头则停止后退。

新余母排折弯机-母排折弯机生产厂家-亚飞达数控(推荐商家)由济南亚飞达数控设备有限公司提供。“母
线加工机,铜排加工机,数控母线加工机,数控铜排加工机”就选济南亚飞达数控设备有限公司（www.muxia
njiagongji88.com），公司位于：济南市济阳县济北开发区工业园内，多年来，亚飞达数控坚持为客户提
供好的服务，联系人：田经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。亚飞达数控期待
成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.tongpaijiagongji.com）还是从事山东铜排母线加工机，简易铜
排加工机，多功能铜排加工机的厂家，欢迎来电咨询。
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