
无锡奥威斯机械 杭州对外激光切割加工

产品名称 无锡奥威斯机械 杭州对外激光切割加工

公司名称 无锡市奥威斯机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区锡北镇双桥工业园新徐路88-15

联系电话  13951573232

产品详情

       那如果零件外型里还有需要切割的形状情况又有所不同了，计费时不仅要计算切割长度，还
要增加一个穿孔费，例如在直径为100mm的圆形里面还要切割4个直径为10mm螺丝孔，那么穿孔就是5次
（4个螺丝孔和一个外框穿孔）公式为：<切割长度（单位：米*切割单价（单位：元/米））>+<穿孔次
数*元/次（单位：元/次）。注意：切割长度包括外框内所有图形。

       以上是一般计费方式，那么哪种情况计费方式会不同呢：

1.一张大板上所切割的产品不能达到正常计费标准的切割长度及穿孔次数的。如：

这种切割零件虽然切割时间不长，但是加上料及切割完成后取料所消耗的时间较长，因此不能按一般方
式计费。

2.非板材切割件，例如管材，盒子。

第1高切割压力区紧邻喷嘴出口，工件表面至喷嘴出口的距离约为0.5~1.5mm，切割压力Pc大而稳定，是
如今工业生产中切割手扳常用的工艺参数。第二高切割压力区约为喷嘴出口的3~3.5mm，切割压力Pc也
较大，同样可以取得好的效果，杭州对外激光切割加工，并有利于保护透镜，提高其使用寿命。曲线上
的其他高切割压力区由于距喷嘴出口太远，与聚焦光束难以匹配而无法采用。

综上所述，CO2激光器切割技术正在中国工业生产中得到越来越多的应用，国外正研究开发更高切割速
度和更厚钢板的切割技术与装置。为了满足工业生产对质量和生产效率越来越高的要求，必须重视解决
各种关键技术及执行质量标准，以使这一新技术在中国获得更广泛的应用。

金属激光切割机加工钣金毛刺明显怎么解决



很多客户在金属激光切割机在组装完成后，就开始投入使用，而且在使用中毛刺非常的明显，这是为什
么呢？

华族激光建议大家，在金属激光切割机组装完成后，什么对外激光切割加工好，需要进行多次的调试，
才能投入使用，这需要很专业的激光设备操作技能。在这里华族激光给大家分享一下解决出现毛刺的办
法；

1.首先检查激光输出是否有问题，打的光斑是不是很圆（圆的说明激光能量的横向分布是均匀的，经过
透镜徽剧之后形成的光点能量分布也更均匀一些。切割质量才好）

2.检查激光传输过程中的镜片是否有脏的，或者是否透镜有脏，透镜是否有肉眼不易发现的细小裂痕，
这些都会影响激光功率的传输。

以上两点检查完毕，才能确定激光本身是否是良好的，对外激光切割加工要多少钱，之后才是工艺参数
方面的调整。金属激光切割机切割不锈钢后产生的毛刺有一定硬度，很难去除的。非得耗时，还影响工
件美观。最1好是从根源上解决。气体的纯度要高，可以换一家质量好一点的气体供应商，气体的纯度很
关键，最1好不要用钢瓶气，因为经过两次灌装，纯度不好，还浪费气体。再就是把切割参数调到最1佳
，不锈钢板对外激光切割加工，气压流量焦距切割速度什么的，要经过多次调整，靠机器提供的参数是
割不出精美的工件的。设备+气体+参数，调整到最1佳，切割出来的工件是没有毛刺的。

无锡奥威斯机械-杭州对外激光切割加工由无锡市奥威斯机械制造有限公司提供。无锡市奥威斯机械制造
有限公司（www.oweisimachinery.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，
力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。无锡奥
威斯机械——您可信赖的朋友，公司地址：无锡市锡山区锡北镇双桥工业园新徐路88-15，联系人：李总
。
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