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产品详情

彩涂生产线升级彩涂板的工艺流程

彩涂生产线彩涂板的工艺流程：

彩色涂层钢板是以冷轧钢板和镀锌钢板为基板的，经过表面的预处理(脱脂、清洗、化学转化处理)的方
式，然后以连续的方法涂上涂料(辊涂法)，最后再经过烘烤和冷却而制成的产品。

现在市面上最常见的二涂二烘型连续彩色涂层机组的工艺流程主要生产工序为:

开卷→预处理→涂敷→烘烤→后处理→卷取

彩涂生产线升级开卷安全操作规程

开卷安全操作规程

1、吊运钢卷必须执行“一看、二试、三运行”作业标准运行天车，按规定放置并摆齐钢卷，彩涂生产线
升级哪家好，安全通道和人行道上禁止摆放钢卷;吊料时，彩涂生产线升级供应商，不许从人或设备上过
，保持离地面1.5米的高度行走

2、吊运、开包、穿带、剪切及缝合作业时应戴好防护手套，防止被钢带划伤，开包时应站在钢卷侧边，
以防捆带反弹伤人。

3、开包后的废包装材料应放置在规定位置，彩涂生产线升级，不准随地乱扔，防止人员绊倒或割到腿



4、钢卷应放置在鞍座的中心位置，钢卷小车后退要到位，避免摔卷上卷过程中严禁同时按钢卷小车“升
”与“进”按钮，行走不稳，防止摔卷伤到人或设备。

6、上卷过程中要有专人配合操作卷筒对中、钢卷车上升或下降，杜绝卷筒顶钢卷，致使钢卷跌落伤人或
发生设备损坏事故，严禁目视对中人员紧靠钢卷进行对中指挥，上完卷后，必须先将支撑臂支起，防止
把开卷机轴压断，避免损坏设备和伤到操作人

7、卷筒涨紧钢卷时，必须使钢卷车先降低一定高度后才可以涨紧卷筒，避免损坏设备和伤到操作人员

8、上卷完成后，点退开卷机时一定要先把压辊压下，以免带头反弹伤人。

9、运行中的钢带严禁用手触摸，避免造成伤害

10、剪切操作时，首先压下剪切夹送辊，以防带头滑落、反弹伤

11、上料时，操传侧各站一个人，送料时，手不许放到夹送辊里，防止夹手。

12、缝合操作时，一定要对齐板头板尾，扶板子的手，不要放在铆接机的模具上，避免铆接伤到手

13、压辊、夹送辊及压平辊压下、剪切操作时，手必须放在上述设备工作区域以外，避免机械伤人。

收卷安全操作规程

1、分卷、剪切操作相互要配合好，助卷器、收卷机附近不允许站人围观，收卷分剪时，操作剪刀人员，
不许将手伸进剪刀中，彩涂生产线升级制造商，防止剪子伤手。

2、带钢运行时严禁触摸张力辊，严禁从张力辊后带钢下面穿行。

3、钢卷小车的地坑盖板要保证伸缩正常，异常时须做好标记，禁止通行，以防行人掉入地坑，及时清理
盖板上的油污，以防滑到，严禁地沟盖板和钢卷车上站人。

4、钢卷要放置在鞍座的正中位置，防止倾倒伤人，损坏设备

5、卸卷时带头位置在钢卷水平中心线以下，以免带头反弹伤人，戴好手套以免划伤

6、按照“一看、二试、三运行”标准启动运行天车，按规定放置钢卷并摆放整齐安全通道和人行道上不
准堆放钢卷，钢卷中不许穿行7、吊运钢卷时，必须保证行车和钢卷的中心垂直、行车运行必须平稳，不
得晃动

8、塑料捆带必须确保牢固，按规定打捆

9、收卷出现跑偏卷时，一定要从齐边的一侧吊卷，以防翻卷伤人。

10、收卷上纸筒人员，在上完纸筒以后，马上离开收卷机，避免助卷器行走伤到操作人员

11、生产线人员在清理压印时，衣服袖口必须系好，防止缠到辊里，伤到工作人员，在清理辊上脏东西
的时候，现场必须有两个人员以上，借助清理压印的工具清理，严禁将手伸进运转当中的辊里进行清理
。

12、车间所有职工不许在车间打闹，一不小心就会碰到运转的机械设备或运行的带钢，出现严重的事故



13、所有天车操作工不许开着天车与其他人员聊天或接打电话，要集中精神，否则会出现严重的事故

彩涂生产线升级供应商-彩涂生产线升级-凯宏生产线升级(查看)由山东省博兴县凯宏机电设备有限公司提
供。山东省博兴县凯宏机电设备有限公司（www.kaihongjidian.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到
新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直
接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

