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产品名称 碳钢弯头 45度碳钢弯头供应商
45度碳钢弯头多少钱

公司名称 盐山县豪达管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市盐山县武港路北，菜市场东侧

联系电话  13343279967

产品详情

什么叫变径弯头

变径弯头英文(Reducingelbow)也叫异径弯头，是来连接两个不同的管径的管子做转向的管件。是用一个
标准的弯头坯剪裁成一个V形口的弯头，然后施压，借助于常规或专用冲压设备的动力，45度碳钢弯头
价目表，使弯头坯在模具里直接受到变形力并进行变形，从而获得一定形状，尺寸和性能的产品零件的
生产技术，慢慢的在施压作用下逐渐变成圆，成为一个圆形环壳，焊接成型，然后用弯头变形设备就大
功告成了。

此类工艺在业内被叫做“抽条子”。管坯，模具和设备是变径弯头加工的三要素。变径弯头加工是一种
金属冷变形加工方法。它是金属塑性加工(或压力加工)的主要方法之一，也隶属于材料成型工程技术。

耐磨弯头的分类情况

耐磨弯头有着传统弯头无法比拟的耐磨性，45度碳钢弯头定做加工，因而被广泛的应用于各种管道连接
中，从而也是耐磨弯头的种类出现了很多，耐磨弯头可以根据不同的连接方式和结构分为以下几个种类:

耐磨弯头用优质的耐磨钢作为基础材质，能都用于多种情况的管道系统中.如磨料磨损，腐蚀磨损，冲蚀
磨损，冲击磨损等.

近几十年来，低，中合金耐磨钢的开发与应用发展很快，由于这些钢具有较好的耐磨性和韧性，生产工
艺较简单，综合经济性合理，在许多工况条件下适用，而受到用户的欢迎.这也使得厚壁耐磨合金弯头的
应用更加广泛，成本也越发的低廉.

耐磨弯头比传统弯头更受行业青睐，而科技的不断发展进步，耐磨弯头成本的不断低廉化，使得耐磨弯
头的行业地位在不断的稳固.



对焊弯头的安装注意事项 

1、将管内污物清除干净，并将管口边缘与焊口两侧打磨洁净，使其露出金属光泽，制作坡口。将两管管
端对口定出管道中心，沿管子圆周方向点焊3处，(电焊缝长约4MM，高约5MM)，并将两管定位。采用2-
3MM层电焊满管子周缝。焊接弯头焊缝表面光滑无裂缝，气孔，砂眼及其他缺陷。 

2、对焊弯头安装前，管节应逐根测量，编号，宜选用管径相差的管节组对对接。在地面对中拼接管道时
，应采用14CM*14CM枕木将管垫平，不宜采用铁质钢管，并尽量减少管滚动，以免损坏管道的外防腐。
 

3、环境温度低于0℃时，电焊完成后须用石棉覆盖。电焊完成后将焊渣清除。管子对口后应检查平直度
，在距接口中心200MM处测量，允许偏差1MM/M，但全长允许偏差不超过10MM。管子对口后应垫置牢
固，避免焊接过程中产生变形。 

4、下管前应先检查管节的内外防腐层，合格后方可下管。管节组成管段下管时，管段的长度，45度碳钢
弯头供应商，吊距，碳钢弯头，应根据管径，壁厚，外防腐层的材料种类及下管方法确定。吊绳应采用
胶管套钢丝绳或大力绳等软性材料，以免坏钢管外防腐层。弯管起点至接口的距离不小于管径，且不得
小于100MM。管节焊接采用的焊条应符合设计及规范规定。 

碳钢弯头-45度碳钢弯头供应商-45度碳钢弯头多少钱由盐山县豪达管道设备有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。盐山县豪达管道设备有限公司（www.chiyekeji.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，更矢志成为管道辅助材料具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.yshd
gd.com）还是从事螺旋钢管厂，螺旋钢管厂家，螺旋钢管定制的厂家，欢迎来电咨询。
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