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汽车?喷烤漆房通用技术条件展示

技术要求

5.1基本要求

5.1.1漆房应按规定程序批准的设计图样和技术文件组织生产并符合本标准要求。

5.1.2漆房房体应具有良好的阻燃、保温、隔热性能。

5.1.3所用原材料， 外购、外协件应符合相应标准要求， 并附有合格证或有关证明其质量的认证性文件。

5.2外观质量

5.2.1漆房外表面应平整、光洁， 不得有明显的磕伤、划痕; 涂层表面漆膜均匀，
金属基底必须经过除油、

除锈处理。

5.2.2所有螺栓、螺母均应经过表面处理， 并连接牢固。

5.2.3部件铆接面贴合紧密、牢固， 铆点均匀。

5.2.4焊接件焊点应平整、均匀， 不得有焊穿、裂纹、脱焊、漏焊等缺陷， 并清除焊渣。

5.2.5装配质量要求

5.2.5.1外形安装尺寸误差不得大于标称尺寸的 3× 10-   3 。



5.2.5.2对角线差不得大于长度标称尺寸的 3× 10-   3 。

5.3主要系统技术要求

5.3.1送、排风系统

5.3.1.1风机应满足作业区风量、风压的要求。

5.3.1.2风机驱动电机应选用防爆型， 允许介质温度不低于 80℃。

采用非防爆型驱动电机时，门扇木纹转印机， 电机应外置。

5.3.1.3电机总功率超过 11kW 时， 不得直接启动， 应采用启动补偿装置或其它相应启动方法。

5.3.1.4风机外壳上必须标有旋转方向指示。

5.3.2净化系统

5.3.2.1进气净化应采用合理有效的空气过滤器。

5.3.2.2排气净化应包括漆雾过滤和有害挥发物净化装置。

5.3.3加热系统

5.3.3.1燃烧器应有不小于 10s 的扫膛时时间， 并具有点火超时断油保护功能。

5.3.3.2电加热器与金属支架间应有良好的电气绝缘， 其常温绝缘电阻不得小于 1M Ω。

5.3.3.3电加热器与导线的连接须保证良好接触。接线端的设置应便于检查。

关于汽车涂装废气处理的技术分析

 2.3 生物处理法  

生物处理法是借助微生物的分解、氧化、转化等机制，将污染物完全分解氧化成CO2、H2O、NO3-、SO
42-等无害物质。根据微生物的形态，生物处理法可分为生物滤床、生物滴滤塔与生物洗涤塔等三种。生
物处理法适用于中、低浓度有机废气处理，具有投资、运行费用低，二次污染小等优点，是一种自然的
污染治理技术。这种方法的不足主要有：对气体水溶性和生物降解性有要求，反应器启动、微生物驯化
、处理过程持续时间较长，运行中必须提供足够的营养元素和氧气等。今后的研究工作应主要集中在填
料选择、适宜菌种筛选和固定化、反应器优化设计及其组合应用等方面，为工艺推广应用提供技术参数
。

       2.4 冷凝法

       冷凝法是将废气降温至VOC成份的露D温度以下，使之凝结为液态后加以回收的方法，文山木
纹转印机，多用于高浓度、成份单纯且具回收价值的VOC废气处理，很少在喷涂废气处理中采用。 

防盗门粉末涂装的现状与趋势粉末涂料和水性涂料作为环保型涂料，非常适合当下市场的需求，特别是
在建材领域。防盗门的表面涂装有着多元素的需求，不但性能上有较多技术要求，对于外观也是有很丰



富的追求。以下几个方面是粉末涂料生产厂家对于现在防盗门粉末涂装需要关注和提高的。

（1）复合涂装：目前防盗门表面涂装工艺还是以复合涂装为主导，复合涂装是指包括底涂、中涂、面涂
多个涂层相互协同，每个涂层都有各自的功能性，通过多次涂装组合成一个较完善的整体涂层来满足产
品的需求。粉末涂料多应用于底涂，底涂的功能要求主要是附着力、流平、交联密度、涂层间的相融等
。

早期建材行业防盗门的表面涂装整体定位要求还是较高的，但因为发展过程中行业产能过剩，不当竞争
，导致部分企业只能选择降价求量，在降价的同时，产品质量也不可避免地随之下降。

（2）涂层韧性：防盗门会有小部分产品需要先涂装，后钣金，这对涂层的韧性有很高的要求，首先对防
盗门的钢材的材质有一定限制，不是所有的材质都适合做先涂装后钣金；其次粉末涂料的性能与不同的
钢材是有匹配需求，新型木纹转印机，对用户的涂装施工工艺需要明示；最后不同地区环境和气候、温
度都有一定的影响。所以说防盗门表面先涂装后钣金是有一定不确定因素，现今工艺还存在一定风险，
建议用户慎重选择。

（3）转印工艺：国内市场大部分终端用户偏爱木纹效果，防盗门表面涂装对转印工艺有很大的需求，但
不是所有的粉末涂料都适合转印。转印的技术主要是迁移过程；涂层设计目的是让转印油墨更好地迁移
至粉末涂层中。防盗门热转印底材是冷轧钢板，型材木纹转印机，粉末涂料底涂后热转印木纹，最后面
涂罩光漆，与铝型材热转印工艺的设计有所不同。

（4）涂层的耐候性：随着前些年行业不当竞争，个别粉末涂料生产厂家选择耐候性较差的原材料，低价
竞争，造成最终部分产品户外耐候性不好。防盗门行业对耐候性有更高的要求，未来市场需要更高品质
的产品。

（5）涂层订制化：未来的市场，不再是先做好产品，再去销售与推广，而是反过来先有消费者不同的想
法，制造者再来不断满足消费者需求，防盗门更是会进入订制化。未来是物联和智能时代，智能与物联
会催生防盗门和家电等领域进入订制个性化时代，行业的各个产业链都要升级转型，防盗门的功能性和
装饰性会需要更多的创意。

无论是粉末涂料生产厂家还是防盗门生产企业，在产能过剩、低价竞争的背景下，都应把产品质量放在
第1位，加强技术研发，开发附加值更高的产品，并通过互联网倾听客户需求，升级转型。

粉末涂料在防盗门领域中所扮演的角色任zhong道远，防盗门的外观装饰上，未来订制化趋势发展，防盗
门粉末涂装工艺，都将将助创造真正的防盗门一臂之力！

双赢木纹转印机器-门扇木纹转印机-文山木纹转印机由临朐双赢涂装机械设备厂提供。临朐双赢涂装机
械设备厂（www.shandongshuangying.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍
，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。双赢
——您可信赖的朋友，公司地址：山东潍坊临朐县东城街道粟北东路2600号，联系人：刘经理。
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