
茂名矩形风管加工 凌风钢铁加工厂 不锈钢矩形风管加工

产品名称 茂名矩形风管加工 凌风钢铁加工厂
不锈钢矩形风管加工

公司名称 广州市凌风钢铁加工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区大龙街市莲路新桥村段6号二栋103

联系电话 18026406692 18026406692

产品详情

广州市凌风钢铁加工有限公司是一家大型的设计，生产制造，不锈钢矩形风管加工，安装各种通风管道
，螺旋风管，共板法兰风管，不锈钢风管，油烟净化设备，厨房油烟罩等通风设备的企业，同时承接酒
店、厂房、饭店、厨房，地下室，地下车库，写字楼等公共领域的通风排烟工程，矩形风管加工厂，白
铁通风工程，油烟净化，除尘通风工程。公司一贯秉承“讲信誉、重质量”的企业宗旨，为广大客户提
供更完善、更优质的服务。凌风愿竭诚与广大客户合作共赢，共创美好未来。

广州市凌风钢铁加工有限公司——广州法兰风管加工，广州法兰风管厂家，广州共板法兰加工

角钢法兰圆风管要求：1. 制成的法兰不得出现喇叭口状；2. 法兰与风管的间隙不得超过2mm；3.
法兰与风管须翻边铆接；4. 法兰面各点应垂直于风管轴线。共板法兰风管——咬合要求：1.
两L型料片咬合时，侧立面要垂直于工作台面；2. 手工咬合要用专用工具---拍板；3.
咬合后紧密平整，不应有皱折，不得有榔头敲击痕迹。共板法兰风管——平法兰、检查对角线要求：1.
法兰面不平时用小榔头找平；2. 对角线应符合要求。共板法兰风管——安装角件要求：1.
压法兰角件的边不要砸的太狠，裹住即可；2. 用自制工具敲紧小包角。

广州市凌风钢铁加工有限公司——广州方形风管加工，广州矩形风管加工，广州机制风管加工

风管的漏光检查：净化空调系统用风管的漏光检查是检查风管制作质量的重要工序，必须认真负责，此
项工作通常是在风管清洗后进行。

1）风管漏光检查宜在夜间进行，一定要采取必要的安全技术措施，以防止事故的发生。



2）风管漏光检查采用专用碘钨灯、电缆等。所有机具、工具外表必须清洁干净，无油污、无尘、无破损
划伤现象，并配置漏电开关保护。

3）风管漏光检查用场地可利用风管清洗用场地进行。

4）风管漏光检查一般采用下列顺序（此方法也适应于系统分段检漏）揭开被剪断一端密封薄膜，将碘钨
灯具放置入客内（一般采用1000W碘钨灯为好），灯具及线缆放前应先试擦干净，确保无尘埃；将风管
两端用聚本乙烯封堵遮光；接通电源进行检查，有漏光处做出标志；补胶堵漏，一般宜采用边检查边补
胶的操作方法；检查完毕将密封保护恢复至原来状态，并做好检验记录。

广州市凌风钢铁加工有限公司是一家大型的设计，生产制造，安装各种通风管道，螺旋风管，共板法兰
风管，不锈钢风管，油烟净化设备，厨房油烟罩等通风设备的企业，同时承接酒店、厂房、饭店、厨房
，地下室，地下车库，写字楼等公共领域的通风排烟工程，白铁通风工程，油烟净化，除尘通风工程。
公司一贯秉承“讲信誉、重质量”的企业宗旨，为广大客户提供更完善、更优质的服务。凌风愿竭诚与
广大客户合作共赢，共创美好未来。

 

广州市凌风钢铁加工有限公司——广州法兰风管加工，广州法兰风管厂家，广州共板法兰加工

直角弯头加导流片要求：平面边长大于500mm时必须设置导流片，弧长、数量、间距应符合JGJ141-2004/
3.10.2-3的规定；导流片先和连接板连接再和风管连接。

矩形插接三通要求：插接三通连接部位采用联合角咬口形式。共板法兰变径头制作要求：应在变径管两
端各加50mm的直段；长度＝(大头尺寸－小头尺寸)×1.5；当料宽不能满足变径管的长度要求时，变径管
应分节制作；最短尺寸不小于200mm。

圆地方制作要求：两端必须加50mm直段；圆弧应煨制，不应有明显折线。

风管穿楼板要求：风管穿楼板处应设置支架；支架与风管应连接，矩形风管加工厂家，连接方式可铆接
、螺栓连接，不得采用穿通丝的连接方式。 

广州市凌风钢铁加工有限公司——广州方形风管加工，广州矩形风管加工，广州机制风管加工

圆形风管的三条优点通风管道的发展历史，通风管道是建筑物的附属产品，很少有人去研究它。随着风
管功能的增加，通风管道已经不仅仅有通风强度要求，而且还要具备防火、节能、环保、易清洗等功能
。我国采用通风管道始于上世纪40年代。在纺织行业里，为了提高纺纱织布的质量，要使车间保持设定
的温度和湿度，输送特定温度和温度空气的管道当时称为风管。最早的时候用木板制作风管，后改用铁
皮.上世纪80年代，出现了玻璃纤维增强聚脂风管（俗称玻璃钢风管）。玻璃纤维聚脂风管为有机材料，
耐水气腐蚀不生锈，解决了镀锌铁皮风管易生锈，使用寿命不长的缺点，在纺织厂房广泛使用。由于玻
璃纤维聚脂风管是可燃材料，一旦由于电线短路起火或者意外火灾时，聚脂风管就会被点燃，很快会蔓
延燃至各个车间，引发火灾。这样，可燃的聚脂风管引起消防部门的重视。《高层建筑防火设计规范》



中规定：“通风管道要用不燃烧材制作”。从此，通风管道除强度要求外，增加了防火要求。

广州市凌风钢铁加工有限公司位于广州市番禺区石基镇永善村路1号，是一家大型的设计，生产制造，安
装各种通风管道，螺旋风管，共板法兰风管，不锈钢风管，油烟净化设备，厨房油烟罩等通风设备的企
业，同时承接酒店、厂房、饭店、厨房，地下室，地下车库，写字楼等公共领域的通风排烟工程，白铁
通风工程，油烟净化，除尘通风工程。公司拥有几千平米的生产车间和风管生产六线，设备数台，可以
为您提供质量好，速度快，施工技术成熟的服务。欢迎有意着来电咨询。

 

广州市凌风钢铁加工有限公司——广州法兰风管加工，广州法兰风管厂家，广州共板法兰加工

在现代安装工程中，茂名矩形风管加工，随着科学技术的进步，在空调风管的制作、安装过程中，新材
料、新工艺层出不穷，共板法兰风管就是其中之一。该风管采用全自动生产线，并结合世界上先进的数
控及光纤信息技术，除能生产镀锌直矩形风管外，还能生产弯头、三通、四通等各种异形风管部件。在
安装工程中发挥越来越重要的作用。

法兰风管工艺原理:

1、 根据现场风管口径及形状输入电脑，由程序软件控制设备下料。

2、采用机制TFD法兰成型机，在风管上翻边形成法兰。使用该设备，制成相应连接用法兰角。

3、现场安装时，使用法兰角及法兰固定卡连接风管，达到安装目的。

 

广州市凌风钢铁加工有限公司——广州方形风管加工，广州矩形风管加工，广州机制风管加工

不锈钢板风管的焊接，可用非熔化极氩弧焊；当板材的厚度大于1.2 mm 时，可采用直流
电焊机反极法进行焊接，但不得采用氧乙 气焊焊接。焊条或焊丝材质应与母材相同，机械 强度不应低于
母材。焊接前，应将焊缝区域的油脂、污物清除干净，以防止焊缝出现气孔、砂眼。清洗可用汽1油等进
行。用电弧焊焊接不锈钢时，应在焊缝的两侧表面涂上白垩粉，防止飞溅金属粘附在板材的表 面，损伤
板材。焊接后，应注意清除焊缝处的熔渣，并用不绣钢丝刷或铜丝刷刷出金属光泽，再用酸洗膏
进行酸洗钝化，最后用热水清洗干净。风管应避免在风管焊缝及其边缘处开孔。

 

茂名矩形风管加工-凌风钢铁加工厂-不锈钢矩形风管加工由广州市凌风钢铁加工有限公司提供。“共板
法兰,螺旋风管加工,白铁皮加工,白铁通风工程”就选广州市凌风钢铁加工有限公司（www.gzlfgt.com），
公司位于：广州市番禺区石基镇永善村路1号，多年来，凌风钢铁坚持为客户提供好的服务，联系人：温
小姐。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。凌风钢铁期待成为您的长期合作伙伴！同
时本公司（www.gzlfgt.com）还是从事广州矩形风管加工，广州方形风管加工，广州通风管道加工的厂家
，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

