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产品详情

不锈钢弯头焊接的质量检验措施不锈钢弯头

   在管路系统中，弯头是改变管路方向的管件。按角度分，有45°及90°180°三种，另外根据工程需
要还包括60°等其他非正常角度弯头关于不锈钢弯头焊接的质量检验措施

1、无损探伤不锈钢弯头

检测隐藏在焊缝内部的夹渣、气孔、裂纹等缺陷的检验。目前使用最普遍的是采用X射线检验，还有超
声波探伤和磁力探伤。X射线检验是利用X射线对焊缝照相，根据底片影像来判断内部有无缺陷、缺陷多
少和类型。再根据产品技术要求评定焊缝是否合格。超声波探伤的基本原理如下图所示。超声波束由探
头发出，传到金属中，当超声波束传到金属与空气界面时，它就折射而通过焊缝。

如果焊缝中有缺陷，超声波束就反射到探头而被接受，这时荧光屏上就出现了反射波。根据这些反射波
与正常波比较、鉴别，就可以确定缺陷的大小及位置。超声波探伤比X射线相简便得多，高压不锈钢弯
头，因而得到广泛应用。但超声波探伤往往只能凭操作经验作出判断，而且不能留下检验根据。对于离
焊缝表面不深的内部缺陷和表面极微小的裂纹，还可采用磁力探伤。

2、外观检查

一般以肉眼观察为主，有时用5-20倍的放大镜进行观察。通过外观检查，可发现焊接弯头焊缝表面缺陷
，如咬边、焊瘤、表面裂纹、气孔、夹渣及焊穿等。焊缝的外形尺寸还可采用焊口检测器或样板进行测
量。

3、弯头的机械性能试验

无损探伤可以发现焊缝内在的缺陷，但不能说明焊缝热影响区的金属的机械性能如何，因此有时对焊接
接头要作拉力、冲击、弯曲等试验。这些试验由试验板完成。所用试验板zui好与圆筒纵缝一起焊成，以
保证施工条件一致。然后将试板进行机械性能试验。实际生产中，一般只对新钢种的焊接接头进行这方



面的试验。

4、水压试验和气压试验

对于要求密封性的受压容器，须进行水压试验和(或)进行qi压试验，以检查焊缝的密封性和承压能力。其
方法是向容器内注入1.25-1.5倍工作压力的清水或等于工作压力的气体(多数用空气)，停留一定的时间，
国标不锈钢弯头，然后观察容器内的压力下降情况，并在外部观察有无渗漏现象，根据这些可评定焊缝
是否合格。

不锈钢弯头优越性不锈钢弯头

   不锈钢弯头通常是在基础上增加了高比例的Cr，Ni等合金而成，201不锈钢弯头，含量比例可达20%
以上。常见有:304弯头，304L弯头，321弯头，316弯头，前几种用数字表示的钢号为日本，美国钢号表示
方法，(1Cr18Ni9Ti)为国内钢号表示方法。

   不锈钢特性，强度，韧性指标是各种钢中钢性，其最突出的优点是抗腐蚀，在化工造纸等腐蚀性较
强的场合就必须使用不锈钢弯头。当然，成本也是较高的!

   不锈钢管件生产企业要想在市场上占据有利的地位，就要不断开拓新的应用领域。不锈钢弯头具有
优良的耐腐蚀性。不锈钢表面薄而巩固的氧化膜使不锈钢在所有水质中都具有优良的耐腐蚀性，即便地
埋也具有优良的耐腐性。因此它适用于各种水质，除了消毒灭菌，不需要对水质进行控制，也没有腐蚀
和超支的渗出物，可以坚持水质纯洁卫生，根绝二次污染，能饱尝高达每秒30米的高水流冲击。

   随着国家经济的快速发展推动下，每个行业都在快速发展，尤其是不锈钢管业发展非常迅速，不锈
钢管件的市场竞争在加剧，不论是在生活和工业应用中，因其环境安全而越来越受青睐，发挥着重要作
用，是不可替代的作用。不锈钢弯头是管件中的一种。接方法常选用焊接方法故名焊接弯头。碳钢弯头
在管道装置中常用的一种联接用管件，联接两根公称通径相同或许不相同的管子，淮南不锈钢弯头，使
管路做一定角度转弯。常用的弯头角度为90度和45度，其他角度弯头也可以定制加工。

不锈钢弯头具备优良的抗腐蚀。不锈钢板表面薄而牢固的空气氧化膜使不锈钢板在全部水体中具备优良
的抗腐蚀，就算地埋也具备优质的耐腐蚀性。因而它适用各种各样水体，除开消菌，不用对水体开展操
纵，另外，都没有浸蚀和超标准的渗出液，可以维持水体纯粹环境卫生，二次污染，能承受达到每秒钟3
0米的高流水冲击性。不锈钢弯头联接抗压强度高，抗震动，将联接位置一次性做坚固，防止了“活接头
”脱落的概率，工程施工便捷便捷，防止了当场电焊焊接工作和套丝工作，不锈钢弯头的使用期长。现
场浸蚀实验统计数据标出，不锈钢弯头使用期达到100年，不锈钢弯头基本上不用维护保养，因而，其特
性价格对比很好，运作使用寿命成本费较低，经济收益明显。不锈钢弯头当场安裝极其便捷。安裝用时
仅为焊接管件或套丝的1/3，减少了施工期和花费，防止了渗漏状况产生。弯头在联接应用中依照的方法
和基本原理开展操纵和应用，具备优良的安裝特点和使用价值，必须持续的选用的方法开展应用。不锈
钢弯头检验（1）超音波法。超声检测法是运用超音波的脉冲反射基本原理来测定壁厚浸蚀后的薄厚。检
验时将摄像头竖直向弯头内腔发射点超声波脉冲，摄像头先接受到由壁厚内表面的反射脉冲，随后超声
波摄像头又会接受到来源于壁厚外表面的反射脉冲，这一脉冲与内表面反射脉冲中间的路途间隔体现了
壁厚的薄厚。（2）漏磁通法。漏磁通法检验的基本概念是创建在铁磁原材料的高导磁率这一特点之中，
弯头浸蚀缺点处的导磁率远小於弯头的导磁率，弯头在另加电磁场功效下被导磁，当弯头中无缺点时，
磁力线绝大多数根据无缝钢管，这时磁力线联合分布；当弯头內部有缺点时，磁力线产生弯折，而且有
一部分磁力线泄露出无缝钢管表面。检验被导磁弯头表面逸出的漏磁通，就可分辨缺点是不是存有。  



国标不锈钢弯头-华腾管件资讯-淮南不锈钢弯头由河北华腾管件有限公司提供。河北华腾管件有限公司
（www.htgjyxgs.com）为客户提供“中频弯管,弯头,法兰,三通,大小头”等业务，公司拥有“华腾”等品牌
。专注于三通等行业，在河北 沧州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。
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