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6.2  张力制度的制订6.2.1  张力的作用

张力，在单机生产的轧机上是通过卷取机构(如卷取机、打卷机、拉盘)和开卷机构(或卡塞压板)与轧机的
速度差(流量差)产生在连轧机上，除采用上述机组外，还可通过调整前后机架的速度差产生。可见，由
于轧制中机组间存在速度差致使带钢受到一定的拉力，这个力就是日常所称的张力。存在张力的轧制过
程称为张力轧制，众所周如，轧制带钢尤其是较薄带钢，当其被轧辊咬人，而带钢前后均无拉力(假设没
有用开卷机构或卡塞压板)，则带钢在轧制过程中会左右窜动，处于不稳定状态。

与碳钢冶炼比较，不锈钢冶炼具有如下特点：

（1）采用炉外精炼，提高钢质纯度，严格控制化学成分，满足连铸件要求，炉外精炼是把转炉（或电炉
、电弧炉）中所炼的钢水移到另一个容器（大多为钢包）中进行精炼的过程，也叫“二次炼钢”或钢包
精炼。炉外精炼把传统的炼钢分为两步：

一、初炼，在氧化性气氛下进行炉料的熔化、脱磷、脱硫和主合金化；

二、精炼，在真空、惰性气氛或可控气氛的条件下进行深脱碳、脱硫、脱氧、除气、调整成分（微合金
化）和调整年度并使其均匀化，去除夹杂物，改变夹杂物形态和组成等。

钢水炉外精炼是为适应钢的品种质量的提高、生产新钢种以及生产过程合理化，为连铸对钢水成分、温
度、纯净度和时间等衔接的严格要求和不可缺少的工序，成为现代不锈钢冶炼、连铸生产中的重要环节
。

通常，坯料轧制和半成品轧制的主要任务在于压缩带钢的厚度以及给予冷轧过程适当的强度，以保持其
良好的工艺性能，为精轧提供质量符合要求的精轧半成品。因此一般采用较大的压下率、较高的轧制速
度以获得较大的生产率。但其最*大压下率主要是由带钢的塑性来决定，同时也受到设备能力的限制。因



此，拟订坯料轧制和半成品轧制的总压下率时，应根据综合性能、设备能力及充分利用轧制带钢的塑性
，并考虑所轧带钢的加工硬化的影响，确定分配道次压下率，尽可能减少中间退火次数，以达到提高生
产率，降低消耗和保证产品质量的目的。
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