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西安伟拓利滚筒输送线安装步骤

今天西安伟拓利小编跟大家介绍滚筒线的6大安装步骤。

（1）依据滚筒线的装置图定出设备的纵向中心线，这是滚筒线的装置基准，在车间内部，通常以厂房柱
网为基准标出，划出滚筒线的纵向中心线。

（2）如果与滚筒线相相关的设备现已装置就位，装置时，则以这些相邻设备的相关尺度为主要依据来断
定其中心线。这么，更能确保滚筒线体系可安稳靠地作业。

（3）断定滚筒线中心方位后，按装置图请求将机架与支腿连接起来，把驱动架及电机装置好，然后装置
尼龙托条，装置好链条，再装置传动辊筒、改向链轮（装置时须确保两链轮端面在同一平面内），调整
电机方位以致链条有满足的张紧程度。

（4）装置滚筒线调节脚。确保调节脚到达规划装置尺度。

（5）装置滚筒线护栏、电气控制体系、电机护罩等。

（6）查看滚筒线无误后开空机试车。调整不符合规划请求和标准的有些。试车过程中须查看链条的松紧
程度及链条与辊子链轮的啮合状况，不合适的及时调整。



带式滚筒输送机

滚筒是带式输送机的重要组成部件，对整机安全稳定运行意义重大。

[主要技术性能]

1、中型及重型滚筒除采用采用静力分析外，输送设备公司，还采用三维有限元分析，严格保证使用要求
。

2、筒皮采用性能更为优越的材质，保证卷筒力学性能及质量，严格保证S、P含量确保焊接质量；

3、轴采用锻轴代替圆钢，提高组织细密性及力学性能；

4、轴承及胀套位置全部磨削加工，保证安装精度要求；

5、严格遵照探伤要求对焊缝及轴进行探伤，滚筒输送设备，对轴进行三次探伤，确保轴和焊缝的质量；

6、全自动焊接保证焊缝质量，且焊后进行探伤处理，焊接质量；

7、 对焊后筒体进行退火处理，防止焊后应力集中引起的变形及开裂

8、 采用接触式密封，防尘、防水性能更为优越，密封性和润滑性是保证轴承寿命的决定性因素；

9、 滚筒按GB10595-2009作静平衡试验，使之达到G40精度等级。

滚筒流水线是在一定的线路上连续输送货物搬运机械，又称输送线或者输送机。滚筒流水线结构一般包
括牵引件、承载构件、驱动装置、张紧装置、改向装置和支承件等。滚筒流水线输送能力大，运距长，
还可在输送过程中同时完成若干工艺操作。

1、滚筒流水线专用于各类箱、包、托盘等件货的输送，散料、小件物品或不规则的物品需放在托盘上或
周转箱内输送。能够输送单件重量很大的物料，渭南输送设备，或承受较大的冲击载荷，滚筒流水线之
间易于衔接过滤，可用多条滚筒线及其它输送机或专机组成复杂的物流输送系统，悬挂输送设备，完成
多方面的工艺需要。

  2、滚筒流水线承载的产品类型广泛，所受限制少;与阻挡器配合使用，可以实现产品的连续、节拍运
行以及积放的功能;采用顶升平移装置，可以实现产品的离线返修或检测而不影响整个滚筒流水线的运行
。

西安伟拓利(图)-输送设备公司-渭南输送设备由西安伟拓利工业自动化设备有限公司提供。西安伟拓利工
业自动化设备有限公司（www.xianwtl.cn）是一家从事“陕西输送设备,陕西输送机,陕西输送带,陕西自动
化生产线”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞



争，使“西安伟拓利”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使西安伟拓利在
机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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