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产品名称 石碣维修CNC主轴 维修CNC主轴拆装 增铭机电

公司名称 东莞市增铭机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇镇安中路152号

联系电话  13662818527

产品详情

维修CNC主轴加热如何维修？——增铭机电专业维修

维修方法：

维修CNC主轴发热是要先找到发热源，判断是哪一端轴承发热引起的，然后用手转动主轴，判断维修C
NC主轴转动时松紧是否均匀，有没有沉点。

如果是轴承引起的维修CNC主轴发热，就要更换或清洗主轴轴承、轴承加适量润滑脂。在清洗轴承的时
候一般采用煤油或者汽油清洗，先粗洗后精洗，然后均匀涂抹耐高温润滑脂后再重新装配。

如果轴承预紧力过大引起的发热，先分别检查测量前后轴承与轴承间隙调整垫之间的间隙，要求在无锁
紧螺母的外力下，轴承与轴承间隙调整垫之间的间隙在0.08mm-0.10mm之间，然后重新锁紧螺母，消除
轴承间隙即可。

东莞市增铭机电设备有限公司是一家专业维修主轴的厂家，我司拥有一支技术精湛、经验丰富的工程师
团队，维修效率高，质量可靠，收费合理，能为各大企业节省大量的资金，缩短停产周期，提高工作效
率。我司承诺以精湛的维修技术，细心的服务意识，专心为客户排忧解难，竭力为客户赢得效益。需要
维修主轴的朋友，增铭机电竭诚欢迎大家的致电！

数控车床的维修CNC主轴配置方式（一）增铭机电专业维修



一种是普通笼型异步电动机配齿轮变速箱，这是最i经济的一种主轴配置方式，电动机可以是单速电动机
也可以是双速电动机，维修CNC主轴通过主轴箱上的变速手柄进行主轴速度的粗调控，系统通过加工程
序的特殊S码进行细调(一般每一挡内有4种S码)，维修CNC主轴换轴承，但只能实现有级调速。

由于电动机始终工作在额定转速下，经齿轮减速后，维修CNC主轴在低速下输出力矩大，切削能力强，
非常适合粗加工和半精加工的要求。如果加工产品比较单一，对主轴转速没有太高的要求，这种配置方
式在数控机床上也能起到很好的效果。它的缺点是噪声比较大，而且电动机工作在工频下，主轴转速范
围不大，不适合有色金属和需要频繁变换主轴速度的加工场合。这种传动方式目前主要在普通型数控车
床主轴上应用。

东莞市增铭机电设备有限公司在主轴的维修领域已专注多年，对于主轴的故障处理积累了丰富的经验，
能快速、准确地确定故障点并及时排除。增铭机电始终坚持质量为本、信誉至上、专业诚信、求实创新
的宗旨，为客户提供专业的维修服务水准。有需要维修主轴的朋友，欢迎致电增铭机电，我司将有专业
的人员，维修CNC主轴拆装，合理的价格为您提供高水准的服务。

维修CNC主轴的选型问题——增铭机电专业维修

维修CNC主轴是机床行业高速加工的重要的工作件，维修CNC主轴也因此成为机床部件中的最为核心的
部件，维修CNC主轴的质量好坏也决定了机床的品质，维修CNC主轴振刀纹，因此机床设备厂家也非常
重视电主轴产品的质量，国内众多的机械设备厂家建立了联合研发中心，促使产品的升级换代满足客户
的需求，客户尤其关注电主轴的润滑问题，润滑的好坏对电主轴的使用寿命具有很大的影响。客户对维
修CNC主轴的选用也要根据润滑情况和自己机床设备的需求来选型或者定制电主轴。

东莞市增铭机电设备有限公司在主轴的维修领域已专注多年，对于主轴的故障处理积累了丰富的经验，
石碣维修CNC主轴，能快速、准确地确定故障点并及时排除。增铭机电始终坚持质量为本、信誉至上、
专业诚信、求实创新的宗旨，为客户提供专业的维修服务水准。有需要维修主轴的朋友，欢迎致电增铭
机电，我司将有专业的人员，合理的价格为您提供高水准的服务。

石碣维修CNC主轴-维修CNC主轴拆装-增铭机电(优质商家)由东莞市增铭机电设备有限公司提供。东莞
市增铭机电设备有限公司（www.dgbmjx.com）是从事“伺服马达维修,驱动器维修,变频器维修,主轴维修,
工业显示器维”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎
来电咨询！联系人：贺立国。
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