
激光加工企业 激光加工 奥威斯机械制造公司

产品名称 激光加工企业 激光加工 奥威斯机械制造公司

公司名称 无锡市奥威斯机械制造有限公司
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产品详情

疲劳断裂通常发生在应力集中的地方，如零件的边缘，几何形状变化处，或者接合处。薄板金属制成的
机身零件有很多不同的接合方式，绝大多数的疲劳裂痕发生在接合处。如果激光没有被用于切割接合处
的小孔，那么激光主要就用于零件的边缘切割。对于其它的效应，可以采用最易损坏的连接位置来说明
与连接处相比，激光切割带来的微裂痕幷非主要的损坏部位。这样，我们就能得出结论：如果一个零件
有可能在连接处断裂，那么激光切割技术不会进一步损坏零件的疲劳特性。

激光切割过程可以更快的加工具有一致性的零件，它比传统的加工效率更高。激光技术有望降低加工时
间和生产成本。长时间以来，在7000系列铝板的加工中，激光器的优势一直由于疲劳性能的降低而未能
得到发挥。最近，激光系统的革新使得人们重新对激光切割航空用铝的优势进行评估。初步测试已经表
明激光技术在机身加工中的潜力。今后的机身系统以及现有的设计不应因为过去的经验而排除激光器在
该机身系统中的可能应用。我们应该保持开放的态度来分析各种情况，以确定激光技术可否带来产品效
益。

金属激光切割机加工航空铝材料的工艺解析

激光设备在现在的应用已经屡见不鲜了，特别是金属激光切割机，激光加工型号，在加工各种金属材料
都有很不错的表现，能够快递准确的将金属钣金加工成不同的形状。该技术应用加工在航空材料上，吸
引了不少航空制造企业。

航空机身的旋转器零部件和变速器的制造都是采用大型金属坯锻造而成的，机身也包含了一些采用锻造
材料的零件，机身绝大部分都是采用铝材料。一般，使用7000系列锌基铝合金来进行加工，这是因为该
合金具有良好的静止力度和疲劳强度。虽然7000系列铝材料很适合航空应用，但是它们不耐高温。快速
加温，如焊接和激光切割等操作，会导致微裂痕。微裂痕导致疲劳强度的降低。焊接和激光切割是两种



产生热致微裂痕的加工。

质量和加工控制是至关重要的。任何给加工带来不确定因素的过程都必须加以控制或者直接排除。以往
，激光切割给不同生产批次之间的质量控制和一致性带来了巨大的挑战。

在目前的激光切割系统中，这些激光切割在航空应用中的局限性都得到改进，这些局限性包括疲劳性能
和制造过程一致性降低的问题。现在，激光系统在很大程度上减小了热影响区域（HAZ）的大小和相应
的微裂痕。在激光切割过程中，技术人员已经可以对切割参数进行控制，幷且利用计算器软件进行精1确
的重复。这些技术进步使得人们对激光切割是否适用于机身结构的生产重新思考。机身结构主要是7000
系列铝材料制造而成。

激光切割加工需要注意的问题

1、切速的选择

激光切割加工的速度最1大可达200—300mm/s，实际加工时往往只有最1大速的 1/3 —1/2，因为速度越高
，激光加工，切割的动态精度就越低，直接影响切割质量。有实验表明，切割圆孔时，切速越高，孔径
越小，加工的孔圆度就越差。只有在长边直线切割时才可以使用最1大速切割以提高1效率。

2、切割的引线和尾线

在激光切割加工操作中，为了使割缝衔接良好，防止始端和终点烧1伤，激光加工供应商，常常在切割开
始和结束处各引一段过渡线，分别称作引线和尾线。引线和尾线对工件本身是没有用的， 因此要安排在
工件范围之外，同时注意不能将引线设置在尖角等不易散热处。引线与割缝的连接尽量采用圆弧过渡，
使机器运动平稳并避免转角停顿造成烧1伤。    

3、尖角的加工      

用走圆弧加工出钝角，如有可能，避免加工没有圆弧的角。带圆弧的角有下列好处：

ａ）轴运动的动态性能好；

ｂ）热影响区小；

c）产生的毛刺少。

对于不带圆角的边角，可以设定的最1大半径是切缝宽度的一半。此时切割出来的边角是没有圆角的。

4、用圆孔成角法在薄板上切割尖角  

当在薄板上高速切割时，建议使用圆孔成角法切割尖角，它有下列好处：

ａ）切割尖角时，激光加工企业，轴向变化均匀；

ｂ）切角时，切速恒定；

ｃ）防止了轴振动，避免毛刺生成；



ｄ）尖角处的热影响区小。

激光加工企业-激光加工-奥威斯机械制造公司由无锡市奥威斯机械制造有限公司提供。无锡市奥威斯机
械制造有限公司（www.oweisimachinery.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
无锡奥威斯机械——您可信赖的朋友，公司地址：无锡市锡山区锡北镇双桥工业园新徐路88-15，联系人
：李总。
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